Ansvarig utgivare: Anders Gemfors
Redaktion: Martti Kaalikoski, Gunnel Lidberg

Medvind under forsta halvaret

Under forsta halvaret gick myck-
et at ratt hall for oss pa Sandvik
Bahco. Forsiljningsvolymen okade
med 4% och var vinst var betydligt
bittre dn under samma period forra
aret, men vi har fortfarande mycket
jobb kvar innan vi kan bevisa att vi
uthalligt klarar Sandviks lonsam-
hetsmal.

I host ar tva saker viktigare iin
allt annat: Kvalitet och att tillverka
enligt beslutad takt.

Nummer ett - Kvalitet

Aven om vi blivit betydligt bittre i
ar jamfort med forra dret, har vi fortfa-
rande ett stort antal kvalitetsproblem
som maste 1osas - och det dr brattom!

Varje drtar viindrygt tusen stycken
verktyg frin vara produktverkstider
till vért laboratorium, dir vi gor en
extrastor kontroll av attdet vitillverkat
uppfyller kraven i vir egen produkt-
specifikation. Som Ni kanske minns
fran informationen i matsalen och véra
gruppledlartriffar, dr resultatet fortfa-
rande nedsldende. Viharhoga antal av
sd kallade A- och B-fel. Det betyder att
felen ir sd allvarliga att om kunden
hade skickat tillbaka verktyget till oss
hade reklamationen varit berittigad
och vi hade varit tvungna att lamna er-
siittning. Men méanga kunder bryr sig
inte om att klaga hos tillverkaren, utan
slinger bort verktyget och koper nytt
fran en konkurrent.

Detirbaratoppen av ettisberg som

Viktigast i host

_ :  !

Mikael Brelin, tillférordnad VD.

viseriformav kundreturer. Jag rekom-
menderar alla att ta en titt pd godsmot-
tagningen - dir finns stora htgar med
reklamationer frin siiljbolagen. Jag
vill rikta ett varmt TACK till alla som
nu systematiskt jobbbar sig igenom
reklamationerna sd att vi ldr oss av
misstagen, sitter in dtgirder och und-
viker upprepningar. Reklamationerna
har halverats jaimfort med forra fret,
men vi maste bli dnnu biittre!

En annan skrimmande siffra dr var
totala nota for "strulkostnader” i form

: beslutad produktionstakt!

ningar, reklamationer, dverlager, leve-
ransproblem, haverier och liknande.
Den slutade pd svindlande 7.980.000
kronor (sjumiljonerniohundraédttiotu-
senkr) forra dret. Den har dock minskat
med 2.186.000 kr efter férsta halvaret
i ér, s det finns gott hopp om en hal-
vering dven hir!

Vad skall vi géra dat det hidr da? Vi
har redan sett att vi kan komma langt
genom att fortsitta pd den inslagna
viigen viametodiskt dagligt arbete. For
produktverkstiderna finns en enkel
checklista dir medarbetarna skrivit
upp de vanligaste kvalitetsproblemen,
hur de skall dtgéirdas och nir det skall
vara atgérdat. Metoden som anviinds ir
enkel: Friga kollegor och kunder,
skriv upp de fem mest omtalade prob-
lemen pé ett papper, rangordna dem
fran ett till fem, kom dverens om vem
som skall ansvara for att géra vad och
nir, och se till att det blir gjort!

Padet hirenkla sittet med metoden
"Fixa fem fel" har vi nu lyckats stinga
oss igenom i runda tal hilften av de
mest allvarliga kvalitetsproblemen.
Alla medarbetare kan bidra i den hir
processen! Ettav de senaste exemplen

9 oktober

av kassationer i produktionen, skrot- Forts sid. 2
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Pa gang ...

8-9/10 Gruppledarutbildning pd Fagerudd - 15 anstillda deltar
9/10 11 distributorer frin Belgien pd besok

14-15/10  Gruppledarutbildning pa Fagerudd - 16 anstillda deltar
16/10 Ahlsells flyttar in i vért lager och héller Oppet Hus 11.00 - 16.00
\4-5/11 Besok av Idealtech, Schweiz

J




Viktigast i host, forts.

Stig Johansson, som jobbar med
produktrevisioner.
pé ett bra initiativ, dr det arbete som
grupperna pa elektroniktinger inledde
for en dryg mdnad sedan.

Vi méste ocksd se till att alla nya
produkter som skall lanseras verkligen
utsiitts for "'misshandel” i form av extra
hérda labtester och filttester hos kri-
vande yrkesanviindare innan forsilj-
ning startar, Vi har inte rdd att lansera
flera produkter som drabbas av "barn-
sjukdomar" och inkdrningsproblem.

Nummer tva -Tillverka enligt
beslutad produktionstakt

Varje ménad fattar vért kapacitets-
mote ett beslut om hur méanga verktyg
som skall tillverkas i produktverksti-
derna varje dag under foljande manad.
Om vi tittar bakat fyra dr dr det tyvirr
ganska sillan som vi verkligen tillver-
kat enligt beslutad produktionstakt.

Det finns naturligtvis orsaker. Men
ofta siger viatt viinte klarade beslutad
takt pa grund av oftrutsedda hiindelser
som inte kommer att drabba oss nédsta
ménad. Semester pd sommaren, se-
mester dver julhelgerna, maskinhave-
rier, planerat underhall, liga lager, sen
leverans fran smedjan, brister pa ritt
sort av smidda @mnen frin smedjan,
héstinfluensa, forseningar frin leve-
rantdrer och minskliga planeringsmis-
sar dr ju normala saker som dterkom-
mer och som vi alla kan bli bittre pa att
hantera och forebygga. Klarar vi inte
beslutade produktionstakter, sd sjun-
ker véra lager och vi gir in i en ond
spiral av leveransproblem. Leverans-
siffrorna fran slutet av september &r
fortfarande orovickande diliga:

* 85 st "stockouter" och for
mdnga restorder.

* Vi ligger under mélen for leve-

ransservice pa alla tre grupperna A-
produkter, B-produkter och C-produk-
ter.

* 7% av vara "Ronnar" (order i
produktionen som vi levererartill lager
i Sandviken, Holland och USA) leve-
reras inte enligt det lofte vi sitter 1
NDC-systemet nir ordern kommer in.
Siffran dr hela 31% for skiftnycklar,
22% for rortanger, 16% for sidavbitare
och 12% for elektroniktdnger. Det
finns tyvirr minga fall dir vi dndrat
leveransloftet upp till 10 (tio) ganger
och produkter som varit slut i lager ett
halvér!

* ] dagens virld av datorer, dr
méanga kunder elektroniskt uppkoppla-
de mot Sandviks siljbolag och det
innebiir att de leveransbesked vi tryck-
er in pd "Ronnarna” i NDC-systemet
direkt sprids till inkdpare viirlden dver
- som naturligtvis lika snabbt kan ligga
en order hos en konkurrent nir vi inte
kan leverera eller ndr 16ftet andrats tio
glnger.

* Malet for Saws & Tools dr att all-
tid (100%}) leverera enligt forsta 16fte
till kund.

Vi kan glidja oss at att siffrorna nu
visar att lagren av firdiga verktyg bor-
jar ndrma sig dnskade nivéer och att
det gar dtritt hall pa flera produktverk-
stider, men vi mdste inse att vi fortfa-
rande har stora leveransproblem som
kan iiventyra resten av det har aret. Det
iir brittom - mycket brattom - och alla
maste hjilpas t sa att vdra supply ma-
nagers alltid kan ldgga in palitliga leve-
ransloften 1 NDC-systemet.

Jag vill rikta ett varmt TACK till
alla som den senaste tiden arbetat hart
med att forbiittra vir produktionspla-
nering och leveransservice. Malsiitt-
ningen ir att kora i jamn takt och att i
god tid planera for att vi behdver extra
lager for att klara av julhelgerna och
sommarsemestern nista ar. Vihar ock-
s& anstiillt mer personal (mer om detta
pé annan plats i Stillskruven).

Vér bedomning dr att forséljningen
kommer att fortsitta 6ka dven under
1998. Men elaka konkurrenter lurar
runt hornet och konjunkturen kan
svinga snabbt och ovintat, sd man vet
aldrig. Jag tror dock att det finns goda
mdjligheter att dven 1998 blir ett bra
ar, forutsatt att vitillsammans nu géren
extra stor kraftsamling pd att tillverka
felfria produkter och hdller beslutade
produktionstakter i host.

Mikael Brelin

‘Nya regler’
for kvarskatte-
inbetalning

e

Anstillda ska sjalva betala
sin kvarskatt

Frin och med 1998 ska arbetsgi-
varen inte lingre gora avdrag for de
anstilldas kvarskatt. Anstillda som
fir kvarskatt under hosten 1997 ska
sjdlva betala in beloppet till skatte-
myndigheten. Sista inbetalning dr
den 14 april 1998.

Anstillda behdver dirfor inte
lingre visa upp slutskattsedel, skat-
tekort eller intyg om att kvarskatt
inte ska dras av arbetsgivare eller
annan utbetalare,

Information

Alla som fatt kvarskatt enligt
1997 ars taxering fir tillsammans
med slutskattsedeln en informa-
tionsfolder om de nya reglerna for
inbetalning av kvarskatt.

Planera inbetalningen

Du som fétt kvarskatt kan redan
nu planera inbetalningen for att und-
vika hela betalningen i sista stund.
\_ Rolf Smedberg )

Fortsatt bra
forsaljning
Béde augusti och september blev
bra ménader. Fakturerad volym frin
Enkoping for perioden januari till
september 1997 jamfort med sam-
ma period 1996 r:

Skiftnycklar +9 %
Rortanger 0 %
Sidavbitare +18 %
Elektroniktinger  +8 %

Utvecklingen i Asien var svag pa
grund av finanskrisen i Thailand.
USA ser ut att plana ut pa en redan
hog nivd. Dock verkar detta kom-
penseras mer dn vil av att vira stors-
ta marknader, Norden och Europa,
hade en hyfsad augusti ochen myck-
et bra september.
\_ Mikael Brelin
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Modern "jdrnhandel” i centrala Moskva.

Kort tid efter firandet av stadens
850-arsjubileum, nirmare bestimt
14-19 september, besokte jag Sand-
vik i Moskva. Syftet var att bedriva
produktutbildning av Sandviks per-
sonal och viktiga distributorer. Ge-
nom kundbesok ville jag ocksa bilda
mig en uppfattning om distributio-
nen och marknaden.

Ett besok i den ryska huvudsta-
den ir nagot av att uppleva ettstycke
varldshistoria pa nira hall. "Ryss-
lands moder", som ryssarna sjilva
kallar staden, borjade som en liten
by pa de enorma vidderna mellan
Volga och Oka. Idag ir Moskva en
miljonstad (10 milj. invanare!) med
gyllene lokkupoler, breda "pro-

spekts" dir ett otal rostiga Lador
triangs med splitternya Mercedes,
BMW och Volvo.

finns ett modernt "training centre" och
for nirvarande renoveras lokaler som
skall inrymma lager.

Siljorganisationen (exkl. Coro-
mant) bestir av 29 personer, varav dtta
arbetar for Sagar & Verktyg, tre sidljare
i Moskva, tva i St Petersburg och en
man i Novosibirsk.

Produktutbildning

Ubildningen av intern personal och
distributorer digde rum i Sandviks loka-
ler. Under veckan besoktes ocksd 13
kunder (= distributérer) 1 Moskva-om-
radet. Sammanlagt deltog 60 - 70 per-
soner 1 produktinformation/utbild-
ning.

For niirvarande domineras markna-
den av Moskva - det iir diir pengarna
finns. St Petersburg kommer dirniist.
Sandvik Sdgar och Verktyg har ca 100

En hel del handel dger fortfarande rum pa wtomhusmarknaden. Héir finns
praktiskt taget allt att kipa... till relativt laga priser.
Sandvik

Sandvik hari Moskva (av Skanska)
nyrenoverade och dndamilsenliga lo-
kaler i den hirdmetallfabrik, MKTC,
som Sandvik forvirvat. For Coromant

jiarnhandel"

distributérer - av varierande storlek
ochutseende - i Moskva. Ofta tillhor de
en kedja och dr en mix av "hushalls-
och byggmarknad. Vi
finns ocksa pa stormarknader/varuhus.

Kunderna

Vilka dr dd kunderna som koper
verktygen for att anviinda dem? Jo, det
ir inte industrier och det ir inte Ivan
Ivanovitj (dvs medelryssen). Varken
industriereller Ivan har pengar att kopa
visterlindska verktyg for.

Slutkunderna ir frimst smd privata
foretag inom hantverkssektorn, sdsom
reparationer, elinstallation, rérmokeri
etc. Dessutom koper "de nyaryssarna”,
dvs de nyrika, som efter kommunis-
mens fall utnyttjat situationen och tji-
nat enormt med pengar genom olika
former av "buzinezz".

Sandvik vartidigt ur startgroparna i
Ryssland och har framforallt pa hand-
sdgar skaffatsigett forspring. Konkur-
rensen blir dock dag for dag allt hirda-
re. Stanley dominerar numera vissa
butiker helt och det finns byggmark-
nadskedjor med uteslutande tyska
verktyg, t ex Knipex tinger. Facom,
Stahlwille och Gedore har ocksi eta-
blerat sig.

Ryska verktyg? Jo, det finns tvi re-
lativt stora skiftnyckelfabriker, men
verktygen dr klumpiga och kvaliteten
ir mycket lag.

Gagata, Avbat med hotel Ukraina
(f.d. utrikesdepartementet i bakgrun-
den). En typisk "Stalinbyggnad”.

Vilka idr de framtida majlig-
heterna?

Det &r ju viilkiint att den ryska eko-
nomin brottas med enorma problem
ochdet lir taméinga dr innan industrien
kommer "pa fotter" igen. Trots detta &r
expansionsmdjligheterna goda inom
de sektorer dir Sandvik-verktygen iir
etablerade och har ett férsprang. Det
giller att utnyttja detta forsprang! Det
kan vi fran Sandvik Bahco géra genom
att erbjuda hog kvalitet, god leverans-
formiga och i olika former ge biista
mdjliga siiljstéd.

Gunnar Larsson



Rapporter fran verksta'n

PV Skiftnycklar

Birger Kimson, PV-chef:

— Produktionen efter semestern har
kommit igdng bra och vi klarar i stort
sett takterna till lagret. Vi har tagit in
nédgra nya i produktionen for att kom-
ma ikapp.

Vi har stindigt projekt pa ging for
att bli bittre. Under semestern har vi
installerat en ny och bittre utrustning
for lasermiirkning av skalan pé véra
skiftnycklar. Den dr kraftfullare och
ger en bittre kvalitet.

Vi har bytt leverantor av platdetal-
jernatill rortangen. Den nyaleveranto-
ren #r Elementa och finns hir i Enko-
ping. Vi tror att ndrheten ger oss biittre
mojligheter att paverka leveranssiker-
heten och kvaliteten.

En ny packningsutrustning for den
nya forpackningen ér pa viig in och ska

fSaws & Tools surfarﬂ

Nu kan Du surfa in pa Sagar och Verk-
tygs hemsida. Sedan vecka 40 finns vi pd
internet med en egen sida. Hans Svensson
beriittar att Du pa adressen nedan kan
komma in pa var hemsida:
[mp:/www.sawsandmols.sandvik.com]

installeras under hosten. Den gamla
férpackningen forsvinner under forsta
kvartalet -98 (den nya férpackningen,
som ir patenterad av Sandvik Bahco,
har vi visat tidigare).

Projekteringen av ny bearbetnings-
utrustning till line 3 dr i slutskedet. Det
blir en fleroperationsmaskin som er-
sitter de forsta momentens bearbet-
ning av de stora nycklarna, dvs storre
dn 8074,

PV Smide
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Gunnar Lundblad, PV-chef:

—Viharismedjan investeratienny
350-tonspress for kallbearbetning av
véra smidda produkter. Pressen kom-
mer att i forsta hand anvindas for rikt-
ning och prigling.

Under september har vi mirkt en
okad franvaro pé grund av forkylning-
ar och eftersom vi iir sndlt bemannade

miirks det omgdende om nagon dr borta
nagradagar. [ gvrigt rullar det pi enligt
de planer vi har for produktionen.

Vi har under sommaren satsat lite
extra pd Stansverkstaden for att okaka-
paciteten och trivseln. Vi har installe-
rat en hiss for transport av stansar och
vikommer att organisera om genom att
flytta personal fran den kalla yttervig-
gen och placera stansforridet dér istél-
let.

PV Tanger

Erik Grindlund, PV-c
— Den idag allra viktigaste uppgif-
ten #r att klara de mal vi har for kvalitet
och inleveranser av tinger. Vi satsar
stenhdrt pi att klara en 6kning av vira
lager pd bade standard- och elektronik-
tinger.
Vi har startat ett stindigt nattskift

An si liinge ir det foretagsinformation
som finns pd sidan, men i en framtid kom-
mer siikert dven hela vér katalog att finnas
pd nitet. Sandvik har tidigt varit med 1
utvecklingen av kommunikation.

Vart eget e-mail - memo - har funnits
linge internt 1 foretaget. Man kan dven
skicka vanligt externt e-mail in i memo.
Hans, t ex, har adress:

| hans.svensson(a)sandvik.postnet.se |

Detta innebir dven att man med en barbar
dator och en GSM-telefon kan skicka

kmedchalanden ochtomdokumentimemo.

Japaner, japan

for att 6ka kapaciteten.
er.
- ‘
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For forsta gdangen besdkte japanska distributérer samt séljare fran vdrt
japanska siljbolag Sandvik Bahco (tillsammans 25 personer). Pd bilden ser Du
virdarna for besdket - Hans Svensson, Mikael Brelin och Stig Lundh.



V| har fatt vart ISO 9000-certifikat forlangt!

Anders Blomberg, SIS, dverldmnar certifikater till Roland Bjurling.

SIS-revisionen

Under tvd dagar (1-2/10) har vi haft
den arliga granskningen av vart kvali-
tetssystem. Vi besoks varje ir av en
kontrollant som ser hur vi skiter oss.
Kan viinte halla oss inom vissa grinser
for anmarkningarna mister vi helt en-
kelt vért certifikat, vilket kan ge oss
problem mot kunder och for oss som
underleverantorer.

‘Nyanstall-
ningar

Det dr full fart pé forsiljningen,
vilket har medfort hog beliggning 1
fabriken. For att hinna med de be-
slutade takterna har 25 nya medar-
betare anstillts och av dessa har de
flesta borjat pd PV Ténger.

Ett stiindigt nattskift har startats
pa Elektronikting-tillverkningen.
Malsittningen dr att det vid drsskif-
tet ska startas ett treskiftlag 1 slip-
(grupperna. )
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Vi bittrar oss

Forra dret hade vi 14 stycken an-
mdrkningar, vilket di ansigs var pa
ariinsen till att vi klarade certifikatet.
Dad insdg vi att ndgot miste goras.

Samtliga anstillda gick igenom en
kvalitetsutbildning som tog upp ménga
av de problem som vi har inom foreta-
get, alltsd inte bara problem i kvalitets-
systemet utan dven andra problem som

vi sedan under dret har jobbat med att
avhjilpa. Hur detta arbete har flutit har
vi kunnat félja pd véara kvalitetstavlor
som finns ute pa respektive produkt-
verkstad.

Arets revision av virt kvalitetssys-
tem visar en avseviird forbiittring. En-
dast 6 stycken anmiirkningar framkom
efter tvd dagars granskning. Forhopp-
ningen dr att den genomforda utbild-
ningen har pdverkattill detta fina resul-
tat.

Det som vi fér certifikat for dr virt
kvalitetssystem och ska inte blandas
thop med produktkvalitet, som det gér
att gora mer t, enligt vad som framgér
av Mikael Brelins artikel pi forsta si-
dan i Stdllskruven.

Kommer alla ihig frin kursen att
det géller att gora ritt frdn borjan? Vart
kvalitetssystem ska hjilpa oss att gora
ratt frin borjan och genom att utnyttja
systemets mojligheter hjilper det oss
att oka dven var produktkvalitet och
minska antalet reklamationer och
missndjda kunder

Miljopris

for vara emballagefria varor

Sandvik Bahco Norden, virt siilj-
bolag, har tilldelats Julius Sjogrens
Miljopris 1997,

Julius Sjogren ir en av de storsta
industridistributérerna och har ambi-
tionen att vara den miljoledande iter-
forsdljaren av  jarnhandelsvaror i
Sverige. De har diirfor beslutat inritta
ett miljopris till den leverantor, som
bist bidragit till att uppnd deras miljo-
policy.

Priset, 10.000:- kronor, delades ut
for forsta gangen i ar.

Motiveringen till priset ir:

"Sandvik Bahco fir priset for sitt
initiativ att erbjuda emballagefria va-
ror. Pd samma sitt som minga tand-
krimsleverantorer tagit bort den ong-
diga ytterforpackningen, har Sandvik
Bahco gitt i briischen inom jidrnhan-
delsbranschen att ta bort onodiga for-
packningar. For Julius Sjogren, som

anvinder dteranviindbara returlidor
for sin distribution ut till kunderna, dr
Sandvik Bahcos initiativ sirskilt lov-
viirt, eftersom det mojliggor, att varor-
na kan distribueras ut direkt till Julius
Sjogrens kunder utan att niigra sopor
dterstar.”




Industriprogrammet

I augusti startade gymnasiets In-
dustriprogram pd Sandvik Bahco. De
14 eleverna gir tre dagar pd Sandvik
Bahco da man liiser karaktirsdmnena,
dvs verkstadsimnena. Lirare for vdra
eleverir Kurt Jonsson, som dven fung-
erar som lidrare pd Westerlundska gym-
nasiet.

Kurrharhand om tjejerna ochkillar-
naiverkstadsimnena. Det dr gladjande
att tva flickor har valt IP och férhopp-
ningen #r att fler tjejer borjar pa In-
dustriprogrammet nésta ar. Kurt har,
férutom en méangéarig erfarenhet som
ldrare, iven erfarenheter frin industrin
och di bl a frin Bahco Verktyg. Han
kommer att finnas hir pd Sandvik Bah-
co torsdagar och fredagar. Under ons-
dagarna ska vi pd Sandvik Bahco tll-
sammans med andra industriforetag ta
hand om eleverna. Den fOrsta pro-
grampunkten blir arbetsmiljé, som vi

Tim Ibbinger

Per-Johan Widén

hir pd Sandvik Bahco ska genomfdra.

Grunderna

Under den forsta tiden har eleverna
lart sig grunderna i verkstadsteknik
som #r ritningslisning och maéttek-
nik. Nirdessa grunder har inhdmtats &r
det dags att borja jobba med den ska-
rande bearbetningens grunder.

Maria Johansson-Higgberg ir
klassforestandare. De sa kallade kidrn-
imnena ldsar man pd gymnasieskolan.
Svenska och engelska dr forlagda till
véra lokaler, dir Maria dr larare.

"Teambuilding"

For att skapa ett gidng som funkar
tillsammans, dkte hela klassen till
Hégbo Bruk som ligger strax utanfor
Sandviken. Meningen var att vi, bide
ledare ochelever, under ldttsamma for-
mer skulle lidra kiinna varandra. Nu vi-

Erik Odman

Har ar eleverna
som gar pa Industri-
programmet.

De finns pa Sand-
vik Bahco onsdagar,
torsdagar och freda-
gar.

Du kan litt kin-
na igen dem pa de
oranga overallerna.

UlIf Skeppstedt

sade det sig att lekarna blev allvarliga-
re in man tror, det giller att vinna!

Programmet borjade med en rund-
vandring pa Sandviks anldggning. Vi
var dér for att studera hur man gor sta-
let, som sedan ska bearbetas i maski-
nerna pd skolan. Visserligen kér viinte
med samma stalsort som tillverkas av
Sandvik, men principen dr densamma
vid all stilframstillning. Att se och
kanske framfor allt hora hur elektro-
stilugnen smilter skrot till flytande
stal @r mycket imponerande.

Eftermiddagen gick i lekarnas teck-
en. Femkamp ordnades pd Hogbo fri-
tidsomrade. Kampen innehdll grenar
som yxkastning, kora fylhjuling och
kanotpaddling. Pa kvillen presentera-
de sig eleverna genom att halla en kort
foredragning om sig sjilva.

Dagen dérpa gick i kampens teck-
en. PA Hogbo Bruk ordnas ndmligenen
lagkamp som heter "Fangarna pd bru-
ket". De olika lagen kdmpar sig ige-
nom 20 olika stationer. En av de svara-
re momenten #r att balansera pd en
stock 10 meter upp bland tridkronor-
na. I den hir leken ir alla lagmedlem-
mar lika viktiga och det finns en chans
for alla att visa vad man gér for.

Eleverna har skrivit en kort uppsats
om hur de har upplevt resan och endast
positiva tongdngar har framkommit.

Jonas Andersson




Slaktingar till J.P. Johansson
traffades i Minnesota, USA

J.P. Johanssons bada forildrar
och samtliga sex syskon utvandrade
till Minnesota, USA, pa 1880-talet,
Johan Petter var den ende i familjen
som stannade i Sverige. De som emig-
rerade vixte sa smaningom in i det
amerikanska samhillet. Da de er-
holl amerikanst medborgarskap
1888 dndrades efternamnet fran Jo-
hansson till Julin. I nagra fall anpas-
sades ocksa fornamnet till ameri-
kansk sed.

De flesta fick manga barn och
genom hart arbete och uthallighet
medverkade de till att forindra
Minnesota fran ett pririeliknande
landskap till en bordig, vilmaende
jordbruksbygd. Inte nagon i den
emigrerande familjen Johansson
Julin  atervande nagonsin  till
Sverige. Kontakterna med J.P. Jo-
hansson begrinsade sig till spora-
disk brevvixling och Johan Petters
besok i Minnesota 1916.

J.P. Johansson planerade
att emigrera

Aven Johan Petter var nira att
emigrera. Pa viig till Vargirda for att
ansluta sig till familjen infér avresan
till Amerika gjorde han uppehéll i Es-
kilstuna. Han fick da erbjudande om
arbete pd Munktells Mek. Werkstads
AktieBolag och avbrot emigrationsre-
san.
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Hilaire, Minnesota. Bruce Erickson, Thief River
Falls ,Minnesota, dr sléikt medJ.P. Johansson. Pd bilden stdr hanvid J.P. Johans-

Samling i Bush Lake Pavilion,
Minneapolis

Upptakten pi triiffen var torlagd till
Bush Lake Pavilion som ligger pa ett
stort gronomrade niraen sjo. Det fram-
kom att ménga som barn hade hort att
det fanns en framgiingsrik uppfinnare i
slikten i Sverige. Fa visste mer én si.

Ett 80-tal sliktingar deltog i triiffen.
De kom frian USA's niistan alla horn.
De som rest den lingsta viigen kom
frin Los Angeles, som flygviigen lig-
ger cirka 260 mil frin Minneapolis.

Med stod av overhead-bilder infor-
merade jag om Johan Petters fram-
gingsrika karridir i Sverige. Direfter
genomforde vi en frigetivling som
framst handlade om Johan Petters upp-

finningar, emigrationen och Sverige.
De som lyckades biist var Bruce Erick-
son, Pat Oslund, Brenda Doll och Ste-
ven Erickson. De fick priser som var
skiinkta av Sandvik Bahco, Enkopings
kommun, Tekniska Museet och J.P.
Johansson-Siillskapet. Inte nigon kun-
de svenska, sd minga frigade: "Vad
betyder Enkoping - Sveriges nirmaste
stad, Bahco, Sillskapet" osv.

Tolv sliktingar anmilde sig som
medlemmar i Sillskapet och méinga
talade om att komma till Enkoping for
att bl a besoka J.P. Johansson Museet,
"Fanna Slott" och Sandvik Bahco, diir
Johan Petters produkter fortfarande
tillverkas.

Hans E Sdder

J.P.Johansson-Séllskapet

Peter Carlsson, Selecta.

Automat-problem

Efter semestern har det varit pro-
blem med varuautomaterna ute i
vara verkstader. Stillskruven har
traffat Peter fran Selecta, foretaget
som handhar automaterna hér.

—Jag tycker att det ir trakigt nir det
gdr sa langt att man slir sénder glasen
pa automaterna och stjiil varor ur dem.
Det drabbar s manga nir nigon for-
stor.

Det ir klart att det dven har varit fel
pé maskinerna som vi inte har lyckats
atgiirda snabbt och dia blir manga

Efter semestern har det varit sidana
problem som viinte haft tidigare hir pa
Sandvik Bahco.

Det har tex forekommit att utliinds-
ka mynt har fastnat i automaternas
myntinkast och vi har dven hittat pap-
per som fastnat niir nigon har forsokt
att anviinda det istiillet for pengar. Just
nu sitter det fast en norsk krona i en av
automaterna.

Jag trornog attom alla bjuder till, sd
kan vi losa problemen. Vi ska bland
annat se dver maskinerna och kanske
byta ut nagon.
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Information fran Foretagshalsovarden

Hoppas att alla har haft en skon skydd, som riicker i minst sex ména-
semester och himtat krafter infor der. Vaccinet kostar i ar 130 kronor
hostens intensiva arbete! Nir host- och tid bestilles hdr pd FHV.
morkret och kylan pd smaningom Vi har fitt utokad tid for sjuk-
drabbar oss, brukar forkylningssjuk- gymnasten, Annika, eftersom det va-
domarna dyka upp. Influensan bru- rit stort tryck angdende tider till hen-
kar ocksé hiirja i storre eller mindre d ne. Hennes arbetstider dr:
utstriickning varje vinter med borjan  som lider av hjirt- och lungsjukdomar,  Tisdagar 8-12
fore jul. men det giller dven dvriga, som inte  (Tid for verkstadsbesok ingdr dé)

For att forebygga influensan star-  vill ha en sjukperiod pa 1 - 2 veckor +  Torsdagar 8 - 11
tar vi nu med vaccination. I forsta  eventuella komplikationer. Det tarcir-  Tidsbestillning via FHV, tel. 2823
\_hand giller dettariskgrupper,dvsde  ka 10 - 14 dagar att bygga upp ett Syster Ella .
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Halsning fran en néjd kund | Vinnare
pa andra sidan jordklotet Tioting | Sallikeaven 557

Thore Ericson (pensionir),
Nada Racki, Joacim Andersson,
Anna-Lisa Forsberg (pensionir)
och Sivert Andersson.

Varsin Penning-lott finns att
hiamta hos Gunnel pd Personalav-
delningen. Pensiondrerna fir sina
Jotter med posten. Grattis och lycka
till i dragningen!

Riitt svar:

1-B Knittel = Medeltida versmatt
2-C Bastonad = Avbasning, stryk
3-C Svicka = Tappen i tratunnan
4-C Dekad = Ett tiotal

5-A Burdus = Grov, ofinkinslig )

Ringa in de riitta svaren nedan och
skicka eller limna in ldsningen till Gun-
nel, Personalavdelningen, senast den 5
november. Penninglott till fem vinnare.

Aplomb
Tyviirr méste jag nog ge den hir tanden en aplomb av guld, sa tandlidkaren och férsokte se beklagande ut.

Det diir yttrandet borde haft mera aplomb, muttrade statssekreteraren nér partiledaren sagt sin slutreplik i valdebatten.

Jamen, det giller att hilla sig aplomb med allt som hiinder, menade Sipopolisen som anklagades for telefonavlyssning av sin fru

|
I
I
Blemma I
Jasi, Du tinkte lata mig blemma fisken? friiste kokerskan till koksbitridet som tinkte ta en rokpaus. I
Jaha, nu var det tydligen dags for en blemma pa kolen igen, sa verkmistaren pa skeppsvarvet bistert. |
. Typiskt att man ska ha en blemma pa hakan just pd lordag, suckade tondrstjejen och ldnade mammas make up-creme. |
Allegat I
l
I
I
I
I
|

Se upp sd att Ni inte blir bitna av en allegar, varnade reseledaren niir gruppen tog en genviig genom ett djungelsndr.

Violinerna méste spela mera allegat, annars roterar Mozart i graven, rét dirigenten pa generalrepetitionen.

Om Du inte har nagot allegat si fir Du betala rakningen sjiilv, sa kamrern nir journalisten tappat bort hotellnotan.

Trijon

. I'min tridgérd ska det bara viixa enar och trdjon, sa den excentriske villaiigaren till grannarnas fortret.

Niir bjdlkarna angripits av frdjon finns inget annat att gora in att riva huset, konstaterade byggmistaren bittert.

. Min sjil, jag tinkte inte stanna hiir som trdjon, sa sigverksarbetaren som trottnat pa att barka gran.

Spagat

Niir primadonnans rést gér upp i spagar, di hiller jag for ronen, suckade hornisten nere i orkesterdiket. |

Italienarna fiter makaroner och spagar bide morgon, middag och kvill, klagade charterturisten som lingtade efter bruna bonor. I
I

.

. At g& ner i spagar gir vil an men komma upp dr virre, sa dansosen som fitt ryggskott.
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Nista nummer av Stillskruven utkommer den 13 november 1997.
Material ska vara inlamnat till redaktionen senast den 5 november 1997.



