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Dentredje sektionen varinriktad pa

hur vivill att det skal] se uthos en butik
. i Som vinder sig mot industrin och pro-
,,,,, —— o Mg & s o ""? : fessionella slutanviindare - ep 5.k in-
) 3 : dustridistributér, Dir dr forpackningar
oftast onédiga och kunden képer kar-
tonger med tex, 10 s produkter - [-
pack. Séledes var allg upphiingt “na-
ket” utan [6rpackningar.

Aven i ar hade montern en andra
vaning med 20 smi kon ferensrum. Diir
kunde representanter frin vira siiljbo-
lag i lugn och ro pratamed kunder och
planera kampanjer med alia nyheter.

Arets Koln-miissa gick | €rgono-  fabriken i Frankrike, samt fler storle- Med faciti hand mdste jag trots min
mins tecken. Fér oss pa Sandvik Bahco  karay 90-seriens Ergo-skiftnycklar. blygsamhet bedéma drets miissa som
ar ju Ergo inget nytt, men nu borjar Exponeringen i montern bestod av dundersuccé. Ryktet sa' att flera kon-
andra PC:n [ansery produkter som ge- (e sektioner, Huvudattraktionen mitt i kurrenter bekymrat och med darr p3
nomgiit procluklurvcckl'ing enligt I1- montern var en presentation ay vad rosten kommenterat vir 800 sidor

punktsprogrammet. | och med detta Ergo stér for, hur vi utvecklar Ergo- tjocka katalog pé 11 sprik som kunde
kan nu Sagar & Verktyg erbjuda et verktyg tillsammans med anviindare, presenteras pi missan. Vira stirsta
attraktivt sortiment gy Erg()—verktyg k()nsekvenseruvurtinteunviindaErgo- och viktigaste marknader jublade §ver
och kunderna var m ycket imponerade. produkter samt mojlighet att prova, Sandvik Bahcos breddade Ergo-sort-
T.ex. presenterade stolt PC Wrenches  kiinna och testa Ergo-verktyg. Til] var ment. Montern var mycket viilbesoki
(Belzer) et nytt Ergo-spirrskaft, pC hjilp hade vien professionell ergonom avkunder alla dagar och vi har produk-
Filar ett Ergofilhandtag och PCHand  gom pa ett pedagogiskt siitt beskrev for ter p lager. Dethiir kommer art bij kul!
Tools (Bollniis) fler Ergo-handsﬁgar. bestkarna bakgrunden il Ergo. Till
Vi sjiilva kunde visy upp ett helt nytt  gjp hjélp hade han modeller av den
sortiment av hillande Ergo-tiinger fran miénskliga armen med alla dess musk-
ler, instrument for Mmitning av hand-

kraftoch varianter ay handtags prototy-
Resu 'tat 1 994 per. Besokarna kunde diirmed sjiilva se

AB Sandvik Bahco har under och kiinna skillnaden me[jan Ergo och
1994 markant ékar sin fakturering | icke Ergo,
och gjort en betydande resultatfi;- Den andra sektionen varen uppvis-
battring jimfort meg 1993, Fakture- ning av hur det skall se ut en "drom™-

ringen 1994 uppgick till 258 MSEK Jarhandel med bara Sandvik produk-
(196 MSEK 1993). Resultatet fore ter. Allt Var propert exponerat i snygea
dispositioner och skatter uppgdr till forpackningar, och PC Hand Tools
34 MSEK jimfort med ett negativt presenterade ett nytt siitt ag med hjilp
resultat for 1993, J av symboler forenkla fer kunden att
hitta ri verktyg for riitt dndamal.

Forts. sid 2




Succé for Ergo! - Forts.

Text och hild: Hans Svensson,

M(n'kfmc.’sknmmunikarion.

Varmsvartning eller kallsvéartning?

Varmsvartning

Nuvarande yvarmsvartningsprocess
cker vid hog temperatur, 140°, i ett
starkt alkaliskt bad, som innehiller ett
gviirtningssalt dir natriumhydroxid in-
girtillen stor del. Natriumhydroxid dr
starkt fritande och mycket svirt for att
inte siiga omojligt att skolja bort trén
produkterna, speciellt om halrum eller
inneslutningar finns.

Svirtningssaltet har formagan att
tringa ut frin tangernas ledforband ef-
ter en viss lagringstid, vilket medfr att
tingernas géng forsamrats samt vid
hudkontakt finns risk for att fritskador
kan uppstd. Pa grund av kvarvarande
saltrester i tingernas ledforband miste
¢a 80 90 omjusteras betriffande tinger-
nas gang.

Kallsvartning

For att eliminera problemen med

kvarvarande saltrester i tingernas led-
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forband har en testkdrning med en ny

testkorning
process kallad kallsvirtning piborjats.
Testkorningen kommer med Linssty-
relsens godkinnande att pag fram till
den 30 april. varefteren utvirdering av
resultatet sker.

Hittills, efter att ca 8.000 st tinger
kallsvartats, har resultatet enbart varit
positivt, inga kvarvarande rester finns
som paverkar tingernas gang. Tidigare
efterjustering pa 80% har sjunkit till
20%. vilket fir betecknas som €n stor
framgang. Sjdlva kallsviirtningspro-
cessen utfors i rumstempererad bad-
l6sning i befintlig gvartoxideringsline,
parallellt med ordinarie varmsvart-
ning. Forsok kommer under testperio-
den iven att utforas pa Bvriga produk-
ter. Den nya metoden innebir dven
miljofordelar genom att operatdrerna
slipper den besvirliga hanteringen da
de gamla sviirtningsbaden blandades.

Rolf Appelkvist, PV Tiinger.

Esko Tanskanen: -Vi har just fattin
de forsta tingerna ur den stora prov-
serien. Det dr verkligen glidjande om
kallsvérmingen far fortséitta. Vi som
jobbar med firdigstéliningen slipper
att banka och sld pa tdn gerna for attfd
dem att ga ldttare. Med den gamla me-
toden fick vi sld i stort sett samtliga
tiinger i ett parti. Jag hoppas innerligt
att den hdr nyd metoden blir godkind
av berdrda instanser.



En historisk konferens agde
rum vid Sandvik Bahco under
vecka 7. Det var forsta gangen en
internationell produktionskonfe-
rens arrangerades med Sandvik
Saws and Tools som viird,

Temat for konferensen var "Kva-
litet i produktionen" och med detta
avsdgs mer in enbart produktkvali-
tet. Det handlade om kvalitet ur alla
aspekter (Ett snépp bittre). Deltagar-
na.ca60st, kom fran Saws and Tools
samtliga PC:n och DC:n i hela viir]-
den. Avsikten var bl a att utbyta erfa-
renheter och tankar, liira kidnna var-
andra, att forsta behovet av att ge-
nomfora nodvindiga fordandringar
och att kiinna delaktighet i forind-
ringsprocessen.

Giistforeldsare frin IBM, Chal-
mers Tekniska Hégskola och Sand-
vik Coromant redovisade erfarenhe-
ter om totalkvalitet, motivation och
totalt produktivt underhal].

Egna forelisare redovisade bl a
erfarenheter frin integreringen av

Internationell
produktionskonferens

flodesgrupper, produktverkstider, 16-
nesystem. ISO 9000 samt kontinuerli-
ga forbittringar, nollfelsproduktion,
den nya produktiunsutmaningen och
visuell kommunikation.

Forattutbyta erfarenheter och Jjam-
fora mellan olika PC:n var grupparbe-
ten inlagda som sedan redovisades in-
for alla deltagare.

Fabriksbesok gjordes i Enkopings-
fabriken och hos ABB Robotics i Viis-
terds, dir dven en redovisning av T 50
gjordes. (T 50 ir ABB:s motsvarighet
till Saws and Tools "Tink om"-pro-
Jjeke.)

En av ménga intressanta jamforel-
ser gjordes mellan Overtidsuttag och
16nsamhet pa de olika PC:na. Det visa-
de sig att PC:n med litet (')'verlidsuttag/
anstilld var l6nsammast. En l6nejim-
forelse gjordes ocksi och den visade
att Wuppertal-fabriken hade den hogs-
ta ldnekosmaden/timme, 148 kr, och
Portugal-fabriken den ligsta med 33
kr/timme. I de redovisade lénekostna-
derna ingar ev. loneforméner sisom

fri mat m m.

En icke ovasentlig del i konfere-
randet iir den sociala samvaron som
dels skedde under organiserade for-
mer och dels mer informellt. Bl a
hade en Enképings-trubadur enga-
gerats som underhéllare en kvl

Enképing har en slogan - "Sveri-
ges nirmaste stad". Vi skall kanske
utoka begreppet till "Saws and Tools
narmaste stad", d3 Enkoping ligger
geografiskt riitt samtidi gt som Sand-
vik Bahco har bra konferensfacilite-
ter och erfarenhet av att arrangera
dylika konferenser.

Ménga deltagare tackade for en
vilorganiserad konferens med en
mingd intressanta dmnen, dock 6ns-
kade en del av dem fler grupparbe-
ten. SIutsummering av konferensen
gjordes av Saws and Tools VD, Go-
ran Gezelius och kan sammanfattas
enligt foljande:

- Kunden ir det viktigaste vi
har och han skall erhalla leveranser i
ritt tid och utan fel.

= For att bli dnnu bittre skall
kompetensen 6kas hos alla medarbe-
tare,

Gunnar Lundblad, PV Smide.

Grattis alla

Pa PY Smide, ,)
Skiftnveklar och /

N

PC Pliers i titen

Tavlingsdeltagarna delades in i
tre geografiska regioner - Sverige,
ovriga Europa och Nordamerika.
Juryn (Goran Gezelius och Dieter
Uhlman) har utsett en vinnare per
region och Stillskruven kan gratule-
raraPV Smide till utnimningen som
1994 ars "Excellence price"-vinnare
i Sverige. Priset som delas ut for
tredje aret i rad har under tidigare
ar resulterat i en andra plats for
smedjan. Smedjan jobbar som synes
milmedvetet med arbetsorganisa-
tionen och med att halla ordning och
reda.

"Excellence price"

& Arbetsplatsorganisation

Guld

En "guldplakett” delades ut till PV
Smide - Sverige-vinnaren. Gunnar
Lundblad, PV-chef, fick dessutom 1a
emoten lagerkrans och ett diplom som
bekriiftelse pa gott arbete, Smedjan har
inte bara lyckats med organisationen
ochordningen och redan. utan man har
ocksii lyckats 6ka produktiviteten med
25%. For ordningens skull kan niamnas
att L:a priset delas med PV Elektron-
strilsvetsning vid PC Metal Saws i
Lidkoping.

/Ordning och reda"

-pris)

e

Guld-vinnarna i Smedjan.

Aven Europa-tavlingen vanns av
PC Tanger - Grattis alla pa PV Hal-
lande Tinger i Frankrike!

Silver

Hari Enképing kunde vi dven stolt-
seramed silverpristagarna - PV Skift-
nycklar. Siledes har bide guld och sil-
ver i den svenska deltivlingen gt ti]
PC Pliers i Enkdping. 2:a priset delar vi
med PV Szmdplate/Fiirgskrapor. PC
Handverktyg i Bollnis och Distribu-
tionscenter (SDC) Sandviken.
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Materialproblem?

Vihar pd Kvalitetsavdelningen och
Laboratoriet lagt ned stor del av var tid
att hjilpa till vid olika problem som
uppstdr i tillverkningen. Det ér ju vart
arbete att ge bra service ét tillverkning-
en. Genom drens lopp har vi samlat pd
oss erfarenheter och kunskaper fram-
forallt inom material- och viirmebe-
handlingsomradet. Under de senaste
aren har mycket tid agnats at proble-
men pé Skiftnyckelavdelningen.

1 férra numret av Stillskruven
framgick av en artikel att material-pro-
blemen losts pa grund av en liten juste-
ring av Si-halten. Vihillerinte med om
den beskrivningen och vill darfor nu
beriitta hela sanningen om skiftnyckel-
materialet, dven sett i ett historiskt
perspektiv.

Skiftnyckelmaterial

Vi anviinde under 60-70-80-talen
ett material i vara skiftnycklar, som var
liittbearbetat, men som pa grund av
laga legeringshalter var svért att fa hart
vid hirdningen. Vi tvingades kyla 1
vatten, vilket forde med sig stora form-
forindringar och dven sprickbildning.

Niir det investerades i Kingsbury-
maskinernaislutetav 70-talet konstru-
erades dessa for att kunna bearbeta
materialet, som vi kallade 1593, paett
bra sitt.

Under 1989 kiptes en ny genom-
matningsugn {Or hiirdning och anlop-
ning av skiftnyckelskaft och |opare.
Bl a pa grund av atl leverantdren inte
fick ett bra viirmebehandlingsresultat
kunde ugnen inte godkinnas och fick
demonteras.

[borjanav 1990 borjade vi foriindra
sammansiittningen av 1593. Bl a oka-
des Mn-halten for att htja hirdbarhe-
ten. dvs littare fa riitt och jamn hardhet
pd nycklarna och minimera krokighet
och formforandringar i l6parspdret.
Samtidigt hojdes S-halten for att for-
bittra skirbarheten, Efter en del expe-
riment kom vi 1993 fram till att vikun-
de anviinda samma material som Vi
hade i rortinger, skiftgaftlar och vipp-
armar (1639).

Det material vi anvinder idag ar
fortfarande laglegerat viden jamforel-
se med konkurrenterna. Den dag vi
kommer att byta ut Kingsbury‘maski-
nen bor vi ockséd undersoka mdjlighe-
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Stig Johansson

ten till ett materialbyte, for att i annu
jamnare hiirdresultat och starkare
nycklar.

Skarbarhet i material

Forindringarna av materialanaly-
sen frin 1593 il 1659 gjorde att vi fick
ett material som hade bittre hirdbar-
het, men vissa bearbetningsproblem
uppstod 1 Kingsbury-maskinerna.
Samma typ av material gick dock bra
och gir fortfarande bra att bearbeta i
alla andra maskiner!

Ojimnheter i materialet bestiende
av C- och Mn-segringar med talrika
stritk av mangansulfidslagger fororsa-
kade problem vid kallklippning av
imnen samt enorma verktygsslitage i
Kingsbury-maskinerna under hosten
91 och fram till véren -92, varfor vi
bytte stalleverantor.

| bérjan tyckte Skiftnyckelavdel-
ningen att det gick ganska braatt bear-
beta stilet frin den nya leverantoren,
givetvis gick det inte att jamfora med
det gamla 1593.

Problemen okade dock och pi
grund av stora kostnader for skirande
verktyg startades under viren ochsom-
maren -93 ett examensarbete av Anni-
ka Larsson angdende orsaken till bear-
betningsproblemen som di upplevdes
som mycket stora. I den rapporten kon-
staterades att det forekom kraftiga
ferritstrik och hirda ogynnsamma
slagger i materialet. Nigra storre pro-
blem med sprickbildningar mellan 16-
parhdl och stillskruvshal hade vi inte.
Materialleverantoren hade ej mojlig-
het att i sin process modifiera slagger-
na, varfor vi aterigen tog upp €n dis-

kussion med den tidigare materialleve-
rantéren som arbetat mycket med att
forbittra skirbarheten i materialet.

Si Ca-behandling

Slagger, eller som man ocksd siiger.
icke metalliska inneslutningar, fore-
kommer alltid i stal i storre eller mindre
mingd och i olika form och storlek.
Slaggerna kan liknas vid "hilrum” i
stilet och vid ogynnsamma koncentra-
tioner kan hallfastheten paverkas dras-
tiskt.

Vi har i vir specifikation for stilet
bestiillt kiselkalciumbehandling (Si
Ca-)isyfte att forindra inneslutningar-
nas (slaggernas) form, mingd. sam-
mansittning och struktur. Utfallet frdn
stalleverantorerna har dock varierat
mycket kraftigt under senare ar.

Si Ca-behandling sker genom in-
jektion av kalciumféreningar (Ca Si,
Ca C>) med hjilp av en birgas (vanli-
genargon),ien stalsmiiltasom ticks av
en basisk reducerande slagg tillsatt
med aluminium.

Injektionen sker under 5-10 minu-
ter med 1,5 kg pulver/ton, varigenom
stalsmailtan rors om kraftigt och de ke-
miska reaktionerna sker snabbt.

Det vi efterstrivat i friga om dnd-
ringar i slaggernas form och samman-
sittning kan enklast forklaras som en
indring av langsmala till en meramjuk
och rund form av slaggerna. Syftet har
i huvudsak ocksd varit att forbattra
skiirbarheten i stdlet. Slaggernas sam-
mansiittning efter en vil utford Si Ca-
behandling limnas dérhdn.
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Sprickbildning i en storlek av
skiftnyckel
Vad som observerats vid studier av
hela och spruckna nycklar kan enklast
beskrivas med skiss.

JPruLl«'u
4] \jckcl

Spruckna nycklar har alltid haft
lingsmala mangansulfider (slagger).
Hela nycklar smd runda partiklar.

Slutsatser

* Langstrickta  mangansulfider
nedsiitter klart stilets mekaniska egen-
skaper speciellt i tviirriktningen gente-
mot valsningsriktningen.

*  Enrittutford Si Ca-behandling
ger slagger som klart forbiittrar stilets
skirbarhet och héjer hillfastheten spe-
ciellt i tviirriktningen.

* Ensiinkt C-halt bidrar till mins-
kad risk for sprickbildning.

*  Segringar dr ogynnsamma och
forsimrar skirbarheten.

* Smi dndringar av Si-halten pi-
verkar ej hallfastheten.

Sammanfattning

Detiir inte bara en orsak till att det
nu géir bra att bearbeta och hirda alla
skiftnyckelstorlekar. Det dr manga oli-
ka faktorer som gjort att resultatet blj-
Vit positivt,

Sammansittiningen av materialet
har diskuterats ingéende av material-
experter fran Sandvik Steel, stilleve-
rantdren och Sandvik Bahco och for-
andringar har gjorts av C- och Si-hal-
ferna.

Om  stilleverantéren kan hilla
Jdmnhetisin process, undvika segring-
ar och fa full effekt av slaggomvand-
ling och fordelning vid Si Ca-behand-
lingen iiven i fortsittningen borde vi
inte behdva uppleva de storningar vi
haft pa skiftnyckelavdelningen under
90-talet. Vi tror pd mindre stérningar
pd grund av materialproblem och att
detta kan bidraga till en 6kad produkti-
vitet.

Stig Johansson/Roland Bjurling,

Laboratoriechefi Kvalitetschef,

Hej till hejaren'

En epok gar i graven. Den sista
plankhejaren som anvintsi produk-
tionen i Smedjan ir nu under ned-
montering. Hejaren anskaffades ar
1920 och har det senaste decenniet
anvants for kallriktning av lopare.

Plankhejare var den vanligaste ma-
skinen for produktion av séinksmide
anda fram till 1970-talet, men har nu
ersatts av smidespressar. I mitten av
1960-talet fanns ett 30-tal hejare med
oljeeldade ugnar i Smedjan. Riktning
av I6pare utfores i fortsittningen i en
skruvpress, som ir littare att betjina
och att stilla om samt bullrar mindre.

Gunnar Lundblad, Smideschef.

Tidredovisning

Antligen kommer vi igang med
att stimpla pa de nya tidstermi-
nalerna utan att ocksi behova ha
det gamla papperskortet till hands,

Gor ratt fran borjan

Det dr mycket viktigt att alla lir
sig att anvinda systemets alla fines-
seroch hurman ska gira. Det ir fram-
for allt viktigt att Du stimplar vid ni-
gon forindring utéver din ordinarie
tid. Din ordinarie tid r ett styrande
begrepp och dirfor miste systemet f&

veta om Du gdr ndgon édndring. Allt
detsomavvikerir viktigt att Du redo-
visar ordentligt pa terminalen. All
overtid ochledighet ska rapporteras.
Lar Dig gora det! Du kan prata med
Rolf Sniedberg eller med Christer
Johansson om Du tycker det iir svirt.

Start

Den 13 mars startar verkstadsper-
sonalen att enbart stimpla pa de nya
terminalerna. Det innbir att vi inte
kommer att ha de gamla tidkorten
kvar. En férdel med det nya systemet
dr att Du inte behover halla reda pi
Ditt flexsaldo. Det skéts automatiskt.
Tjéinsteminnen startar senare, vilket
innebir att de kastar tidkorten den 3
april.

Vasaloppet

Stig Eriksson forbereder sig infior
Vasaloppets Oppet Spr.

Som vanligt har vira Vasalopps-

dkare varit i farten i Fidrens Spar. Friin

borjan var dtta dkare anmilda, men i

Mora fanns bara fyra pi startlinjen.
Négra hade hoppat av for att de var
déligt trinade och en insjuknade Ly viirr
samma helg.

De fyra tappre som dkte var: Bernt
Berglund, Stig Eriksson, Roger
Lundin och Lennart Lindbick
(Sandvik Bahco Norden). Som vanligt
var det Stig Eriksson som kérde pi den
biista tiden, lite drygt sex timmar. Son-

Ja Hagelin, enda kvinnliga deltagare,

korde Tjej-Vasan. Som ledare och ser-
viceman deltog Sandvik Bahco IF’s
ordférande Rolf Smedberg, vars be-
stdende minne av Vasaloppet iir en bil-
ko som stod stilla i 2,5 timmar.

Stillskruven hoppas pi mer sné
nista dr sa att flera kan delta i detta
klassiska skidlopp.
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Min premiirresa till USA blev
av,tack vare Ergo-verktygen - fram-
tidens produkter. Sandvik Sagar
och Verktyg har tagit beslutet att
Ergo-konceptet skall focuseras i
marknadsforingen av Ergo-verkty-
gen.

Conny Jansson. som ir projektle-
dare for Ergo-konceptet och Ergo-pro-
jektgruppen, har arbetat fram riktlin-
jer. informationsmaterial och hjdlpme-
del for att kraftfullt lansera vart Ergo-
koncept, som ska mojliggdra dkad for-
silljning och tkade marknadsandelar.

USA blev den firsta marknaden dér
Ergo-konceptet skulle lanseras i sin
helhet. Platsen blev Dallas, geografiskt
bra for deltagarna fran USA, Mexiko
och Kanada. Frin PC Pliers deltog
Mikael Brelin, Conny Jansson, Gunnar
Larsson, Stig Lundh samt frin PC
Wrenches Georg Jordt. Vi var vl pre-
parerade och tungt lastade. Vi flog till
New York och det forsta jag siig 1 an-
komsthallen var en serviceteknikers
verktygslida och en Knipex multi-
fixtdng - en tysk konkurrent.

I Scranton har Sandvik Sagar och
Verktyg ett kontor och lager. Tillsam-
mans med en del av kontorspersonalen
gjorde vi en test av vart material som
innebar en del finjusteringar,

Stig Lundh

P4mandagen var vi viil preparerade
och konferensen kunde starta. Vi var
totalt 40 deltagare och samtliga fick
borja med att prova en skiftnyckel -
"Cresent" - den mest populira i USA.
Alla kiinde smiirtan i handen som ddr-
med var inledningen av Ergo-lanse-
ringen.
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Provning av verkiyg.

Ergonomisten Roberta Carson in-
formerade mycket ingdende om bety-
delsen av ritt ergonomiskt utformade
verktyg och arbetsplatser samt vilka
enorma kostnader foretag och samhiil-
le har. beroende bl a pa felaktiga verk-
tyg.

Conny informerade om bakgrun-
den till vért Ergo-koncept och Bob
Rozzi gjorde en ingdende information
om nuliiget pi den amerikanska mark-
naden. Bill Lohmiller informerade om
sin erfarenhet av Lindstrom elektro-
niktiinger och mojligheter med riittaer-
gonomiska produkter,

Pi tisdagen birjade produkttri-
ningen enligt SPIN-metoden. Delta-
garna delades ini fyra grupper och tri-
ningen omfattade skiftnycklar, tinger,
skruvmejslar, spirrhandtag och filar.
Efter genomford trining fick varje del-
tagare produktprover att ligga i sin
Ergo demonstrationsviska, som blev
en succé. Ovrigt informationsmaterial
ir overhead, flipover, broschyrer och
video. Konferensen avslutades med
siljtraning i olika tinkbara situationer.
Eftert var vi alla dverens om att det
blev en lyckad information och triining
infor Ergo-lanseringen.

Nista dag flog jag med Ed Mac
Doueld till Cleveland. Vi besdkte
Fords bilfabrik Lovaia tillsammans
med Jim frin Mac Sherwood, som dr
vér distributor. Vi presenterade Ergo-
konceptet for servicechefen som var
positiv och vi fick ett flertal namn och
avdelningar att besoka. Det blev ett
maratonlopp mellan fyra olika service-
avdelningar. Armarna kiindes som tvd
meter efter allt viiskbiirande. Resulta-
tet blev dver torviintan. Bade Jim och

anviindarna var Gvertygade om Ergo-
koneeptets och Ergo-verktygens bra
egenskaper. Snabbt iviig till nista
Ford-fabrik, dir vi forst samtalade med
foretagets ergonomist, Janice Goegan.
som bekriiftade problemen med dkade
sjukdomar i handleden. Vrt infomate-
rial och véra produkter blev godkinda
till 100 % och vi gjorde samma proce-
dur hiir som i den tidigare fabriken. I
den hir fabriken har foretagsledningen
godkiint inkdp for 500 USD/inkopstill-
fille av Ergo-verktyg utanfor giillande
rutiner, vilka giller for inkop av stan-
dardverktyg.

Nista dag var det Ergo-moten till-
sammans med distributdren Precision
Machinery och Mac Sherwoods samt-
liga siljare. Bada foretagen kommer
att lagerligga Ergo-verktygen. Diiref-
ter flég jag till Portland pd Viistkusten.
Siiljaren som jag reste med dir var Rod
Potter.

1 USA tror alla att "Cresent”-skift-
nyckeln var forst, men nu har historien
om J.P. Johansson borjat spridas runt
om i USA via véra siljare. Besok gjor-
des hos Manufactors Tool Service,
distributér i detta distrikt. Vi dkte pd
virt forsta kundbesok med Rick Jack-
son till Freigh Liner, ett stort foretag
som tillverkar truckar. Rod presentera-
de Ergo-konceptet och verktygen blev
mycket viill mottagna. Ett nytt mdote
skall ske med foretagets sikerhets-
kommitté.

Nista besok var en av Boeings fa-
briker. Information lamnades bl a till
erconomisten Linda Novery. Vi gick
ut i produktionen och det var chocke-
rande diliga elektroniktinger som an-
viindes. Alla ville behdlla proverna pi
Ergo elektroniktinger. Ovriga foretag
vi besokte var Cascade, som tillverkar
truckutrustning och specialmaskiner
for pappersmasseindustrin, och sam-
besok med MTS personal hos Ken
Worth, som ir ett lastbilsforetag att
jimféras med Scania-Vabis.

Resan hem tog ca 20 timmar, job-
bigt, men alla nya kontakter och posi-
tiva erfarenheter under resan var
mycket stimulerande.

Virt Ergo-koncept kommer i USA
exakt vid ritt tillfille och den hiir ging-
en kommer vi att lyckas! Ergo-verkty-
gen har storamdjligheter pien stor och
betydelsefull marknad med 280 miljo-
ner minniskor.

Stig Lundh, produktchef for Skift-
nycklar och Rortdnger.



Vi presenterar -

Pa PV Tanger

Fardigstallning Elektroniktédnger

Avdelningen lagger den sista handen vid tingerna innan de lamnar fore-
taget for att lagras i Holland eller i Sandviken. Har skaftar man tingerna
med olika varianter av skaft beroende pa vad kunden vill ha och dessutom
gors en noggrann kontroll av tingerna. Kontrollen innebiir dels att man
provklipper tangen med den triad som den iir avsedd att klara och dels gor
en utseendekontroll. Man gor iven smiirre justeringar. Avdelningen bestar
av 12 personer som jobbar i grupp och roterar pa de olika jobben. 6 av
gruppmedlemmarna presenteras har nedan.

Marie Thérnluned

Jag kom hit till Bahco 1984 och
borjade med avsyningsjobb i smedjan.
Det varett jobb med rakt ackord, vilket
innebar att man kunde arbeta upp en
bra inkomst. Hir pd Lindstroms édir mil-
Jjon mycket biittre. Dessutom ér det bra
att man fir prova pa andra arbetsupp-
gifter. Den nyaarbetsorganisationen ir
bra, eftersom man har ett storre ansvar.

Kerstin Héiggblom

Jag kom ifrdn Skellefted -70 och
borjade hiir pa Bahco direkt i april det
aret. Det fanns inga jobb diiruppe, s
det var bara att flytta sdderut. Jag bor-
Jade pd brotschningen. Sedan har jag
haft olika arbeten, men det biista var
nog plastdoppning av skruvmejslar,
Jag skotte en maskin som doppade
skruvmejselklingans spets i plast. Det
som dr bra hiir dr att man far rotera pa
olika jobb.

Birger Lindkvist

[ april -69 kom jag hit och borjade
pé ytbehandlingen. Innan dess jobbade
Jag pd Selfa hiir i Enkoping. Jag trivs
jiittebra pi den hiir avdelningen. Jobbet
dr inte tungt och det ir dessutom rent.
Arbetskamraterna dr bra och det okar
Jutrivseln. (Birger iir Enképings "mes-
te" dragspelare och han spelar for oss
dad vi har julbord hiir pi foretaget -
Stillskruvens anméirkning.)

Gunilla Hiibner

Niir jag anstilldes hiir pi Bahco
1980 bérjade jag pd skruvmejseltill-
verkningen. Den har nu flytat till
Tyskland. Sedan kom jag till brotsch-
ningen for att jag ville jobba skift. Jag
trivs bra hir. Det ir inte sd tungt och vi
Jjobbar sjilvstindigt. Dessutom ir det
bra att vi roterar, diven om jag inte job-
bar med allt dnnu.

Carina Welin

1985 bérjade jag hiir pd Bahco med
att paketera hylsnyckelsatser. Sedan
Jobbade jag bl a som planerare och tid-
skrivare innan jag flyttade éver till
Lindstréms. Diremellan fick jag barn,
st jag var hemma en tid. Alla siiger ju
hiir 1 tidningen att jobbet man har iir
bra, men jag tycker att det var biittre pi
vart gamla lager. Men det ir inget di-
rekt fel hiir. "Tidnk om"-arbetet fir bra -
detgdrattman trivs. Jag iir gruppledare
och det innebiir att man har en massa
andra saker att pyssla med.

Eva Leskisenoja

Jag bérjade hir pi Bahco -85. Innan
Jobbade jag som sémmerska pa Hette-
marks hir i sta'n. Jag borjade med att
miirka skalan pa skiftnycklarna. Om
man jimftor med konfektionsbran-
schen, sd ir produkterna naturligtvis
tyngre - di menar jag skiftnycklar -
men hiir pi Lindstroms ir det mycket
bra. Det dr inte lika tungt och det ir
forhillandevis rent om man bortser
frin limmet som vi anvinder. Det hiir
med grupparbete funkar bra och det ger
en viss frihet i arbetet.



De nya stampelklockorna

Maste det vara sa invecklat att job-
ba gver eller ta ledigt nu for tiden?

Att stampla in och ut pa ordinarie
tider gar ju bra, men ska man forsoka
koda in overtid, ledighet, tjinsteresa
eller ndgot annat - da blir det problem.
Instruktionshiftet som sitter vid varje
klocka iir svarlist, svarbegripligt och
ocksa felaktigt!

Jag (ochkanske fler?)efterlyseren
bittre och enklare instruktion.

Slut pa overtid och ledighet

Svar

Forst kan vi konstatera att allt kan
kan te sig svart 1 borjan, men med lite
trining tror vi att det kommer att gi
bra i framtiden.

Vi hiller med om att instruktions-
hiiftet dr onodigt kringligt och kom-
mer darfor att omarbetas. For att det
ska bli sa bra som mojligt ar vi tack-
samma for forslag.

Kinda fel i instruktionen kommer
att riittas snarast, men dven dir vill vi
ha synpunkter pé felaktigheter.

Du som kiinner Dig osiiker ir vil-
kommen att kontakta nagon 1 arbets-
gruppen: Rolf Smedberg, Christer
Johansson, Gurli Blomberg, Lille-
mor Ericsson, Hans Nyman.

Hans Nvman, Projektledare

Insandare

Engelska

Det ordnas engelsk sprikutbild-
ning pa foretaget, dir man far g
halva tiden pd arbetstid. Det miste
sigas vara mycket generdst. Men
dnda, nidr man sedan tittar pd nirva-
ron iir det 2-3 nirvarande. Detta gél-
ler den svdrare kursen. Det ar daligt
av dem som inte nirvarar, men dnda
har anmilt sig.

Néirvarande som forséker ldra sig
engelska,

Svar till "Nis-vis" - Insandare i
forra numret av Stallskruven
Vad ar det som luktar?

Undersokningen har visat att det
inte 4r mogel som luktar, utan de
skinnhandskar som anviinds. Det &ar
nigon typ av impregneringsmedel.
Vikan tyviirr inte ge ndgot svar dn, da
leverantoren undersoker saken.

Gastha Johanzon,

Skyddsingenjir.

Stallskruven ar oppen for in-
sandare, bidrag i form av fra-
gor, synpunkter etc. Insandare
far garna publiceras med sig-
natur, men insandarens ratta
namn ska lamnas till redaktio-

nen. J

Dags igen for

Finn fem fel

Raitt bild Bild med fem "fel"
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Ringa in de fem "felen” pd den hogra bilden ovan och skicka eller limna in
| Din ldsning till Gunnel pi Personalavdelningen senast den 19 april. Bellman-

I lotter som priser till de fem férst oppnade riitta 15sningarna.
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Arets for-
slagsstallare

Mats Eriksson har utsetts till drets
forslagsstiillare med sitt forslag att for-
se sviirtningsbadet med omrorare och
diirmed forliingt livslingden pa svirt-
ningsbadet med 6ver 100 %.

Resestipendier

Bland 1994 érs belonade forslag har
utlottats ett antal studieresor. Resorna
vanns av Mats Eriksson, Goran Jo-
hansson, Sven Fischer och Lennart
Lindstrom. Arets resmal blir Sandvik
Coromant i Gimo.

Gratulerar!!!

Vinnare ]

"Finn fem fel" - Tavling i forra
numret av Stallskruven

Av rekordménga inlamnade svar
har nedanstiende fem vinnare var-
sin Bellman-lott att hiamta pa Perso-
nalavdelningen.

Nada Racki, Roine Alexan-
dersson, Anita Forsberg, Sigvard
Oskarsson och Ritva Huotari.

Grattis!
L Lycka till i dragningen!
"PRIMA LIV"
PRIMA LIV - motion pagar under
mars minad.
PRIMA LIV - irtill for Dig och Din
hilsa.
PRIMA LIV - motion minst 30 mi-
nuter ger poing.
PRIMA LIV - motionera nir, var
och hur Du vill.
PRIMA LIV -  deltagande ger max
1 poiing per dag.
PRIMA LIV -  aktiviteter noteras pd
sirskilt motionskort.
PRIMA LIV - kort hiimtas pa verk-

stadskontoren, per-
sonalavdelningen
eller i receptionen.
PRIMA LIV - deltagande ger vinster:
#* Battre hiilsa och okat vlbefinnande.
#% Minst 7 PRIMA LIV-poiing = del
tagande i utlottning av Bellman-
lotter.
#% Minst 12 PRIMA LIV-poiing =
deltagande i utlottning av cykel.

8 Nista nummer av Stillskruven utkommer den 27 april.
Material ska vara inlimnat till redaktionen senast den 19 april.



