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Stam

PC Hand Tools i Bollnis har pro-
duktansvar for stimjirn. Frigan
om stamjéirnens framtid i Enképing
har under varen varit foremal for
diskussion. Ska stimjirnen i fram-
tiden tillverkas i Holland, Bollnis
eller Enkoping? Svaret blev - Hol-
land och Enkdaping!

PC Hand Tools i Bollnds féir sin
torsorjning av Sandvik-stdmjirn hu-
vudsakligen frin en extern leverantér,
det hollindska foretaget Nooitgedagt.
Detta samarbete har fungerat under
mdnga ar. Efter forvirvet av Sandvik
Bahco har frigan om Bahco-stimijiir-
nens framtid diskuterats eftersom pro-
duktgruppen stimjirn redan tidigare
fanns i Sandvik-sortimentet. Ska Bah-
co-stdimjdrnen finnas kvar? Och i s
fall var ska de tillverkas?

Sortimentsoversyn

En 6versyn av stimjirnssortimen-
tet har gjorts av PC Hand Tools i
Bollnis. Direfter har beslut fattats om
vissa fordndringar i stimjirnssorti-
mentet. Kvar i detta sortiment finns
sdviil Sandvik- som Bahco-stimjirn.
Beslut har ocksd fattats om var till-
verkningen av dessa ska ske.

Okning i Enképing
I Enképing kommer tillverkning att
ske av i forsta hand stimjirn med be-
teckningen Bahco 1031. Hirtill kom-
mer tillverkning av vissa storlekar av
stimjirn med beteckningen Sandvik
424, Enligt foreliggande planer kom-
mer tillverkningen av stimjirn pa lite

sikt att oka med drygt 50 %.

jdrnen

Samordning

En arbetsgrupp med representanter
for Bollnis och Enképing har paborjat
arbete med att forbereda tillverkningen
av Sandvik-stamjirn i Enkoping. I ar-
betet ingdr att i samordningssyfte géra
Oversyn av t ex klingldngder, design
samt mérkning. Vidare har man upp-
rittat en tidplan for bl a konstruktion
och tillverkning av smidesverktyg
samt erforderliga tekniska anpass-
ningar i stimjdrnstillverkningen.

Fran Enkoping
Ett par produkter - kombinations-
tinger och platsaxar - dr pa vig frin
Enké&ping till Frankrike. I Enképing
har tillverkningen av det sista partiet
kombinationstidnger startats upp och

Heli Eerikdinen, som jobbar med stimjérn: -Skont med mera jobb i Enkdping!

kvar!

.

leverans kommer att ske i slutet av sep-
tember. Direfter kommer dessa att till-
verkas inom Sandvik Bahco SA i
Frankrike. Aven for platsaxarna giller
att uppstart har skett av det sista partiet
for tillverkning i Enk&ping.

Produktansvaret for dessa saxar
finns inom PC Garden Tools och till-
verkningen kommer att ske vid Sand-
vik-fabrik i Frankrike,

Till Enképing

Tillverkningen av Belzer-rérting-
er, den s k Europa-rértdngen, kommer
enligt planer att flyttas frin Wuppertal
till Enkoping. Arsvolymen Belzer-
rortinger uppskattas bli cirka 70-
80.000 stycken. Tillverkningen startar
i Enkoping omkring drsskiftet.



Utvecklande forandringsarbete

Skiftnyckelverk-
staden tar form!

Inom produktverkstad Skift-
nycklar har sedan nigra ar bedrivits
arbete med forandring och utveck-
ling av arbetsorganisationen. Fram-
stegen ir manga. I verksamheten
finns idag malstyrda arbetsgrupper
med decentraliserat ansvar och stor
flexibilitet. Forindringsarbetet gar
vidare. Inom ramen for ”Ténk om”-
projektet har sedan tidigt i véras
ledning och medarbetare inom skift-
nyckelverkstaden diskuterat ytter-
ligare forandringar.

Minga har varit och dr engagerade
i utvecklingsprojektet. P& arbetsplats-
triffarna har frigan om “andrad lay-
out” varit en stdende punkt. Ddrmed
har alla berorda fatt fortlopande infor-
mation och haft mojlighet att ge syn-
punkter. Forslag till floden, layouter
etc har huvudsakligen tagits fram av en
sdrskild arbetsgrupp, bestdende av 8 -
10 medlemmar representerande ope-

Radio-besok

Rolf Ahman blir intervjuad.
Radio Uppland forlade tisdagen
den 1 september sin direktsdndning av
Upplands-formiddag till Sandvik
Bahco. Anders Fredriksson gick runt
pa foretaget och samtalade med ett 10-
tal av véra anstéllda.
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nyckelflédet.

ratorer, arbetsledare, produktionstek-
niker och konstruktorer. Under det se-
naste halviret har ett 10-tal layoutfor-
slag presenterats, diskuterats och revi-
derats. | borjan av september faststall-
des i princip den plan som ska gilla for
produktverkstaden.

Betydande forindringar

Bjorn Juhlin berdttar om planerna:

-Vi har forsokt att fa en helhetssyn
pé tillverkningsflodet, frin den forsta
bearbetningsoperationen till den fardi-
ga och packade produkten. I verksta-
den kommer att finnas tre flodesgrup-
per, en for smé skiftnycklar, en for sto-
ra och en fér rortinger. Inom varje
grupp forsoker vi fa ett s& "naturligt”
flode som mojligt, dvs rétt operations-
f5ljd, geografisk nirhet mellan arbets-
operationerna och god social kontakt
mellan floédesgruppens medlemmar.
Hirigenom skapas 6kade mdjligheter
till flexibilitet och méngkunnighet,
bittre samverkan och kortare ledtider.
Med denna helhetssyn kommer vi ock-
sa att kunna ta tillvara vara medarbeta-
res kunskaper pd ett naturligt sitt.
Detta innebdr bl a att vi undviker
“onddigt” jobb och satsar pé att gora
rétt frin borjan. Iden nya uppldggning-
en blir det ocksa littare att klargora
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Bjérn Juhlin, Tony Zackrisson och Katarina Mdrtensson studerar skift-

ansvarsgriinser och befogenheter.
Viefterstrivaren lingtgdende dele-
gering till flddesgruppen, vilket kom-
mer att ytterligare 6ka engagemanget,
motivationen och intresset for jobbet.

Kranlagret bort

I det nu foreliggande forslaget till
layout for skiftnyckelverkstaden in-
ryms flera betydande foréndringar:

*Kranlagret vid skiftnyckelmonte-
ringen tas bort

*De tvé sliplinerna flyttas och vrids
90°

*Skiftnyckelmonteringen  flyttas
och nya monteringsstationer installe-
ras

*Stillskruvstillverkningen och ror-
tAngstillverkningen flyttas

*Skiftgaffelbearbetningen flyttas
till smedjan

*Dataterminaler installeras

-Vi har ett tufft jobb framfor oss.
Jag riknar med att arbetet med layout-
forandringarna borjar i ménadsskiftet
september/oktober och att vi dr klara i
borjan av december. Detta ska ske
samtidigt som vi producerar drygt
32.000 skiftnycklar per vecka. Det &r
enutmaning for oss, men vikommeratt
klara uppgiften, framhéller Bjorn.



Manga uppgifter i
NDC- prolektet

Sandvik Bahco i Enképing kom-
mer i likhet med évriga produktcen-
ter att anslutas till NDC, Sandvik
Saws and Tools nya distributions-
system. Genom NDC efterstriavas
bland annat snabba och sikra leve-
ranser till kunder samtidigt som
lagren av fiardiga produkter halls pa
Pratt” niva. Distributionen av pro-
dukter till kunder i Europa kommer
att ske fran tva distributionscenter,
ett i Sandviken och ett i Helmond.
Bahco-sortimentet kommer att
“laggas in” i NDC-systemet succes-
sivt kring arsskiftet 1992 - 93, Infir
anslutningen till NDC pagir ett
omfattande forberedelsearbete.

Datorkommunikation

Siljbolag, produktcenter och distri-
butionscenter dr “sammankopplade” i
ett system for datakommunikation.
Personal pd forsiljningsbolagen kan
direkt pé sina dataskdrmar studera t ex
“lagersituationen” och pi terminaler
registrera nya order. Dessa order tas
emot av aktuellt distributionscenter,
som “effektuerar”, dvs plockar och le-
vererar aktuell kundorder. Frdn distri-
butionscenter gir information betrif-
fande utleveranser, lagersituation etc
till respektive produktcenter. Aven hir
sker kommunikationen huvudsakligen
via bildskédrmar och dataterminaler.

Olle Arfors, ansvarig for NDC-pro-

Jektet.
50000 uppgifter

For att kommunikationssystemet
ska fungera, krdvs bland annat en
mingd uppgifter om produkten (be-
nidmning, storlek, pris m m), lagret
(max-miniminivder m m), forsalj-
ningsprognoser samt tillverkning (t ex
ledtid i produktionen). For varje pro-
dukt (artikel) som ingér i NDC-syste-
met finns cirka 90 uppgifter (parame-
trar) registrerade i datorernas minne.
Eftersom Bahco-sortimentet, som ska
integreras med NDC-systemet, bestir
av cirka 570 artiklar dr det sammanlagt
mer dn 50.000 uppgifter som ska tas
fram, registreras och kontrolleras.
Detta och mycket annat ingdr i forbe-
redelserna infor NDC-anslutningen.

Utstallningen

Stor tidspress

Arbete pigdr for fullt med att forbe-
reda “inldggning” av Bahco-sortimen-
teti NDC. Parameteruppgifter "jagas”,
man miter, viger m m. Behovet av la-
gerutrymmen i de béda distributions-
centralerna beriknas. Produktférpack-
ningarna dndras. Nya etiketter med
streckkodsmirkning tas fram. Detta
och mycket annat miste "klaffa” for att
Bahco-produkterna ska kunna hante-
ras i NDC-systemet. Arbetet bedrivs i
projektform och sker under stor tids-
press. I projektarbetet deltar medarbe-
tare frn framst marknadsavdelningen,
produktverkstiderna och logistik/
data-avdelningen. Som projektledare
fungerar Olle Arfors.

Under kontroll!

Olle Arfors berittar for Stillskru-
ven:

- Projektet med NDC-inférande
foljer 1 stort den uppgjorda planen.
Arbetet med att faststéllaoch registrera
samt kontrollera parametrar ir tidso-
dande. Eftersom dessa utgor hjértat i
NDC, sd maste det fi ta den tid som
krivs. Vissa forseningar av dessa ak-
tiviteter har dérfor inte kunnat undvi-
kas, men vi arbetar hart pé att “hinna
ikapp”. Projektgruppen har uppfolj-
ningsmoten varannan vecka och dére-
mellan 4r det “hirdkorning”, avslutar
Olle.

Redaktorens kommentar

Olle Arfors arbetssituation priaglas i
hog grad av det omfattande NDC-pro-
jektet. Hans privata situation har nyli-
gen fordndrats pA ett pAtagligt siitt. Olle
blev namligen den 20 augusti far till
trillingar, en pojke och tva flickor.
Grattis!

Utstillningen vid vdr huvudentré
har byggts om. Det dr idag Sandvik
Bahco Norden AB som star for utstdli-
ningshallen. Ddr visas det mycket sto-
ra sortimentet som Norden-bolaget
kan erbjuda marknaden.



Vi presenterar:

vara smeder

Glédande stil, rok och buller frin hejare och pressar som slar dr vil den bild av en smedja som de flesta tinker
sig. Dér, mitt i roken, ser vi en stor muskulés jatte som hamrar ut stalet mot stiidet och formar det. Bilden har som
tur dr forindrats och maskinerna har tagit dver muskelarbetet. Anda hor vi vid vart besok hos smederna att det &r

Pentti Lyttinen

-1977 bérjade jag i smedjan. Dess-
forinnan jobbade jag 3 &r pa skiftnyck-
el-tillverkningen. Jag trivs bra och
tycker att miljon i smedjan har blivit
mycket bittre med &ren.

Tony Cucevic

-Jag borjade direkt i smedjan 1984.
Det 4r dessutom mitt forsta jobb hir i
Sverige. Det dr viktigt att man sé fort
som mojligt 1ar sig sprdket ndr man
kommer som invandrare. D3 blir det
mycket littare att anpassa sig. Hér i
smedjan har jag jobbat i stort sett med
alla maskiner, har inget problem med
virmen och tycker inte att man ska
gnilla. D& kan man lika girna byta
jobb.
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nagot speciellt med att jobba i smedjan.

Bengt-/ike Andersson

-Jag borjade i smedjan -79. -Det dr
jattefin kamratanda hér. Vi jobbar tvd
och tvd i pressarna och det dr bra. Det
blir mer omviixlande och inte sd varmt
heller. Jag jobbade 1 ar som hejarsmed
och det tyckte jag var varmt.

Anders Jonsson

-Jag borjade pa skiftnyckeltillverk-
ningen 1986. Sedan sokte jag till
smedjan, dels for att min bror jobbar
hiir och dels for att man tjdnar bittre i
smedjan. Miljon dr OK, det kan forstas
vara lite varmt ibland, men stimningen
mellan oss som jobbar hir 4r mycket
bra, tycker Anders.

N ARV
Gunnar Skeppstedt
-Jag borjade jobba med att bygga
om lastbilar. Sedan hamnade jag av en
slump hidr pd Bahco och bérjade i
smedjan -90. Det har jag aldrig &ngrat.
Jobbet som smed &r fritt pa nagot sitt.

Kari Leivo

-1976 kom jag fran Finland och
borjade i smedjan. Det gér inte att
jamfora datidens miljo med dagens.
Jag tinkte inte stanna ldnge, men det
bara blev sd att jag blev kvar. Visst kan
det vara tungt nidr man star och kor i
Lasco-hejaren som vi har kvar. For-
delen &r ju da att man sover gott pa
natten.



Lotta Carlsson

-Jag borjade pa skiftnyckeltill-
verkningen -87. Ett ir senare sokte jag
till smedjan och bérjade dér arbeta med
pragling. Ytterligare ett ir senare fick
Jag chansen att prova p att jobba som
smed. Med det trivs jag jittebra, trots
att jag r ensam tjej bland alla killar.
Jag har bra 16n och bra kompisar hir.

Keril Olsen

-Jag borjade i smedjan -90. Efter-
som jag jobbat pd byggen tidigare var
det svdrt att viinja sig vid virmen hir-
inne. Nu gér det bra och man tinker
inte pa det.

Bo Karlsson

Martti Joentakainen

- Jag bérjade i smedjan 1986 och
fick kora mindre hejare. Efter en tid
borjade jag i den storsta hejaren och
den korde jag i ungefir 3 &r. Det var
bade tungt och varmt. Nu jobbar jag i
pressarna och det 4r inte lika tufft, men
man mdste vara snabbare.

Tage Andersson

-Jag har jobbat lingst som smed av
alla. 1970 borjade jag i smedjan. Jag
har visserligen arbetat som uppsittare
under en period. Miljomiissigt har
smedjan forandrats vildigt mycket.
Tidigare hade vi minga oljeugnar som
gav ifrdn sig rok. Jobbet hér ir trots allt
ganska omviixlande och det ir vil or-
saken till att man stannar.

-Jag kom frin Rockwool i Gimo
och borjade i smedjan 1980. Till att
borja med jobbade jag som hejar-
smed. Idag arbetar jag med smide av
tanger. Miljon i smedjan har blivit
mycket bittre pa senare tid. Jag tycker
att smidesjobbet dr friare pd ndgot sitt
jamfort med andra maskinarbeten.

Séren Stromberg
-Jag jobbade som bilmekaniker ti-
digare, men firman gick omkull. 1981
sokte jag till Bahco och fick bérja i
smedjan. Jag hade inte tinkt stanna,
men andan i smedjan dr mycket bra och
det goratt jag trivs. Jag tror att det éiren
speciell typ av killar som soker sddana
hér jobb. Det sig jag nir jag jobbade
med att ldra upp alla nya som kom. Nu
har jag arbetat som uppsittare ca 3 4r.

Seppo Aatela
-Jag kom fran Finland -69 och an-
stélldes pd Bahco i smedjan. I 9 ir
jobbade jag som hejarsmed. 1985
borjade jag som uppsittare. Stim-
ningen har alltid varit brai smedjan och
det dr viktigt. Darfor trivs i alla fall jag
och I6nen ér bra.

I vir presentation av smederna
saknas Veikko Kallo (forildraledig).



pa offensiven!

Arbetet med tillverkning av standardtdnger har under lang tid skett 1 "mot-
vind”. Bristerna pa sévil Bahco- som Belzer-tidnger har varit besvirande minga
och detta trots fina arbetsinsatser fran personalen p4 tingverkstaden. Problemen
med tillverkningen och leveranserna har i betydande utstrickning fororsakats av
brister i underlag, t ex ritningar samt i produktionstekniska svarigheter.

Jamfort med foregdende ar har tillverkningstakten och darmed leveransfor-
mdgan successivt forbattrats. Aven om leveransservicestatistiken fortfarande
avslojar besvirande minga artikelbrister, har bristerna minskat betydligt, inte
minst vad giller Belzer-tinger.

Belzers bristsituation har haft foljande utveckling:

April Maj Juni Augusti
Antal tAngvarianter i brist 22 11 6 3
Antal tdnger i brist 9100 5300 1500 660

Trots detta iir liget fortfarande otillfredsstillande. Av de totalt 152 A-pro-
dukterna, fanns vid den senaste méitningen 21 brister, varav 10 4r att hanfora till
standardtiinger. I den rddande “bristsituationen™ har négon aktiv marknadsbe-
arbetning med sikte p& okad forsiljning knappast kunnat ske. Detta giller inte
minst pd den svenska marknaden.

For att snarast eliminera bristsituationen pa standardtéinger och skapa forut-
sdttningar for en aktivare marknadsbearbetning, har beslut fattats om en vasent-
lig 6kning av tillverknings- och inleveranstakten. Beslutet ir allts fattat, arbete
Cﬁgér for fullt for att de uppsatta mélen ska nds!

f Standardténger\

f

Sandvik Bahcow
ocksa i
Frankrike

I produktcenter "Tanger” ingér
AB Sandvik BahcoiEnkoping samt
verksamheten i Frankrike. Det
gamla namnet pd Frankrike-bola-
get, Bahco Forge et Outillage, dr nu
ett minne blott. Sedan den 1 augusti
heter bolaget i Frankrike "Sandvik
Bahco SA”. Nya flaggor och stan-
dar med Sandvik Bahco-emblemet
har skickats frin Enkoping till véra
franska vinner. Organisatoriskt &r
Frankrike-bolaget en juridisk enhet
och fungerar som en produktverk-
stad for hdllande tdnger. Liksom
tidigare leds verksamheten av Paul

\Raby.

o
"Stamijarnet”

har bytt namn!

Vart konferensrum Stdmjirnet
har blivit omddpt och heter numera
JP-rummet.

i

\ Kersti Leijon .

Projekt Eumuco

Vid Sandvik Bahcos styrelsemote
den 12 augusti beslutades bl a att den
helautomatiska smidesmaskinen Eu-
muco ska flyttas till Enkoping.

Smidesutrustningen har vid nigra
tillfallen beskrivits i Stdllskruven. Ma-
skinen har fram till helt nyligen funnits
vid Sandvik Belzers fabrik i Hasborn,

Eumuco-maskinen lastas av i En-
kdping.
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Tyskland. Bo Glatz, Seppo Spets och
Werner Hiibner frén Sandvik Bahco
akte i slutet av augusti ned till Hasborn
och demonterade smidesmaskinen un-
der cirka 1,5 vecka. Utrustningen har
sedan packats och med trailers trans-
porterats till Enkoping. Maskinen
kommer att placeras i Ostra delen av
smedjan, bortom press 1323.

I projektets tidplan har tiden fram
till december anslagits for installation,
igngkoming och intrimning. Vi kom-
mer med all sannolikhet att ta hjalp

med igingkérningen frin Hasborn
och/eller Eumuco-fabriken. I borjan av
december startar provproduktionen
och i juni 1993 riknar vi med att pro-
duktionen gar for fullt. Maskinen be-
riknas da ga i tvskift och sysselsitta
tre man per skift. Amnena kommer att
varmskiggas direkt efter maskinen.
Under provperioden kommer vi att
smida skiftnyckelskaft, tingskénklar,
stimjarn och vipparmar. En utvérde-
ring far sedan visa vilka detaljer som ar
mest limpade for denna typ av maskin.

Eumuco-projektets aktivitets- och tidplan:

Demontering, packning
Fundamentarbeten

Transport Hasborn - Enkoping

Montering, installation
Utbildning, igdngkdrning
Provproduktion
Produktion i full skala

Gunnar Lundblad

Vecka 36-37

” 36-37

= 37-38

7 38-44

” 45-48

” 49 -maj -93

Juni -93



Sandviks aktledag i Enkoping

Ar]:gen anordnar Sandvik AB en
aktiedag. Arets aktiedag dgde rum
den 20 augusti och var forlagd till
Enkoping. Programmet omfattade
bland annat presentation av Sand-
viks utveckling och aktuella lage
samt visning av Sandvik Bahco i
Enkoping.

Fran Sandvik AB:s styrelse och
koncernledning deltog bland andra
styrelseordférande Percy Barnevik
och VD Per-Olof Eriksson samt fran
Sandvik Saws and Tools VD Géran
Gezelius.

Lyckad visning

I visningen av Sandvik Bahco i
Enkoping deltog sammanlagt cirka 65
personer. Visningen pégick under cir-
ka 1,5 timmar och de sex deltagargrup-
perna hann d& under cirka 10 minuter

I aktiedagen deltog ett 50-tal inbjudna géister fra“-n frc'ist ‘olika kapitalpla-
cerare, t ex banker, forvaltningsbolag och forsdkringsbolag samt representanter

for affdrstidningar.

per station bestka sammanlagt sex vis-
ningsstationer: Smedjan, Skiftnyckel-
verkstaden,  Elektroniktdngverksta-
den, Testcenter, Produktutveckling
och Produktutstéllning.

Fortsattning pa Haga

Efter foretagsvisningen transporte-
rades gisterna ut till Haga konferens-
slott, dér presentation skedde av Sand-
viks utveckling och aktuella lige med
efterfoljande middag.

Produktlonschefsmote | Enkoplng

Under ledning av Dieter Uhlman
fran Sandvik Saws and Tools i Sand-
viken var produktionschefer och
produktverkstadschefer samlade
till mote i Enkoping den 27 - 28 au-
gusti.

Produktionschefsmotet behandla-
de bland annat:

* Tema “induktionsuppvirmning”

* ”Den nya produktionsutmaningen"

* Pagdende "Tank om”-projekt

* Presentation av Sandvik Bahco i En-
képing.

Farutom Sandvik Bahco-folk kom métesdeltagarna frdn bland armatEdsbyn,

Lidképing, Bollnds och Sveg.

Forslagsstallare beldonas

Frv: Bo Bengtsson, Jarl Lindén, Gunilla Eckebring och Martti Nykdnen.
Bo Bengtsson, Jarl Lindén, Gunilla Eckebring och Martti Nykinen upp-
vaktades vid en lunch i Gastmatsalen den 21 augusti. Anledning? Jo, de hade
alla belonats for inlimnade forslag till Forslagsverksamheten.

Bosses forslag: Skirpstdl kan
skiinkas bort i samband med en kniv-
kampanj, eftersom lagret dr mycket
stort.

Jarls forslag: Operationen bakan-
I6pning i blygryta tas bort genom att
rortdngshuvud och gingad skinkel
hirdas var for sig. 7

Gunillas forslag: Mirkning och
avsyning av skiftnycklar, som inte sli-
pas i varnyaslipline, gors till endasten
operation genom att en automatisk
tumme anskaffas.

Marttis forslag: Utforandet pé ut-
stotarmekanismen i pelarstall till press
1320 4ndras. Istillet for att vara upp-
byggd av flera detaljer kan den goras i
ett stycke, si att glapp och didrmed ha-
verier elimineras.



jori

iktlinjer

och engagemang

Imitten av juni fick alla anstallda
inom Sandvik Saws and Tools ett
brev med tillhérande bilaga och en
bok. Brevet var fran Goran Geze-
lius, bilagan innehéll Sandvik Saws
and Tools miljoriktlinjer. Boken
hade titeln 50 enkla saker Du kan
gora for en renare jord”. Det hand-
lar alltsd om miljé och miljoforbatt-
ring!

Tankevickande

Efter den intensiva miljodebatten
och betydande miljoforbattrande in-
satser for ndgra r sedan, forefaller det
som intresset for miljéfrigorna avtagit
néigot de senaste iren. Aven om en del
miljoproblem har minskat Aterstir
emellertid ménga att 16sa. Miljofragor-
na ir egentligen alltid lika aktuella och
miljéhoten dr manga. Det dr darfor in-
tressant att Sandvik Saws and Tools
har faststdllt miljoriktlinjer. I dessa
riktlinjer uttrycks foretagets ambitio-
ner vad giller bland annat yttre miljo,
energi och dtervinning, produktsiker-
het och arbetsmiljo.

Goran Gezelius efterlyser i sitt mil-
jobrev Ditt och andra medarbetares en-
gagemang och pahittighet for att un-
danrgja inre och yttre miljoproblem.
Handen pd hjirtat - hur stort dr vart
miljéengagemang? Har Du ldst miljo-
riktlinjerna? Vilket miljdengagemang
kan Du bidra med?

Intressant och littlist

Har Du list boken 750 enkla sa-
ker Du kan gora for en renare jord”?
Om Du har gjort det, kan Du avgora
om nedanstiende péstienden ater-
finns i boken eller inte:
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Visste Du?

Finns foljande uppgifter i boken?

* Det sprids mer dn 10 gnger s& mycket gifter i vdra tradgirdar som i jord-
bruket - riknat per m~.

* Forpackningen #r ingalunda gratis. Den utgor cirka 10 % av varans pris. For
en normalfamilj gor detta ungefar 3.000:- kronor om éaret.

* Det siljs cirka 700.000.000 ldsk- och dlburkar i Sverige varje dr. 83 %
aterlamnas, resten slings.

* Drygt hilften av all olja som importeras till Sverige gér 4t till att driva vira
motorfordon.

* En svensk forbrukar mer én 10 génger sd mycket energi varje dygn som en
miénniska i ett fattigt land.

* Drygt 1/4 av landets totala kvicksilverutslipp kommer frdn sopforbrin-
ningen.

* Om vi alla holl oss inom de angivna hastighetsbegrinsningarna i intervallet
70- 100 km/timme skulle viigtrafikens utslipp av kviveoxider minska med néstan
10 %.

* En enda liter olja #r tillrdckligt for att forstéra néstan 1.000.000 liter rent
vatten.

* Nir Du séinker innetemperaturen med en enda (!) grad minskar Du energi-
anvindningen med 5 %.

Sandvik Bahco stéaller upp med
fyra ungdomspraktikplatser

P4 grund av den mycket stora ar-
betslosheten bland landets ungdo-
mar inférs ungdomspraktikplatser,
dir alla ungdomar mellan 17 och 25

Ungdomspraktik

nader, ir inte anstélldaiforetaget och
ska inte ersitta anstilld personal.
Under praktikperioden kommer ung-
domarna att vara piA minst tva prak-
tikplatser. For att de littare och
snabbare ska finna sig tillratta, kom-
mer handledare och faddrar att utses.

Ar har ritt till en praktikplats under sex
ménader.

Vikommer att stilla fyra platser till
forfogande - en i Smedjan, en pd
Skiftnyckelbearbetningen, en pd Elek-
troniktinger och en i Testcenter. Ung-
domarna, som ska vara hir i sex méa-




Vid start- och madlplatsen hade
Sandvik Bahco eget partytilt for sina
deltagare. Dir serverades saft och
varm korv - Gott efter en kimparin-
sats! Alla lépare/lunkare fick dessut-
om en trisslott som 16n for médan. Vi
har dnnu inte hért om ndgon blev rik
efter det motionsloppet. I s fall kan
man tala om givande motion.

pormgs e e v

Midsommariunken

Peter Hallman, Goran Mérlin, Olle Westherg och Roger Lundin diskuterar
taktik framfér Sandvik Bahco-téltet.

ret. Fran Sandvik Bahco var vi faktiskt
11 deltagande lag med 8 personer i

Varje dr en vecka fore midsommar
gér "Midsommarlunken” av stapeln.
Bahco Verktyg IF hade satsat lite  varje.
extrai ir for att locka ut s minga som (Vihade flest deltagare av alla fore-
mojligt av vara anstillda i Ginsta-spd-  tag.)

Vi R R
Insdndare

Ar alla rokare lika hinsynslosa?

Varmvatten en onodig lyx?

Alltsedan vi borjade arbeta efter semestern har det
varit daligt med varmvatten i lilla omkladningsrummet
vid B-porten. Trots upprepade péstotningar genom min
arbetsledare har ingenting hint. P4 morgonen och pi
lunchen finns det varmt vatten, men nir man ska duscha
eller tviitta sig efter arbetets slut kommer det isande kallt
vatten ur varmvattenkranen.

Foretagshilsovarden papekar att det dr viktigt med
hygienen niir man arbetar med kylvitska och olja, men
det gar inte att hélla sig ren med enbart kallvatten.

" Renlighet dr en dygd”

Svar:

Det tog lite tid for oss att lokalisera och dtgirda felet
med temperaturhdlIningen av varmvattnet i just Ditt om-
kladningsrum. Det beklagar vi. S hir i efterhand kan
man siga att det varit battre att stinga omklddningsrum-
met helt under reparationstiden. Vi har ju gott om plats
1 andra omklddningsrum.

Hans-Lennart Jansson

&

Nu fir det vara nog! Det ir si att réken pyser ur
mina oron. Av ilska! Kanske ocks av passiv rok-
ning? Ar alla rokare hénsynslgsa? Pa arbetsplatser, i
pausutrymmen, i korridorer och lite varstans upptri-
der Ni som om Ni dger virlden. Milt uttryckt, Ni
behirskar luftrummet! Ja, det handlar faktiskt om
minoritetens fortryck av majoriteten!

Aven om Ni rokare inte bryr Er om Er egen hiilsa,
bor Ni tidnka pd andras. Eller hur? Vi "icke-r6kare”
vill ha del av virt luftrum, men det ska vara rokfritt,
sunt och friskt! Alltsd visa hinsyn, rék endast utom-
hus!

Vad gor Ni 4t “rokterrorn”™? Ni rokare? Ni
skyddsombud? Ni chefer? Ni inom Foretagshilso-
vérden? Ni icke-rokare?

" Fimpa”

O



Sandvik Bahco-anstallda
ute och cyklar!

Gunnar Lundblad

Den 27:e Vitternrundan gick av
stapeln den 12 - 13 juni -92. Vittern-
rundan ir ett motionslopp pé cykel och
som hérs av namnet, cyklar man runt
sjon Vittern, en nitt runda pa 30 mil
som avverkas i en foljd (ingen Gver-
nattning). Cirka 2.700 frivilliga funk-
tiondrer ser till att de 15.235 cyklister-
na fir den service som kan begéras.
Inklusive start- och mélplats finns t ex
10 depder dir man kan fé vitska, mat,
sjukvérd, muskelvard och reparations-
service.

Start och mél 4r i Motala. Man aker
forst soderut, mot Jonkodping, och se-
dan mot norr, rundar Vitterns nordli-
gaste del och har d4 endast 4 mil kvar
till Motala. Forsta start sker fredag kl
20.30 och sedan startar grupper om 60
stycken varannan minut dnda fram till
k1 04.20 p4 lordagsmorgonen. I &r var
vidret vackert med svalka pd natten
och varmt pé dagen.

Fran Sandvik Bahco deltog Karl-
Erik Axelsson, Bennet Emnlund och
undertecknad. Karl-Erik och Bennet
akte for forsta gdngen och jag for andra
géngen (20 4r sedan forra). Vi startade
frén Motala kl 02.04 och Bennet och
jag gick i mél 12 timmar och 42 mi-
nuter senare, Karl-Erik ytterligare ndg-
ra timmar senare.

Miénga frigar varfér man ger sig pa
nigot sd vansinnigt som att cykla 30
mil. Det finns siikert lika manga motiv
som viixlar pd en modern cykel. For oss

10

var nog nyfikenheten det starkaste mo-
tivet. Orkar jag? Hur kiinns det i krop-
pen efter en sidan kraftanstrdngning?
Kan jag g och sitta dagen efter? Det dr
ju viktigt med mal och malsittningar
och har man som mal att ta sig runt ser
man till att trina och férbereda sig for
detta. En bra anledning till regelbun-
den motion!
Arrangdrernasigeriinbjudanattde
som tranat 100 mil fére Vittenrundan
far en behaglig runda utan nigra men.
Bennet och jag hade cyklat cirka 150
mil innan rundan. Karl-Erik hade tri-
ningscyklat mindre, bl a nigra mo-
tionslopp pa en 8 - 9 mil och en runda
via Sala, Visterds pa cirka 11 mil. Ef-
tersom Enkopings-trakten &r blsig dr
det bra om man kan trina flera tillsam-
mans for att utnyttja “lagtempoeffek-
ten” och ldra sig att cyklaiklunga. Man
bér trina pa cykel for att fa sadelvana
och for att trina de muskler, leder och
senor som bara anvinds vid cykling.
Utrustningen ir en annan viktig detal]
som behéver nétas in och utprovas
under ndgra lénga turer. Det ir latt att
réika ut for avdomnade fotter och héin-
der t ex. D4 hjilm #r obligatorisk &r det
bra att prova ut den under trining li-
kavil som de cykelbyxor med inbyggd
sittdyna som de flesta deltagarna an-

Bennet och Gunnar i Karlsborg.

vinder.

Vér starttid mitt i natten innebar att
vi antingen maste Gvernatta eller ika
bil till Motala strax innan start. Bennet
och jag valde overnattning och via
goda vinner ordnades inkvarteringiett
Motala-foretags kontor. Vi lig pd
golvet i ett konferensrum och hade
tillgdng till dusch m m, vilket var en
fordel nir vi kommit i mal och ddarmed
slapp tringas med andra som ocksé
skulle duscha.

Rundan startade for var del mitt i
natten, 1 morker, och vi ledsagades av
en master pi motorcykel ut ur Motala.
Bennet och jag hade kommit dverens
om att ha sillskap (vi i fortséttningen)
och vi hiingde pa ett gédng som héll ett
bra tempo. Natten var lite kylig sd
stundtals fros man om hénder och fot-
ter. Att dricka 4r viktigt néir man an-
stringer sig och vi hade druckit ordent-
ligt, men det straffade sig. Den kyliga
natten och det relativt lugna &pp-
ningstempot gjorde att vi inte svettades
sd mycket som vi riknat med. Vid den
forsta depén efter 4 mil mdste vitskan
ut den naturliga vdgen och det var
ingen ldtt uppgift med overdragskli-
der, nummerlapp och hingselbyxor
som miéste hasas ner. Stigningarna upp
mot Grinna och 6kande virme gjorde
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Gunnar och Bennet efter vilforrdttat virv med medalj och lagerkrans.

att biittre vitskebalans uppstod i fort-
séttningen.

Det giiller att hitta ett géing cyklister
som haller ett tempo som man tror sig
klara av. Sedan fir man se till att man
slipper ligga i spetsen och dra - det dr
bra att ligga en bit ner i klungan, Man
ligger hjul vid hjul och ofta sd minga i
bredd att man tar upp hela korfiltet. I
backarna ner mot Jénképing rullade
varklungapd med en hastighet av cirka
60 km/timme. Nir man ligger mitt i
klungan i den hastigheten méste man
vara otroligt uppmirksam. Faktum #r
att man mdasta bromsa riitt mycket for
att inte stota emot framférvarande. Vi
ség ndgra olyckor dér cyklister uppen-
barligen hakat i varandra och kort
omkull. Det blev inga allvarliga ska-
dor, hérde vi eftert, endast brutna
nyckelben och skrapsir.

I Jénkoping (efter 11,5 mil) &t vi
mat vid 6-tiden pd morgonen, i strilan-
de solsken vid Vitterns strand. Fort-
sittningen blev bra, i vacker natur efter
Vistgotasidan, och i varmt och skont
vidder. I Hjo (efter cirka 18 mil) var det
mat igen. Massor med folk, cyklister
och publik, gjorde att uppehéllet tog
ling tid. Vi hade kommit éverens med
véra respektive hustrur att ses i Karls-
borg och vi var minst 1 timme efter den
tid vi gissat att vi skulle vara dir. De
vintade troget och trodde formodligen
att vi var slutkdérda som var s sena.
Faktum var att vi missbedomt tidsét-
gingen vid depierna och 6ppnat loppet

forsiktigt, ddrav forseningen. Vi var
ritt frdscha och passerade massor av
trotta cyklister pd de sista milen in till
Motala.

Vitternrundan dr en riktig folkfest.
Det dr massor av minniskor ute efter
banan som kommer med uppmunt-
rande tillrop och applader. I denrdaoch
disiga gryningen fanns det grupper av
publik som under ticken och filtar satt
vid vigkanten och drack grogg och
ville dela med sig till cyklisterna.

Kinslan att gd i mal efter 30 mil pa
cykel dr svar att beskriva. Att ha klarat
rundan. Att fi en 6l. Att f3 kliva av
cykeln. Att f4 en medalj med blagult
band. Att f4 en lagerkrans och kram av
hustrun.

Efter dusch och lastning var det
dags for hemfird och med pigga forare
kunde man luta sig tillbaka och sova
igen nagra av de timmar man inte sov
natten fore.

Vérmalsittning var attklararundan
pa 12 timmar, vilket motsvarar en
medelhastighet av 25 km/timme. Vi
klarade inte riktigt detta pd grund av
orsaker som redan ndmnts. Men vi kan
tdnka oss att prova niista ir igen och det
skulle vara trevligt om vi kunde f4 ihop
ett stort géing fran Sandvik Bahco.

Det finns de som bérjat cykla mo-
tionslopp efter 50 ars dlder och som &kt
13 Vitternrundor sedan dess. Det #r
aldrig for sent, eller ...?

Gunnar Lundblad

a -
Motions-
hornan

Sekvenstraning

Nu dr det dags igen att sparka
igdng motionsaktiviteter. Nar host-
morkret sinker sig over oss och
regnet star som spon i backen ér det
inte lika inbjudande att motionera
utomhus.

Vi har ju vart utomordentligt
trevliga sekvensrum med allehanda
apparater, sd varfor inte forligga
aktiviteter dit? Du ér vilkommen
till FHV for att teckna Dig for
limpliga tider. Sekvensen gir att
utnyttja dven pi kvillstid samt hel-
ger.

Ella Borg

Innejympa

Nu #r innesdsongen i full ging
igen och vi jympar tisdagarkl 19.00
i Kryddgdrdens gymnastiksal. Ny
ledare fr o m i host dr Barbro Pers-
son, som ir nydiplomerad Friskis &
Svettis-ledare.

Gemensamt for all Friskis &
Svettis-jympa dr ldtta rérelser till
musik. Alla kan vara med och kora
1 sin egen takt. Inga fina klader be-
hovs, det gar bra med vanliga shorts
och en T-shirt. Tjejer och killar,
unga och gamla - alla kan vara med!
Villkomna! Har Du ndgra frigor,
ring mig - Kersti Leijon, tel. 2842.

Vattenjympa
Vattenjympan har ocksi startat.
Ledare dr som vanligt Margareta
Dibell. Tid och plats ér mandagar ki
16.00 i Kryddgérdens bassing. Det
finns plats for fler. Vilkomna!

Kersti Leijon
& e

( =)
Bra mat?
‘Biista alternativet!

. ‘Bahcomaten )
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Vinnare

m kr or 4/92

Siv Munther, Sigvard Oscarsson, Chatarina Martensson, Mikael B
Andersson och Ann-Katrin Eriksson.
Varsin Bellman-lott till vinnarna. Grattis och lycka till i dragningen!!

Ratt bild

Bild med fem "fel"
—

|at

Paula Leinonen, Ingmar Eriksson (Inkop) och Olle Forsman.

De tre vinnarna far varsin kartong skiftnyckelgodis. Grattis!

1.Vid vilken sportgren maste det vinnande laget alltid g& baklinges?

2. Nir sitter krikan pi tridstubben?

3. Hur l4ngt kan bjornen springa in i skogen?

4. Vilken & var storst i virlden innan man upptéckte Gronland?

5. En mjolnare gick in i sin kvarn som hade fyra horn, i varje hormn stod tre sickar,

pé varje séck satt tre kattor och varje katt hade tre ungar med sig. Hur minga
fotter fanns det inalles i kvarnen?

6. En bil kérde med 80 km fart fran Stockholm och en annan bil korde med 60 km

i timmen fran Uppsala tills de mottes. Vem av dem hade lingst till Stockholm?

Svar:

1. I dragkamp

2. Nar tridet ar fallt

3. Till mitten, sedan springer han ut igen
4. Gronland

5. Tv4 (katter har tassar)

\__ 6. De hade lika ldngt

~

i

" Vad star Iogo-\
typen for?
3)

S

1) 2)

Svar till Gunnel Lidberg pd Perso-
nalavdelningen senast den 5 oktober.
Bellman-lotter till de fem forst rdtta
oppnade 1sningarna. Lycka till!

Namn:

—

Gator

Vad ir det for skillnad pa en ny 10-6ring och en gammal enkrona?

TvA fider och tva soner gick ut for att jaga. De skot varsin hare me
hade bara 3 med sig hem. Hur hinger det ihop?

5. Vad 4r ett sillskap utan damer?

6. Hur ménga stora mén har fotts i Stockholm?

Skriv svaren till hger och skicka in 1osningarna till Gunnel Lidberg pa

Personalavdelningen senast den 5 oktober. De tre forst ritta oppnade l6sning-
arna far varsin kartong skiftnyckelgodis som pris. Lycka till!

Fyra flugor sitter pa ett bord. Du slér ihjdl en - hur ménga finns kvar?

Pa vilket sitt kan fyra pannkakor delas mellan 5 mén, si att alla faren?

[ reeeeeeeeesssiseesci




