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Bahco ir aterigen ledande da det giller utveckling av skiftnyckeln. Pa
Koln-méssan presenterades marknadens mest anviandarvinliga skift-
nyckel med det "varma" skaftet.
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Nya skiftnyckeln

Skiftnyckeln fyller 100 ir den 11
maj i ar. Det ar alltsa en 1800-tals-
produkt som vi nu vidareutvecklat.
Ser vi pa skiftnyckeltillverkningen
genom dessa 100 ar framstar vissa
tillfallen tydligt da produkten ge-
nomgatt storre forandringar.,

Efter originalversionen fran /892
dndrades kiftvinkeln /910 fran 45 till
15°. 1914 utformades skaftet somen I-
profil for att /954 f4 en konisk form
somindgon mén gav ett sikrare grepp.
1954 érs modell levde i stort oférand-
rad i 30 &r.

De flesta av vara konkurrenter hade
med andra ord god tid pd sig att anpassa
sina produkter till en slags "BAHCO-
standard”, vilket resulterade i form-
massigt likartade produkter virlden
over.

Vikidnde darfor behov av att genom
ny formgivning ta ett steg ifrdn kon-
kurrenterna. Detta gjorde vi sd att
skiftnyckeln av /984 &rs modell verk-
ligen “stack ut” frdn méingden och
aterigen framstdllde BAHCO som
originalet bland skiftnycklar.

Ergonomisk design

Mot bakgrund av att vi dret innan
lanserat en serie skruvmejslar med er-
gonomisk design - och som nédde
framgéngar pd marknaden - var det
naturligt att ocksd ldgga ergonomiska
aspekter pé utvecklingen av 1984 érs
skiftnyckel. Storre kontaktyta mot
handen genom bredare skaft, bittre
balans genom omfordelning av vikten,
grovt lettrad stéllskruv for lattare om-
stdllning, inférandet av méttskala etc -
var ndgra positiva egenskaper som till-
fordes skiftnyckeln. Detta var i sam-
band med utveckling av skiftnycklar,
forhallandevis stora dndringar - mitt
mot konkurrensen. Darfor dr det létt att
dra slutsatsen att skiftnyckelbranschen
var konservativ och traditionell med
tanke pd att forindringarna objektivt
sett trots allt kunde tyckas vara sméi.

Oblygt

1992 ars modell av skiftnyckeln -
den 6:e generationen, kan inte sigas
vara blygsam! Ergo 9072 ér en vida-
reutveckling mot ytterligare forfi-
nad ergonomi.
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Conny Jansson, ansvarig for var
produktutveckling.

Tillsammans med slutanvindare
och experter pd ergonomi och indu-
stridesign (Ergonomi Design Grup-
pen) har vi utvecklat den nya skift-
nyckeln.

Det mest iogonfallande ar forstds
det klddda skaftet som dr gjort pé ett
helt nytt sdtt. Handtaget, som é&r till-
verkat av en si kallad termoplastisk
elastomer, har ett genomgiende hal
och dr monterat over och forbi skift-
nyckelns bakidnde. Man ser och upple-
ver att skiftnyckeln likt tidigare bestar
av "stdl-rakt-igenom”, vilket ger ett
starkt kvalitets- och fortroendeintryck.
Ett fatal konkurrenter kan erbjuda
skiftnycklar med plasthandtag och de
som kan, har en helt plastklidd bakén-
de, vilket kvarlimnar en misstanke om
hur 1dngt egentligen stalskaftet gar in i
plasten ...

Forutom en oerhért bekvim kénsla
i 9072:ans handtag 4r det ocksd
“varmt” att hilla i nidr temperaturen
kryper under O-strecket.

Omstédllningen av nyckelvidden
som okats till 31 mm har ytterligare
forbéttrats genom ett generdst urtag
vid den grovlettrade stillskruven.

Mattskalan dr lasermiirkt, vilket
innebir stdrre precision och lang var-
aktighet.

Koln-succé

Tidigt i utvecklingsarbetet har bru-
kare bedomt den nya designen som
mycket positiv och efterldngtad. Med

detta i farskt minne och att doma av
reaktionerna vid introduktionen av
9072 p& Kéln-missan 8 - 11 mars, blir
den nya Ergo-skiftnyckeln en succé.
Vi har tagit ytterligare ett steg frin
konkurrenterna genom att i utveck-
lingsarbetet dokumentera och analyse-
ra professionella anvindares arbete
med skiftnycklar, ldgga ergonomiska
aspekter pi formgivningen samt jobba
med detaljutformningen pé ett kvali-
tativt siitt (det dr detaljerna som bygger
helheten). Allt detta forstds anpassat
till vér produktionsapparat, men med
ndgra nya inslag, som till exempel
monteringen av det nya handtaget - en
produktionsteknisk  klurighet som
konkurrenterna far svért att ta efter.
Conny Jansson
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Ett hjartligt tack till
arbetskamraterna  pd
Bahco Verktyy for de
fina presenterna jag
fick nir jag slutade pd
foretaget.

‘Evert ‘Pettersson

(Forrddet)
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Ny kvalitetsrevision

Det ar snart dags for en uppfol-
jande revision av vart kvalitetssys-
tem. Den 22 och 23 april kommer tva
kvalitetsexperter fran SIS att nog-
grant granska vart kvalitetsarbete.

Aterkommande granskningar

Vid revisionen gors en granskning
av hur vi arbetat med interna revisioner
samt foretagsledningens genomgéng-
ar av kvalitetsfrdgorna. Dessutom
kommer man att kontrollera tidigare
uppdagade svagheter i systemet samt
utfora stickprov pa ndgon eller nigra
produkter i vart kvalitetssystem. Ut-
over detta kommer den verksamhet
som Gverflyttats fran F E Lindstrom att
granskas. Aterkommande granskning-
ar under medverkan av externa kvali-
tetsrevisorer ingdr i kvalitetssikrings-
systemet. Godkidnda granskningar ir
en forutsittning {or att kvalitetscerti-
fikatet far behéllas.

Brister avhjilps

Kvalitetsavdelningen harunder feb-
ruari genomfort interna revisioner pa
samtliga verkstdder, inkdp och mit-
donskontroll for att fi en uppfattning
om hur vil systemet fungerar. Tyvirr
finns det fortfarande ganska ménga
brister. Ute pé de olika verkstiiderna dr
det i stort sett samma brister som fo-
rekommer. Vanligaste felen ar ofull-
standigt ifyllda foljelistor (grona kort)
eller att foljelistor saknas samt att ar-
betsinstruktioner saknas eller dr fel-
aktiga eller ofullstindiga.

Grona kort

Foljelistor eller sd kallade grona
kort ska folja produkterna under till-
verkningen. Av det grona kortet ska
framgd bland annat vad det dr for arti-
kel som #r under tillverkning, vilka
arbetsoperationer som ska utforas och
med signatur fér de arbetsoperationer
som slutforts. Grona kort-rutinen dr en
viktig del i vart kvalitetssystem. Fol-
jande giiller:

* Gron foljelista ska finnas 1 varje
produktlada/pall.

shart!

* Nir en lada dr fylld och klar for
transport till ndsta operation ska félje-
listan signeras.

* Signaturen bekriftar att opera-
tionen dr utford och att detaljerna dr
godkinda enligt de krav som finns pa
arbetsinstruktionen.

* Fore inleverans till forrdd/lager
kontrolleras pa foljelistan att alla ope-
rationer dr utférda och dirmed signe-
rade.

ga, samtliga krav finns ej angivna. Vi-
dare foljs ej vara rutiner for leveran-
torsbedomningar och inkopsbered-
ning. Inom ink&psomridet ir det
ménga utanfér inkopsavdelningen
som ocksa gor overenskommelser med
leverantorer utan att folja vara upp-
gjorda rutiner, vilket gor det svért for
de inkoOpsansvariga att uppfylla stéllda
krav.

/ Féljelista /
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Bittre ordning!

Men idven inom andra omriden
krivs bittre ordning. Ej kalibrerade
och godkinda mitdon férekommer.
Vidare finns det oidentifierat gods har
och dir. Svarigheter kan dé uppsta att
avgora om det dr prima produkter eller
skrot. Pé flera arbetsplatser har gamla
utgdvor av arbetsinstruktioner funnits i
instruktionspirmar och vid andringar
dokumenteras inte dessa.

Roine Alexandersson studerar en
riktig arbetsinstruktion.

Ofullstandiga bestillningar

P4 inkopsavdelningarna ar fortfa-
rande en del bestdllningar ofullstéindi-

Viktigaste kvalitetslinken!

Foratt uppnd och bibehélla ritt niva
pé kvalitetsarbetet krivs bland annat:

* En faststdlld och kind kvalitets-
policy. Vir policy lyder som bekant?:
"Kvaliteten pd véra produkter och
tjinster ska motsvara kundernas for-
vintningar och vara minst lika bra som
véra huvudkonkurrenters.”

* Kunniga och engagerade medar-
betare, som tar ansvar, arbetar efter
"noll-felsprincipen” och efterstrivar
att gora “ritt fran borjan".

* Vil fungerande system och ruti-
ner for till exempel ritningar, arbets-
instruktioner, foljesedlar, mit- och
provningsutrustningar med mera.

Det finns manga “lankar” i kvali-
tetskedjan. Medarbetarna i foreta-
get utgér de viktigaste “kvalitets-
linkarna”.

Du ér alltsa en av dessa "lankar”.
Kvalitetsansvaret ligger ocksa pa
Dina axlar!

Roland Bjurling



NDC - Sandviks nya
distributionssystem

Tidigare har Sandvik Saws and Tools forsiljningsbolag levererat fran egna lager. Dessa har fatt pafyllning frin
produktcenter, som ocksa haft egna lager. Alla dessa lager kommer nu att ersittas av tvi stora distributionscenter.
Ett kommer att forsorja Norden fran Sandviken, medan 6vriga Europa fir sina varor frin Helmond som ligger i

Holland.

Rodrigos skiftnycklar

Hur gérdetdatill nidr Rodrigos jarn-
handel i Spanien upptiicker att det dr
dags att képa hem flera skiftnycklar?
Vi kan vil ta en titt pa foljande exem-
pel:

Titta dven pa figuren hér intill!

1.Rodrigohoravsig till det spanska
forsdljningsbolaget som registrerar
hans order i NDC-systemet, som star i
direkt forbindelse med det system som
finnsidet holldndska distributionscen-
tret EDC.

2. Dir sker plockning, packning
och avsidndning av dagens samtliga
Spanien-order.

3. Diérefter gar transporten till en
omlastningspunkt ndgonstans i Spa-
nien. Varje land har en sddan punkt
utom Frankrike som har tva.

4. Godset omfordelas till respektive
slutdestination. En av dessa &r Rodri-
gos Jam.

5. Rodrigo fir sina kvalitetsskift-
nycklar pd utlovad tid och blir jit-
tendjd. Att ga till ndgon inhemsk till-
verkare har inte ens fallit honom in!

Bittre leveranser

Av exemplet inser man att NDC
innebidr manga olika saker:

* Ménga lager blir tv

* Fran dessa gir varorna direkt till
slutkund

* Nir forsiljningsbolagens lager
forsvinner kan man flja den externa
forsiljningen mycket bittre. P4 s st
Okar sidkerheten i produktionsplane-
ringen.

* NDC ir ocksé ett stort datorsys-
tem som skall hantera kundorder, la-
gerstyming, statistik med mera.

* Kontrollen pé sortimentet blir to-
tal, eftersom all produktdata ligger pa
eit stille (NDC) samtidigt som forsilj-
ningsbolagen bara kan silja varor som
finns inlagda i systemet.

Vi forbereder

Vi i Enkoping har paborjat arbetet
med att infora vart sortiment i NDC.
Om allt gir som planerat kommer det
att vara genomfort till arsskiftet, vilket
betyder att vdra kunder frin och med
den tidpunkten fir sina Bahco-order
fran Sandviken respektive Helmond.

Olle Arfors

Christer Winstedt, produktions-
tekniker, provar nya slipband och po-
lerskiva.
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Prov med

Belzer-tinger levereras i kromat
och polerat utférande. Enkoping sak-
nar idag resurser for polering. Denna
arbetsoperation gors antingen vid
produktverkstaden i Frankrike eller
utfors av underleverantr. Prov har
dock pabdrjats med tingpolering i
Enkoping.

Utrustning och trining

Rolf Appelkvist, ansvarig for pro-
duktverkstaden for standardtinger,
beriittar:

polering

- Krav pé de kromade tingernas yt-
finhet och blankhet dr mycket hdga. Vi
anser att vi kan klara ocksé dessa krav
1 Enk&ping, men det erfordras limplig
utrustning och utbildning/traning. Vi
har inlett prov med slipning/polering
och anvinder da en av de befintliga
smirglingsmaskinerna inom verksta-
den for elektroniktianger. Slipband och
polerskiva har bytts ut. En av svirig-
heterna dr att i stort sett hela tAngen ska
poleras, alltsa dven skinklarna.



Produktionsmasterskapet avgjort

Sedan 1989 anordnas arligen produktionsmisterskap avseende produktivitet mellan samtliga produktionsenhe-
ter inom AB Sandvik Saws and Tools. Till 1991 &rs produktionsmistare har utsetts Sandvik Windsors fabrik i Dyer,
Tennessee. Masterskapstivlingen fortsitter 1992 med deltagande av bland annat Sandvik Bahco.

Deltagare 1991

Foljande enheter deltog i 1991 &rs
produktionsmisterskap:

AB Sandvik Metal Saws, Hack-
sdgsdivisionen, Lidkoping

AB Sandvik Metal Saws, Band-
sdgsdivisionen i Veddige och Maltby

AB Sandvik Hand Tools, Bollniis
och Sveg

AB Sandvik Windsor, Edsbyn och
Windsor Corp., Milan och Dyer

AB Sandvik Oberg, Eskilstuna och
Vila do Conde

Sandvik Milford Corp., Branford

Bedomningsgrunder

Produktionsenheterna bedéms pé
foljande grunder:

- Forbittring av produktivitet som
forddlingsvirde per timme och som
producerade enheter per arbetad tim-
me.

- Ordning, reda och renlighet i
produktionen.

Ett av medlen att forbittra produk-
tiviteten dr aktiviteterna kring “Tink
om”-projektet.

Vinnaren utses av en jury bestiende
av Goran Gezelius och Dieter Uhlman,
AB Sandvik Saws and Tools,

Produktionsmastare

Produktionsmistare 1989  var
Sandvik Windsors Milanfabrik i USA
och 1990 AB Sandvik Hand Tools i
Bollnis och Sveg.

Till 1991 ars produktionsmiistare
har utsetts Sandvik Windsors fabrik i
Dyer, Tennessee. Denna fabrik har
méalmedvetet arbetat i andan av "Tink
om”-projektet, vilket resulterat i en
pétagligt forbittrad produktivitet un-
der andra halvaret 1991 och en okning
for hela dret 1991 jimfort med tidigare
ar.

Hedersomnidmnande far fjoldrets
produktionsmistare, AB  Sandvik
Hand Tools i Bollnéds och Sveg som

Nya arbetskléader

Under april ménad sker for verk-
stadspersonal byte till nya arbets-
klader. Arbetsplaggen kommer att
mirkas Sandvik Bahco.

Samtidigt som byte sker till nya
arbetskldder dndras tviittbytesruti-
nerna ndgot. Den anstillde tilldelas
tre stycken personliga plagg (mirk-
ta med anstillningsnummer). Me-
danettplagg anvinds drde andratvé
pé vig till eller frin tvitten.

Byte av arbetskldder sker pi
mindagar - for daggiende fore ar-
betstidens borjan klockan 06.00 -
08.00 och for skiftgiende fore res-
pektive efter arbetstidens borjan/
slut klockan 13.00 - 14.00.

Stillskruven visade de nya ar-
betskldderna for Suzanne Ander-
stedt och Marie Thornlund.

Marie: - Jag har tidigare anvént
privata klidder, men nu nér det blir
personliga arbetskliader kommer jag
att anvanda rock. Suzanne instim-

mer 1 att det blir bittre med "egna”
arbetsklader.

Marie Thornlund och Suzanne

Andersted:.

fortsatt sin positiva produktivitetsut-
veckling.

Prisvart!

Priset dr ett av juryn faststillt pen-
ningbelopp for inbjudan till samtliga
vid Dyer-fabriken att gemensamt resa
till skogs- och tridgardsmissan i
Louisville i sommar. Resan inkluderar
ocksd gemensam aktivitet pd kvillen i
Louisville.

Sandvik Bahco deltar

Inom Sandvik Saws and Tools an-
ordnas produktionsmisterskap iven
1992. T arets misterskap ingér férra
arets deltagare samt Sandvik Bahco
och Belzer Dowidat. I drets tivling har
tillkommit ytterligare en bedémnings-
faktor, nimligen forbittring av ledti-
der. 1 dvrigt géller samma beddm-
ningsgrunder som under 1991 &rs tiv-
ling.

Vasaloppet

Stig Eriksson, vér trogne Vasa-
lopps-4kare, har dven i &r &kt i
Fidrens Spar.

- I dr var det jobbigare dn nigon
géng tidigare, eftersom det blivit s&
lite snétraning. Dessutom var spa-
ren vildigt isiga. Det tog sju timmar
att komma till Mora.



Koéln-massan Kdln-massan Kéln-massan Koéln-massan

S4 var det dags igen. Virldens storsta jirnhandelsmissa, arligen Aterkommande forsta veckan av mars, i Koln,
Tyskland. Hit kommer jiarnhandlare, grossister och tillverkare fran hela virlden for att titta pa rets utbud av till
exempel hiinglds, borrar, cementblandare och sa verktyg forstas.

Missomradet i Koln ér ungefar lika stort som Enkopings centrum, med 14 hallar, de flesta med tva vaningar och
stora som Stockholms-missans A-hall.

P-0O Eriksson (koncernchef 1 Sandvik) test

Engelsmin testar var nya skiftnyckel.

- =
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Tre star | Se sd bra produkte Hollindska kunder pa be

Foto: Hans Svensson och Magnus Alterot.



Koln-méassan Kéln-méassan Kéln-méassan Koln-massan

I ar flyttade vi in i Sandviks monter - 260 m? stor, och med en éverviining ovanpa tvi tredjedelar av montern. Vi
fick bésta platsen i montern for att exponera vara fina Bahco-produkter. Vi hamnade verkligen i blickfanget. Som
nyheter presenterade vi i r den nya Ergo-skiftnyckeln 9072, grona skruvmejslar med nytt skaft, nytt hylsnyckel-
satsprogram, nya sparringstinger samt nya svets- och griptinger. Montern var vilbesokt, ibland proppfull med folk
som visade mycket stort intresse for vara produkter. Detta var ocksa det forsta riktiga tillfille for samarbete pa en
missa mellan personal fran Sandvik och Bahco. Det tog inte ling stund innan vi blev ett.

Magnus Alterot
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Skiftnyckelpatentet
uppmarksammas

J P Johanssons patent pa skiftnyckeln fyller 100 ar den 11 maj 1992.
Skiftnyckeln dr en av de mest kidnda svenska uppfinningarna och jubileet
kommer att uppmirksammas pa olika sitt, bland annat vid varldsutstall-
ningen i Sevilla, en speciell jubilenmsvecka i maj inom Sandvik Bahco samt
en utstillning i anslutning till Vargarda-expon.

Virldsutstéillningen

Under perioden 20 april - 10 okto-
ber 1992 dger en virldsutstillning rum
i Sevilla. Utstillningen formodas blien
motesplats f6r miljontals ménniskor
inom industri, handel och kultur. Flera
berémda svenska uppfinningar pre-
senteras 1 den svenska montern. En av
dessa dr skiftnyckein, J P Johanssons
mest kinda uppfinning. En specialtill-
verkad fyra meter lang skiftnyckel pry-
der virldsutstédllningen.

Magnus Alterot inspekterar skiftnyckeln.

Vargarda

I Véargarda, J P Johanssons fodelse-
ort, anordnas under perioden 22 - 24
maj "Vargirda-expo”. Expon kommer
att invigas av landshovdingen i Alvs-
borg, Bengt K-A Johansson. Vérgar-
da-expon dr en produkt- och varumds-
sa 6ppen for alla branscher och viinder
sig till den breda allménheten. Man
raknar med att missan kommer att be-
sokas av cirka 10.000 personer.

Jubileumsvecka

Med anledning av 100-arsjubileet,
arrangerar Sandvik Bahco under maj
en sérskild jubileumsvecka. Planering
av jubileumsveckan pagir och pro-
grammet dr vid pressliggningen av
dettanummer av Stillskruveninte fast-
stillt. Klart dr dock att jubileumsveck-
an kommer att innehdlla bland annaten
specialutstillning om skiftnyckeln och

. ] P Johansson. Utstillningen kommer

att visas for kunder, anstillda och all-

minheten. Vidare anordnas “Oppet
Hus” preliminirt lordagen den 16 maj.

J P Johansson-Sillskapet

I samband med jubileumsarrange-
mangen 1 maj kommer J P Johansson-
Sillskapet att bildas. Detta sker preli-
mindrt 1ordagen den 9 maj pd Sandvik
Bahco. Sillskapet har till uppgift att
dokumentera och sprida kinnedom om
J P Johanssons patent och industriella
girning. Initiativtagare till J P Johans-
son-Sillskapet dr Hans E Soder i Viis-
terds och en ging i tiden Bahco-an-
stalld.

Penninglotteriet

Aven Penninglotteriet har upp-
mirksammat 100-arsjubileet. Som den
uppmirksamme penninglott-képaren
sag (), var penninglotterna med drag-
ning den 27 februari férsedda med en
skiftnyckel-bild.

I PENNINGLOTTERIET 40KR
HIIE
S HoLL
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Rehabilitering

Den nya sjukforsikringslagen
innebir dels att arbetsgivaren tar
over sjukléneutbetalningen under
de forsta 14 dagarna, dels att arbets-
givaren ges ett forstahandsansvar
for de anstilldas rehabilitering.

Rehabiliteringsutredning

Arbetsgivaren har skyldighet att
starta rehabiliteringsutredning efter
fyra veckors sjukskrivning eller om
den anstillde varit sjuk mer #n sex
génger under en tolvmdnadersperiod.
Nar arbetsgivaren uppmérksammar att
en anstilld kan vara i behov av reha-
biliteringsétgiirder méste behovet av
rehabilitering klarldggas. En sam-
manvigning av olika omstindigheter
som paverkar den anstilldes arbetssi-
tuation ska goras nar det giller sjuk-

8

- Att bry sig om

dom, annat arbetshinder, arbetets krav,
arbetsplatsens utformning, organisa-
tion, arbetstider, dlder och &ven den
sociala situationen. Utredningen ska
naturligtvis goras i samrdd med den
anstillde och inriktas pd den anstilldes
mdéjligheter och inte fokuseras pa de
arbetshinder som foreligger. Arbets-
givaren méste diarfor hatillgéngtill alla
fakta, sdsom diagnos frin ldkarintyg
etc. Arbetsgivarens utredningsansvar
stannar inte vid foretagets grind, utan
stracker sig dven utanfor arbetsplatsen.
Diremot behdver inte nigon omfat-
tande utredning av den anstilldes so-
ciala situation goras. Det dr dock vik-
tigt att fa fram den anstilldes kunska-
per och férdigheter dven utanfor det
egna arbetsomrddet om exempelvis
nigon form av utbildning planeras.

Arbetsgivarens ansvar

I arbetsgivarens rehabiliteringsan-
svar ingdr att starta de arbetslivsinrik-
tade Atgidrder som kan genomforas
inom eller i néra anslutning till den
egna verksamheten. Forst ndr mojlig-
heterna pé den anstilldes arbetsplats 4r
helt uttémda, kan rehabiliteringsét-
girderna riktas utanfor féretaget. Den
nya lagen foreskriver att dven ett visst
ansvar for kostnaderna av rehabilite-
ringsatgirder faller p4 arbetsgivaren.
Finansieringen méste naturligtvis dis-
kuteras utifrin omstindigheterna i
varje enskilt fall.

2. Ndringsriktigt,
= gott och billigt!
‘Bahcomaten




Lufthejare eller EUMUCO

For nagot ar sedan tystnade den stora Lascon. Det grovre smidet flyttades till Hasborn och Argentina.Iden varma
delen av smedjan har inga storre investeringar gjorts sedan den senaste smidespressen installerades 1986. Smides-
chefen Gunnar Lundblad har nyligen studerat smidesutrustningar som majligen kan betyda fortsatt utveckling av
smidet i Enkoping. Han har tittat pa dels en lufthejare, dels en EUMUCO.

Lufthejare for tungt smide

Gunnar Lundblad berittar:

- Somen foljd av den nya PC-orga-
nisationen har frigan om tyngre smide
aktualiserats igen. Vi tittar dirfor pa
mdojligheten att i egen regi dven smida
stora skiftnyckelskaft och stérre ror-
tdngsdetaljer. Det #r sddant smide
som for véarrikning idag skeriHasborn
respektive Argentina. Eget smide av
dessa detaljer ger nagra fordelar, till
exempel bittre “grepp” pa tillverk-
ningskedjan fran dgmne till fardig pro-
dukt samt férkortar genomloppstider-
na.

- Jag har studerat en begagnad, men
fullt modern lufthejare, som klarar
dmnesstorlekar upp till 550 mm. Luft-
hejaren baseras p kind teknik med fa

Smidesmaskinen 4r relativt stor.
Den kriiveren ytaav 15 x 7,5 meter och
viger 30 ton. Maskinen matas med
platt stingmaterial (1). Stingerna sam-
mansvetsas (2). Stingerna gir igenom
en matningsenhet (3) och vérms daref-
ter upp i en induktionsugn (4). Direfter
varmklipps stingerna till dmnen (5).
Amnena gir via en matningsenhet (6)
till en uppsattningsstation (7), som dér-
efter placerar &mnet i smidesldge mel-
lan de bada dynorna (8). Smidet sker
genom motslag. Maskinen innehéller
elmotorer och hydraulikdrivning (9)

rorliga delar. Den kridver emellertid
stor kompressorkapacitet, fortsiitter
Gunnar.

och en kontrollpanel (10).

Gunnar Lundblad beriittar om sitt
besok i Hasborn:

- EUMUCOn har mycket hog kapa-
citet. Den kan klara 900 - 1.000 detaljer
per timme. Smidet av fasta nycklar i
EUMUCOn har inte gétt bra. En anled-
ning hirtill dr att materialinnehdllet dr
relativt litet i den fasta nyckeln och
didrmed finns svarigheter att hélla er-
forderlig virme. Maskinen kriverrela-
tivt omfattande omstillning vid stor-
leksbyte. Det har ocksd varit ett pro-
blem dé de fasta nycklarna tillverkas i

- Uppvidrmningen av dmnena sker i
en induktionsugn, vilket ger vissa mil-
jOomaissiga fordelar. Frigan om eventu-
ellt kop och installation av lufthejaren
avgors senare, pdpekar Gunnar Lund-
blad.

EUMUCO for mass-smide

Om lufthejaren baseras pa kédnd tek-
nik och f4 rorliga delar, sd dr smides-
maskinen EUMUCO dess motsats.
Det handlar hér alltsd om en helauto-
matiserad smidesmaskin med meka-
niskt och hydrauliskt maskineri och
avancerad styrteknik. EUMUCO-ma-
skinen installerades for drygt ett r se-
dan i Belzer-Dowidats anldggningar i
Hasborn. Maskinen skulle anvindas
vid smide av fasta nycklar.

ganska korta serier.

- Vi kommer att i Hasborn genom-
fora prov med smide av skiftnyckel-
skaft. Tillverkningen av verktyg gors i
Tyskland och jag rdknar med att test-
korning kan goras inom en manad, be-
rittar Gunnar vidare.

- Utfaller smidesprovet gynnsamt,
finns majlighet att EUMUCO-maski-
nen flyttas fran Hasborn till Enkoping.
Di kan det bli aktuellt med att anvénda
smidesmaskinen till skiftnyckelskaft,
tdngskinklar och eventuellt ocksd
stamjirn, framholl Gunnar.,



Arbetsmiljoforsk-
ning i smedjan

I foregaende nummer av Still-
skruven berittade vi utforligt om
det forskningsprojekt som smed-
jans personal deltog i den 5 mars,

Vi frégar tvd av deltagarma vad
de tycker om den hidr undersok-
ningen.

Olle Westberg

- Jag tror den kommer att visa ett
samband mellan trivselupplevelsen
och uppkomst av arbetsskada. Trivs
man med kompisar, arbete och ar-
betsledning, dé klarar man biittre av
dven monotona arbetsuppgifter.

Lise-Lotte Carlsson

- Visst dr det bra med undersiok-
ningar, men vad hinder sedan rent
konkret ute pa arbetsplatserna? Det
r inte mycket som fordndras. Men
visst ir det viil sd att om man trivs pi
jobbet och framfor allt med arbets-
kamraterna, s& fir man inte lika l4tt

“besvir” trots enformiga jobb.

Bernt har jobbat pa Bahco Verktyg
sedan 1976.

-Jag borjade i december -76 och det
var meningen att jag bara skulle ha det
hir jobbet tills jag hittade ndgot annat,
men jag trivdes med kompisarna har.
Dessutom ér det inget storre fel pa job-
bet. Innan jag borjade hir arbetade jag
bland annat i en mobelaffir och si var
jag var sadelmakare i sju r.
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Vi presenterar:

Avdelningen for
Ytbehandling

Alla véra produkter ytbehandlas pa nagot sitt for att fa ett sa bra rost-
skydd som mdjligt. Vissa tinger och skiftnycklar forkromas och en del av
tangerna svirtas. Killarna hir nedan arbetar med svirtning och kromning.

Rolf Dahlstrim

Roffe som kan det mesta om ytbe-
handling boérjade pd Bahco Verktyg
1950. Han kom till Ytbehandlingen
1954. Nir Rolf blir tillfrigad om vad
han tycker om sitt jobb, drar han forst
fram de negativa sidorna.

- Det dr inte sd bra betalt hir, det
kunde vara bittre. Dessutom har man
med kromsyra att géra och det dr ju
giftigt. Nu gor de visserligen métning-
ar kontinuerligt och vi ligger inom
grinsvirdena, men visst undrar man
dnda om det inte efter langvarig kon-
takt ocksd kan skada med laga doser.
Det positiva hiir dr att man inte jobbar
med samma sak hela tiden och dess-
utom ror man sig en del i jobbet.

Bernt Sandell

Stig Nyberg

Stig har den kortaste anstéllningsti-
den pa avdelningen. Han borjade pa
foretaget 1987, men kom till Ytbe-
handlingen forst for nigra manader
sedan.

- Jag korde en frismaskin tidigare
och om jag jamfor, sa dr det hir jobbet
lite friare. Man behover inte sta stilla pa
ett stille hela tiden. Innan jag kom hit
till Bahco Verktyg jobbade jag i 31 ar
pa Dagab i Uppsala med lagerarbete.

Mats Eriksson

- 1978 anstilldes jag pd Bahco
Verktyg och bérjade nidstan omgdende
pé Ytbehandlingen.

- Jag jobbar nistan uteslutande med
svirtning av tidnger, rortinger och
platsaxar. Att jag har stannat hir si
lange visar vil att jag trivs. Det 4r ett
omvixlande arbete.



Skiftnyckelpatentet 100 ar

Den 11 maj 1992 ir det exakt 100
ar sedan J P Johansson erholl patent
pa skiftnyckeln. Foljande uppgifter
om J P Johansson ar himtade fran
Hans E Soders artikel ’Skiftnyckeln
100 ar™:

* ] P Johansson var vistgdte och
foddes 1 Véargidrda den 12 december
1853.

* Johan Petter var son till torparen
Johannes Johansson och hans hustru
Kristina Bryngelsdotter.

* JP var dldst av sex syskon.

* Hans forsta arbete var som hant-
langare vid dngmaskinen pé en torvfa-
brik i Vargérda.

* Vid 19 ars dlder (1873) borjade
Johan Petter arbeta pé jirnviagsbygget
mellan Hallsberg och Mjolby.

* Han arbetade ddrefter pi jarn-
vigsbygget mellan Visterds och Kol-
bick.

* Efter védrnplikten borjade Johan
Petter en anstillning hos Munktells i
Eskilstuna.

* Efter ndgra ar vid Munktells slu-
tade han dir och borjade arbeta som
smidesmistare pd Hagbyholms gérd
utanfor Visterds.

* Pd Hagbyholms Gérd triffade han
en sméldndska vid namn Matilda. De
gifte sig den 27 november 1881.

* Av J P Johanssons planer att resa
till Amerika blev intet. Istédllet atergick
han till Munktells i Eskilstuna och ar-
betade som bland annat resemontdr
och sedan ritare och konstruktér.

* Det sista arbetet som Johan Petter
utforde for Munktells rdkning var
montage av en viarmeledning i fangel-
sebyggnaden pd Langholmen.

* Johan Petter ville bli sin "egen”.
Den 1 juli 1886 flyttade han fran Es-
kilstuna till Enkoping och kopte en i
drift varande smedja, beldgen intill
busstationen i Enkdping.

* Efter cirkaett &r i Enkoping kopte
JPentomtiFannaoch anlade ddrenny
smedja.

* J P Johanssons forsta uppfinning
av betydelse blev rortdngen och han
fick patent den 17 augusti 1888.

* Johan Petters mest kinda patent
dateras den 11 maj 1892 - Skift--
nyckeln!

*Islutetav 1890-talet tillverkade J P
Johansson sin forsta flikt och snart
direfter uppfordes en sirskild verkstad

for flakttillverkningen.

* Johan Petter och Matilda fick tre
déttrar och en son.

* Sonen, Hannes Brynge, var verk-
sam inom foretaget.

* 1916 dverlit J P Johansson verk-
samheten till sin son och AB B A
Hjorth & Co.

* Johan Petter var kommunalpoli-
tiskt engagerad i Enkoping.

* JP var en uppfinnare av stora mit
och han erhdll totalt 118 patent

* Johan Petter Johansson avled
1943 nistan 90 ar gammal.

J P Johansson

Produktnyheter

BAHCO vinkelskruvmejselprogram har fitt en ny design och utdkas samtidigt
med mejslar for Pozidriv/Supadriv-skruvar.

De nya vinkelskruvmejslarna har ett bittre grepphandtag i svart SBS-plast.
Handtagens utformning underldttar dven att orientera mejselspetsen riitt 1

skruvspdret.

Tidigare vinkelskruvmejselprogram utgdr successivt.

Stig Lundh
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Inséndare

Personalkop

Vilka far ha tillgang till
VERKTYGSREAN?

Ar den oppen for allmanhe-
ten, pensionirer, fore detta an-
stillda och anstillda i Sandvik
Baheo?

Det bor framga av medde-
landet fore en utforsiljning.

Spion med dgon i nacken

Svar

For niarvarande galler en re-
gel som har tillimpats sedan
langt tillbaka i tiden. Rean ar
oppen for alla som arbetar i hu-
set samt for pensionarer som ti-
digare varit anstallda vid fore-
taget.

Bengt Jonsson, Lagerchef
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- Bahcobilen har genomgatt en
“ansiktslyftning”.

Bahcobilen, virldens snabbaste verktygsbénk, har mdlats om och numera
dr den helvit ndr hon sveper in till industrier och méissor och demonstrerar

era verktyg.
i

Vinnare |
_ iSta ven nr 1
Thomas Ahlberg, Christer Wallander, Marianne Blomberg, Sivard Os-
carsson och skift 2 pa avdelning 34110. _
Bellman-lotter till vinnarna. Grattis och lycka till i dragningen!

Den riitta 16sningen pé rebusen: "Som man baddar fiar man ligga &
ramlar ofta sjalv dari."

Kenneth Ohlsson, Glyn Wright och Elsy Andersson.

De tre vinnarna fér varsin kartong skiftnyckelgodis. Grattis!
Ordspraket som dsyftades 4r: "Battre en fagel i handen 4n tio i skogen."

Mars-Rebus

\

Gurli Blomberg

Ordspraks-
tavling

Vilket vanligt svenskt ordsprak
asyftas?

Den vokala manifestationen av
emotionell satisfaktion bor senare-
laggas till en tidpunkt hinsides det
att forcerandet av en till ytan rela-
tivt begrinsad naturlig akvedukt
till fullo genomforts.

Lars /Iberg

Skicka in svaret senast den 6 april
till Gunnel Lidberg, Personalavdel-
ningen. De tre forst 6ppnade riitta 16s-
ningarna far var sin kartong skift-
nyckelgodis i pris.

Ordspraket lyder: .......ccccoovvievennnnnn. |
I I
I ........................................................ |
| I
[ P |
T |
I |
| Namn och avdelning: I
| I
| memsessssesmanenesmmmmnss |
I I

Skicka in l6sningen senast den 6 april till Gunnel Lidberg, Personalavdelningen. Fem Bellman-lotter delas ut som

priser till de forst 6ppnade ritta 16sningarna.



