STALLSKRUVEN

Nr 2 Mars 1986

Nagra rader fran VD

Som ni har sett i tidningen och i meddelande
fran koncernkontoret har Bahco som grupp
presterat ett bra resultat 1985. Vidare kan ni
se idetta nummer av Stéllskruven hur det har
gatt for Bahco Verktyg. 1985 blev ett ganska
bra ar. Vi tappade i september och december
men 6vriga manader blev ganska bra. Varfor
vi tappade i september &r lite svart att forkla-
ra men i december vet vi att inleveranserna
paverkades av relativt stor franvaro.

Det nya aret borjade med stor orderingang,
fina utleveranser men ldgre leveranser fran
fabriken dn budgeterat. Nir halva mars har
gatt ligger orderingangen Over budget, utle-
veranser till kunder pa budget och fabrikens
inleveranser ungefar 10 procent under bud-
get. Det ser alltsd ut som att vi behover 6ka
ytterligare i verkstdderna. De flestas progno-
ser har ju talat om en avmattning men dnnu
har det inte méarkts for oss. En férandring
kan dock komma ganska fort om vara kun-
der borjar fa fullt i sina lager. Vi féljer denna
utveckling noga.

Var nya glidledstang - Polygrip 8224 - blev en
succe pa verktygsmadssan i Koln for nagra

veckor sedan. Var formaga att utveckla och
tillverka nya produkter badar gott for framti-
den. Det ar viktigt att kunna fornya produk-
terna i den harda konkurrensen. Jag tror att
bade Bo Pettersson och Ilpo Aavisto kan be-
rdtta att vi dr inte ensamma pa marknaden -
de besokte Kélnméssan i ar.

Snart borjar ombyggnaden av B-verkstaden.
Jag anser att denna modernisering ar beh&v-
lig. Jag hoppas att ombyggnaden och
omflyttningen inte skall stéra er som jobbar
dar. Ni kommer att fa ljusare och battre loka-
ler efter 4ndringen.

Det kidnns omgjligt att skriva om tiden
februari-mars utan att bli pamind om det
fruktansviarda som hédnde den 28 februari.
Var statsminister Olof Palme blev skjuten.
Forst efterat forstar man hur valkand han var
utanfor Sverige.

Jag skall avsluta med att kinesiskt ordsprak
jag laste for manga ar sedan:

Fordndringar dr ofrdnkomliga - var framtid

beror pd hur vi kan utveckla oss vid dessa for-
andringar.




Hur gick det for Bahco Verktyg under 19857

Bahco Verktygs ekonomiska mdlsdttning dr att tjdna
minst 15 procent pd de pengar som finns bundna i fore-
taget i form av varor, material, lager, maskiner, byggna-
der, kontanter m m. 1985 lyckades vi att nd upp till
drygt tolv procent, vilket var i stort sett samma som
1984.

Hur det gick till kan Du se av nedanstdende resultatrik-
ning, som ger en bild av foretagets inkomster och utgif-
ter.

Bahco Verktyg salde varor och tjansterfor. .............. ... ..

Dessutom hade vi en del inkomster i form av licensintakter och
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For att kunna tillverka detta méste vi kopa material och tjanster for.

och betala loner och lénebikostnader till de anstéallda (i medeltal var
VISEOUNAEr ATOt) . . . . o it e e e s e e e T

Fér att kunna ersatta maskiner och liknandeladeviundan. . . . . . ..

och resultatet av sjilva industrirérelsenblev. .. ....... ... .. .. ..

Vi har en del pengar som vi kan sitta in pa bank tills de anvénds, och
som vi far rinta pa. Men vi maste ocksa lana pengar for att bekosta
verksamheten, och for dessa pengar maste vi betala rinta. Den totala
kostnaden (skillnaden mellan de bada rantorna)blev. . .. ... .. .. ..

Det 6verskott som blev kvar efter dessa sa kallade finansiella
intakterochkostnaderblev. . . .. .. ... ... ... . ... ... ... ... ..

Vi har ocksa vissa kostnader som inte tas upp har ovan, bland annat
har vi avsatt en reserv for vart lager. Dessutom har vi satt av pengar
till en allmén investeringsfond och till fornyelsefonden. Tillsammans
KOSEATAEE. . . o v s someeis 58 0 5w s 5 v nvsne 645 BT E R AEEEEE

Kvar blir nettovinsten, som bland annat skall anvandas for att betala
skatt (2,5 miljoner) och sparas for framtidabehov. . ... ... ... ... ..

Per anstalld sag
det ut sa har i

kronor 1985

413 100

5 800
—227 400

—148 200
—7 100

36 200

—8 000

28 200

—18 000

10 200

Belopp i ars-
redovisningen i
milj kronor

1985 1984
2272 1909
3,2 2,2
—125,1 —103,6
—81,8 —73,9
—3,9 —3,3
19,9 12,3
—4,4 —3.2
15,5 9;1
—9,9 —8,2
5,6 0,9

OBSERVERA: Sammanstéllningarna ovan och pa nista sida giller for moderbolaget Bahco Verktyg i
Enképing. Dotterbolagen Bahco Kraftverktyg, F E Lindstréom, Bahco Forge et Outillage
(Frankrike), Bahco Veaerktsj (Danmark) och Bahco Tyékalut (Finland) ingar saledes ej.



Bahco Verktygs tillgangar och skulder

For att vi skall kunna bedriva vdr verksamhet krdvs att
det finns en mdngd tillgangar som t ex pengar pd bank,
maskiner och varulager. Dessa tillgdngar har betalats
med bland annat pengar frdn aktieiagarna (dven kallat
eget kapital eller aktiekapital), olika former av ldn samt
tidigare drs vinster som behallits inom foretaget.

Hur tillgangarna och skulderna fordelas i Bahco Verk-
tyg ser man av den sd kallade balansrakningen.

Balansriakning
per anstalld i
kronor den 31

Belopp i ars-
redovisningen i
milj kronor

dec 1985
Tillgangar: 1985 1984
Pengar p4 banken, i kassanetc. .. ... .. e e d § 8 SRS 50 900 28,0 22.2
Pengar som andra ir skyldiga oss och som skall betalas tillbaka
THOTKOTE,. « . o oo e 65 55 85§ B & & 6 6 5 ¥ SRR R 5 E S % S 3 89 100 49,0 51,6
Vartvarulagervarvart . ... 136 900 75,3 79,6
Pengar som andra ar skyldiga oss och som inte skall betalas tillbaka
forran tidigastomettar. . .. .. ... ...l 8 700 4,8 2,2
De aktier som vi dger i vara dotterbolag varderastill. ... ......... 25100 13,8 5,5
Maskiner och annan utrustning véarderastill. . ............. ... 49 300 27,1 21,5
Sammantaget blir tillgdngarna. .. ... ... ... . 360 000 198,0 182,6
Dessa tillgangar har finansierats med:
Pengar som vi ar skyldiga leverantorer och andra, och som skall
betalas tllbaka TnomKOED: « ¢ 5 omen w0 0 @ & & commes 5 5 5 % ¢ wommn s 5 w3 100 000 55,0 57,3
Pengar som vi lanat t ex i bank, och som skall betalas tillbaka
tidigast Ometbar. . . .. .cvv v e e e E B 122 700 67,5 62,8
Vinster genom aren som vi behallit inom féretaget genom de sa
kallade bokslutsdispositionerna (sa lange dessa pengar stannar inom
foretaget behover man ej betala skatt pa dem. Forst ndr man for
tillbaka dem till resultatrakningen betalas cirka hélfteniskatt) . . .. 114 600 63,0 53,1
De pengar som aktiedgarna satsat i foretaget (bundet eget kapital)
och de pengar som sparats av de beskattade vinsterna under aren
(fritt eget kapital) uppgick till. .. .. ... ... . 22700 12,5 9.4
Detta blir tillsammans lika mycket som de sammanlagda till-
PROEAYAA .. o0 v rmmseg e s a8 REEEAEET EHE EOEES U4 E & 5w 360 000 198,0 1826

mer i borjan av maj.

Ytterligare uppgifter om verksamheten inom Bahcokoncernen
finns i Bahcos arsredovisning. Om Du vill ha ett eget exemplar,
kan Du hamta den hos portvakten eller i receptionen nar den kom-




Magnus Alterot har nyligen borjat som assistent pd rek-
lamavdelningen. och ndr det var dags fir Bahco Verktyg
att stdlle ut pd den internationella jirnvarumdssan i

Kéln i borjan av mars, fick kan vara med for forsta gin-
gen. Vi bad honom att skriva dagbok éver hindelserna
och ta lite bilder. Hdr nedan foljer resultatet:

Dagbok Koélnmiissan -86 under tiden 27/2 - 4/3

27/2

Efter en stressig dag med att se till att allt gods som till-
kom efter den stora transporten blev nerpackat, limna-
de jag, Per Idas och Walter Benderson klockan fyra En-
koping for att aka till Arlanda. Flyg Arlanda-Diissel-
dorf. Vil framme p4 hotellet i Diisseldorf nio pa kvillen.
Incheckning. Sedan ut i Altstadt, den gamla delen av
staden som blev skonad fran bombning under andra
varldskriget. En mycket pittoresk stadsdel som numera
rymmer ett gediget utbud av restauranger, pubar, disco-
tek m m. Vi var pa en restaurang som éppnade forsta
gangen 1628! Vi at en bit mat och smakade naturligtvis
det tyska olet. Superbt. Eftersom vi var mycket trotta
efter resan néjde vi oss med det. Hem till hotellet och i
séng.

28/2

Upp halv atta. Frukost. Ivag med taxi till Kéln. Vi hade
en hel del bagage med oss som inte hann med den stora
transporten. Det var med lite spanning som vi gick in i
utstallningshallen. Matte montern vara ok. Det var den.
Henk Brass {var monterbyggare) och hans killar lag fore
itidsschemat, sa det vari stort sett for oss att bérja géra
"make up'’ i montern. Vi slet fran halv tio till atta pa
kvillen med att exponera alla verktyg, fylla farradet,
plocka upp allt demonstrationsmaterial etc. Det var
knappt vi fick i oss ndgon lunch.

1/3

Upp klockan sju. Frukost. Iviag med téag till Koln kloc-
kan nio. Déar védntade den sista finputsningen i montern.
Vi slet och fejade och plétsligt var det klart. Vi var alla
overens om att det blev jattefint. Vi skyndade oss med
att dta lite. Sedan ut i montern igen. Vi satt och vantade
pa gédnget fran Sverige som skulle komma. Tyvirr blev
det sa sent att de inte hann ut. Synd. Vi akte tillbaka till
Dusseldorf. I siang.

2/3

Upp halv sju. Traffade hela ganget vid frukosten. Vi ak-
te sedan i samlad trupp till méssan. Alla tvckte montern
var fin. Klockan nio 6ppnade méssan. Mest spannande
var ju hur reaktionen pa var nya polvgriptang skulle hli.
Det blev succé. Bahco Veerktej i Danmark salde exem-
pelvis slut pa sitt budgeterade antal forsta dagen. Det
var mycket folk som hesokte var monter och visade in-
tresse for vara produkter. Det 4r mvcket som méaste go-
ras "hakom kulisserna’ dven nar massan ar igang sa det
var stundom vildigt jaktigt, men jatteroligt. Nar vi kom
hem pa kvallen holl ndsta géng precis pa med att checka
in pa hotellet.

3/3

Aven andra dagen var det mycket folk som hesikte mon-
tern. Det hélls presskonferens och var tang hlev mycket
popular. Jag passade pa att se mig omkring. Det var in-
tressant att se hur vara konkurrenter jobbar. Personli-
gen tycker jag att vi ar valdigt langt framme betraffan-
de produktutveckling och design, men det galler att se
upp. Jag blev mycket imponerad av vara saljare nar det
galler att ta hand om kunderna. Sadant ar ju jattevik-
tigt. For mig var det sista dagen pad méassan. Vi dkte till
hotellet i Diisseldorf. Jag sade hej till de andra som skul-
le vara kvar de andra tva dagarna. Sedan i sang.

4/3
Upp fére sju. Checkade ut fran hotellet. Ivag till flyg-
platsen och hem till Svedala. Jag satt pa planet och for-
sokte smalta alla intryck jag fatt under de har dagarna.
Jag kunde bara konstatera hur viktigt det ar med rek-
lam och marknadsféring. Hur skall kunder annars f4 re-
da pa vad vi har att komma med. En sadan hiar méssa ar
en del i det hela. Hit kommer folk fran hela virlden, bl a
pa jakt efter bra verktyvg. D4 maste ju vi vara med. For
mig var detta en nyttig erfarenhet rikare.

—

Per Idas och Walter
tern.

Buhco Verktves monter var inte sd stor jimfért med mdanga
andra utstdllares, men monterbvggarna hade utnyvttjat de tva
vaningarna pa ert bra sdtt.

Det var stindigt hesékare i montern. Monterpersonalen fick
verkligen gdra ritl for sig!




Hela monterbesittningen samiad: Stig Lundh, Jens Schier-
nacker (Danmark), Mats Oberg, Kajsa Héij, Petter Flem
Narge), Fred Campbell, Ole Larsen {Danmark ), Bengt Gin-
nan (Finland), Claes Claesgard. Kersti Leijon och Walter
Jenderson.

y

Under presskonferensen fick journalisterna “kénna’’ pa var
nva polvgrip. Gissa om de blev imponerade!




PRODUKTION OCH INLEVERANSER:

Under februari har vi totalt sett hallit rétt inleveranstakt men
fortfarande kvarstar att inhamta den efterslapning som ty-
virr uppstod under januari.

Med hansyn till en fortsatt god orderingang har vi egentligen
behov av att 6ka takten for samtliga produktgrupper men
framst ar det tanger, skruvmejslar och rortdnger, som maste
oka.

Den nya glidledstangen 8224 ser ut att bli en succé och den in-
planerade volymen for 1986 dr redan néstan slutsald. Vi mas-
te darfor forsoka tidigareldgga leveranserna och 6ka arsvoly-
men.

[ smedjan borjar situationen nu att ljusna och i takt med att
tillgangen pa smidesverktyg har forbattrats har vi ocksa kun-
nat anstélla fler smeder.

Under februari har vi &ven haft viss hjdlp av en 6kad ndrvaro
i fabriken. Fortfarande behdver vi dock ytterligare 6ka anta-
let anstédllda med ca 15-20 personer.

Fér att svara upp mot den goda orderingangen kommer vi att
gora en ny kampanj med l6rdagsarbete med start den 22 mars
och sedan ytterligare fyra lérdagar under april. Jag hoppas vi
far samma goda anslutning som tidigare.

Folke

Smedjan

De nya smeder som borjade i slutet av -85 har kommit igang
mycket bra, bade i hejare och pressar. Samtidigt har franva-
ron minskat. Detta har givit, att vi bl a kan kora 2-skift i bada
Lasco-hejarna och under mars kan vi starta nattskift i tva
smidespressar.

Nu har vi chansen att “’kora ikapp’’ det skriande behovet av
smidda amnen.

Smidet har under februari gatt bra fér grupperna skiftnyc-
kelskaft, L-skaft, tdnger, stimjéarn och skanklar till F E
Lindstrom.

For att 6ka leveranstakten behdver smedjan anstélla ytterli-
gare 8 personer, varav 6 smeder.
Hakan

A-Verkstaden

Inleveranserna lag under februari ndra 10 % over budget, vil-
ket betyder att sldpet fran arsskiftet &r nere i en dag.

Genomloppstiderna fortsitter att minska och &r nunere i tva
veckor for storlekarna 8069 - 8071. Detta innebér att vi, sa
snart dmnesforradet medger detta, snabbt kan anpassa inle-
veranserna till marknadens behov.

Ett exempel pa detta 4r ett parti 8070 special som startades i
verkstad A den 14 februari och inlevererades till centrallagret
den 21 februari.

De storsta nycklarna 75:or, 86:0r och 87:or &r nu i bearbet-
ning. Inleveranser kan véntas under april och férst da raknar

vi med att inhamta nuvarande sldp. .
Ake

B-Verkstaden

Jamfort med januari har takten gkat men for flertalet pro-
duktgrupper har vi fortfarande en besvdrande efterslapning.

En viasentlig orsak till efterslapningen ar sjukfranvaro i ett
antal viktiga operationer, vilket visar hur viktigt det &r att
varje enskild operator dr pé plats. Fortfarande har vi behov
av vtterligare personal och personalrekryteringen &r sdledes
viktig for att kunna astadkomma en fortsatt forbéttring.

En detaljerad plan, som visar hur vi fo6r varje produktgrupp
skall arbeta oss ifatt, finns framtagen.

Inom kort tid kommer ny produktionsutrustning att installe-
ras for tvittning av stimjarn och for Tampoprint-markning
av bl a tdnger. Detta kommer att medféra férbattringar med
avseende pa savil kapacitet som kvalitet.

Conny

V-Verkstaden

Tillgdngen pa smidesverktyg har stadigt forbéttrats under de
tva senaste manaderna.

Da smedjan f n arbetar 3-skift i tva smidespressar har vi pla-
nerat in extra satser av smidesmatriser for skiftnyckelskaft.
Dessutom utnyttjar smedjan en extern smidesleverantor,
som vi ocksa haller med verktvg. De hér tva fordndringarna
innebér en ékad férbrukning av smidesverktyg och darmed
ocksa en 6kad belastning pa V-verkstaden.

Textning och planslipning 4r tva operationer dér vi har kapa-
citetsproblem. Vi letar efter metoder och maskiner som kan
oka var kapacitet i textningen.

Vid tillverkningen av produktionsverktyg har vi fortfarande
en stor beldggning men vad betrdffar leveranstidernas langd
borjar vi se en viss ljusning i fjédrran.

I skédrpningen dr belidggningen stor, vi har vissa svarigheter
att hinna med. Det géller framfor allt da det av nagon anled-
ning uppstar onormal forbrukning av skardornar och drag-
nalar.

P43 alla tre avsnitten utnyttjar vi gvertidsarbete men i begréan-
sad omfattning.
Stig

MARKNADEN

En viss "'rekyl’’ i fraga om orderingang har vi upplevt i feb-
ruari efter pangstarten i januari. Men trots detta har vi natt
och till och med 6verskridit manadsbudgeten, s nu har vien
mycket bra orderstock. Den motsvarar omkring tva mana-
ders forséljning.

Faktureringen ligger pa budgeterad niva, men med béttre in-
leveranser fran produktionen skulle vi ha legat en bra bit
hogre.

Den stora hdndelsen har dock varit introduktionen av var
nya polygriptang 8224 och 8225. Vara hogt stéllda forvént-
ningar har 6verskridits ordentligt, och nu krédvs "rejédla’’ tag
fran produktionen for att vi skall svara upp mot marknadens
behov. Intresset har varit mycket stort, inte bara fran Sverige
och de dvriga nordiska ldnderna, utan ocksa fran manga av
vara exportliander utanfor Norden.

Claes



PERSONAL

Vi dr nui vara verkstader totalt 507 anstéllda. T o m vecka 11
har 16 borjat sedan senaste numret av Stillskruven, och 9
personer har slutat pa foretaget.

De nya som bdorjat dr:

Skiftnyckelslipningen
Smedjan

Thomas Norling
Erik Svedberg

Jan Wigh Tangavdelningen

Peter Cederudd Bearbetning skiftnycklar
Ritva Juthberg Smedjan

Johan Nyqvist El-avdelningen

Magnus Wiksell Smedjan

Rortangsavdelningen
Skiftnyckelbearbetningen
Verktygsavdelningen
Smedjan

Smedjan
Brotschningsavdelningen
Téangavdelningen

Tommy Jonsson
Katarina Martensson
Robert Fredriksson
Clas-Goran Pettersson
Tommy Axelsson
Cecilia Lindblom
Mikael Belbo

Lars-Gdran Sjogren Smedjan
Mattias Akerberg Vaktmdsteri
Elisabeth Hagelin Monteringen

Vi hilsar de nyg medarbetarna mycket vialkomna och hoppas
att de ska trivas med oss.

Som vi alla vet dr den forsta tiden pa det nya jobbet oerhort
viktig. Jag hoppas att vi alla som kommer i kontakt med ny-
anstdllda tidnker pa detta och hjilper de nya till ritta och
framfor allt visar ett intresse och en forstaelse for att det dr
ldtt att 'gora bort sig’’ da man &r ny.

Vi har under foregaende ar pa forsok startat en cirkulati-
onspraktik for gymnasieingenjorer. Vi utdkar detta med yt-
terligare tva personer, som under nigon av de ndrmaste da-
garna borjar ga runt pa foretagets olika avdelningar. Vi hop-
pas att Birger Kimson och Jan Holmqvist ska fa en fordju-
pad kunskap om vart foretag.

Jag ndamnde i foregdende nummer att vi i stort sett har natt
det antal anstéllda vi skall vara, men det visar sig att vi har ett
eftersldp i produktionen som ar viktigt att ta igen sa fort som
maojligt. Smedjan har darfor startat ytterligare ett skift, vil-
ket kraver fler medarbetare. Dessutom 6kar vi med nagra
personer i skiftnyckelbearbetningen for att tacka franvaro. I
B-verkstaden ska vi forstdrka pa tangsidan. Till detta kom-
mer anstdllning av ersadttare for dem som slutar, vilka jag
hoppas inte blir alltfor manga under aret. Av erfarenhet vet
vi dock att 17 - 20 % &r en realistisk personalomséttning och
detta innebdr ungefiar 100 nyanstillningar under aret,

Slutligen néagra ord om franvaron i var verkstad. Tyvérr
kvarstod den hoga franvaron i januari, d v s totalt 26 %, va-
rav sjukfranvaron var 14 %. Gladjande nog visar februari att
totalen sjunkit till 23 %, Tyvérr har vi inte blivit friskare, ut-
an av totalfranvaron utgor sjukfranvaron fortfarande 14 %.

Det dr sdledes annan franvaro som sjunkit, sasom foraldrale-
dighet, militartjdanstgoring, studicledighet och tjanstledig-
het.

Martii

Dubbel-jubileum

For nagon vecka sedan passerade Bahco Verktyg en milstol-
pe. Da hade 80 miljoner skiftnycklar tillverkats hir i vara
verkstdder, sedan JP Johansson startade det hela for nédstan
hundra ar sedan. Vi som jobbar hir kanske inte tdnker sa
mycket pa det, men det dr ganska fantastiskt. Tank pa att det
egentligen dr samma produkt som JP uppfann och fick pa-
tent pa 1892. Det dr bara sma dndringar som gjorts genom
aren, och dnnu &r det en mycket populdr produkt som ger
manga tryggad sysselsattning har 1 Enkoping dn i dag.

For att fira den hér tilldragelsen har en liten serie av speciellt
framtagna skiftnycklar tillverkats. De sitter pa en snygg tri-
platta med en inskription **Bahcos 80 000 000:te skiftnyckel
tillverkad 1986-03-11"".

Den forsta av dessa skiftnycklar overlimnades symboliskt
fran produktionen till marknadsavdelningen, och det slum-
pade sig sa lyckligt att just den dagen rakade Claes Claesgard
“fylla 40 ar’’ pa foretaget. Han borjade ndmligen sin anstéll-
ning den 11 mars 1946, pa dagen fyrtio ar sedan.

Pa bilden tar Claes emot skiftnyckeln av produktionschefen
Folke Moller.




Tva pa resande fot. . .

I fjol sommar, i samband med att Bahco Verktyg vann
Export-SM, lovade Bengt Carlsson att en arbeisledare och en
arbetare skulle fa aka till den stora internationella jarnvaru-
massan i Koln pa studieresa. Skilet till detta var att Bengt vil-
le att priset skulle komma flera personalgrupper till del, men
av praktiska skil var detta inte mojligt. Darfor utlottades tva
resor till Koln i stéllet.

De som var med pa var JATTE-fest i Idrottshuset kommer
kanske ihag att det var Ilpo Aavisto och Bosse Pettersson
som "'vann’’. Och for ndgon vecka sedan var det dags att aka
ivdg.

Foér bada var det en nv upplevelse att se denna missa. Innan
man kommer dit kan man inte forestélla sig hur det ser ut
med 2000 utstillare pa en yta som motsvarar 25 fotbollspla-
ner och som alla pockar pa uppmérksamhet.

- En sak som vi bada reagerade for, dr att det finns sa manga
tillvarkare som gor bra grejer, sa Ilpo Aavisto efter hem-
komsten, men trots att Bahco Verktyg hade en ganska liten
monter jamfort med manga andra, sa uppmaérksammades vi
ordentligt i alla fall. Och det visar vl att vi 4r ganska starka.

Bo Pettersson och Ilpo Aavisto i utstdillningsmontern.

Ilpo och Bosse hade fatt till specialuppdrag att titta pa skift-
nyckelkonkurrenter, och hittade ocksa manga skiftnycklar
pa massan.

- Men vi tycker nog att vi ligger i taten ndr det géller skift-
nycklar, sa llpo. I varje fall hittade vi ingen skiftnyckel som
ar lika bra som vara.

Tillsammans besokte de ett trettiotal utstdllare under de tva
dagar som bestket varade. Fler hinner man inte med pa den
tiden. Och mer 4n tva dagar orkar man inte, det var bada
Overens om.,

Blodbussen

I oktobernumret av Stallskruven hade vi en liten notis
om Blodbussen. Var det méjligen den som gjorde att det
kom inte mindre dn 13 nya blodgivare nar bussen kom
nésta gang? I sa fall vill vi &n en gdng uppmana alla att
ta chansen att hjdlpa medméinniskor som behéver blod
pa grund av blodarsjuka, olycksfall eller av andra skal.

Tack for ett bra jobb!

Alla anstéllda i Bahcokoncernen har fatt ett tack fran Anders
Lindstrom for det fina arbete som lagts ner under det senaste
aret. Det blev ju det basta aret nagonsin, och det dr inte déaligt
med tanke pa det dystra lige som radde fér nagra ar sedan.

Att Anders valde en skiftnyckel som tack-gava &r inte att
undra pa, anviandbar som den ar for alla. Att den dessutom
dr forsedd med en specialtext - Tack for Din insats 1985 - gor
inte det hela sidmre,

Men det var ganska mvcket arbete innan alla femtusen kar-
tonger med skiftnycklar och ""kaffekopp’’ var packade. Det
tog faktiskt tre dagar for fyra personer pa centrallagret att
klara av det. Pa bilden dr det Monica Brandberg som ldgger
sista handen vid néagra kartonger.

Tack sa mycket!

Stallskruvens redaktion har fatt tva bidrag att ta in som
"tack for senast’’ fran anstdllda med anledning av festen for
en manad sedan:

Tack for att det ordnades en fest dir vi fick mdjlighet att
tréiffas med respektive under treviiga former, dta god mat,
lvssna pa Totte och dansa tillsammans till en bra orkester,

Vi vet att det ligger mycket planering och arbete bakom, och
Sfordetta utmdrkta arrangemang skall Margareta och Roland
fad en eloge.

Det bjdds till fest pa Bahco

Till festkommittén ett stort tack, o’
bordsvirdar som jobbade med verkligt flyt
sdg till att festen blev ett stort gemyt
Verktygsfest med Kraft far gdrna bli dakapo.

STALLSKRUVEN

Information for anstillda
pa Bahco Verktyg.
Ansvarig utgivare: Bengt Carlsson




