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JATTE-festen i Idrottshuset blev precis den hérligt
trevliga personalfest alla i forvdg hade Onskat.
Ombkring 750 Bahcoiter och deras respektive hade
horsammat inbjudningen och kom férvantansfulla
till festlokalen. Det fattades alltsa ett par hundra
personer for att uppslutningen skulle ha varit
hundra-procentig. De som kom, fick nu vara med
om en personalfest dar ingen av ingredienserna:
mat, dryck, underhallning, svangigt dansband och
trevliga méanniskor fattades!

Det hir var ocksa den forsta personalfest som ar-
rangerats for samtliga anstillda pa Bahco Verktyg
och Bahco Kraftverktyg. Och vem vet - det kanske
inte drojer lika ldnge till nista fest, for det har be-
tyget gav VD Bengt Carlsson nir det bérjade dra
hop sig till slutet pa JATTE-festen.

— Med ett sddant hir positivt och trevligt géng ar
det litt att vara chef!

Men for att det dverhuvudtaget skulle bli en fest s&
krivdes det en hel del forberedande arbete. Hela
lordagen jobbade ménga anstéllda for att Idrotts-
huset skulle bli klatt i festskrud. Bord och stolar
placerades ut i de s k B- och C-hallarna. Enkopings
kommuns ungdomslag monterade jéttescenen som
ar uppbyggd av fraktpallar och Sverst, som ett
golv, ligger ett trallsystem som ungdomslaget sjélvt
tillverkat. Nir gésterna sedan borjade stromma till
vid 19-tiden var det nog inte manga som anade att
det bara nagra timmar tidigare hade spelats en div
2-handbollsmatch i ena hallen!

Det tycktes som om man inte nog snabbt ville ha
maten fardiguppiten. Det grona dansgolvet locka-
de hundratals starka Bahcoben. Med avbrott en-
dast for Totte Wallins mycket populdra upptré-
dande dansades det sedan i drygt fyra timmar.




Enkopingssonen Totte hade en nyskriven 14t med sig - Bahco
Blues, som han inledde sitt program med. Det gar inte att ta
miste pa att Totte 4r populér i sin hemstad.

Hér 4r nagra av mycket manga positiva roster fran Idrottshu-
set:

- Vilken harlig stdimning dnda fran start. Fantastiskt att alla var
hir i sa god tid. Jag tror en sidan hir aktivitet har betydelse pa
manga sétt, Ett &r att det markerar vi tillsammans har gjort na-
got bra, sa marknadschef Claes Claesgard, tillika kvillens
’kom-fram-och-sdgare’’.

Arne Ferngren:

- Vi behéver alla da och da glomma vardagens gra bekymmer.
Det hér 4r ett sitt da alla vi arbetskamrater ocksa far tillfalle
att umgas under trevliga former. Det kinns verkligen uppéat
och framat pa foretaget.

Zorica Kovacec:

- Pa jobbet blir det mest att man pratar arbete med arbetskam-
raterna. Nu, ndr vi triffas, visar det sig att vi har mycket annat
att prata om.

Produktionschef Folke Moller:

- Det verkar pa mig som om alla trivs for stimningen r god.
Det hér &r ett trevligt initiativ och fungerar det bra s& vem vet,
kanske blir det fler fester av det hér slaget.

Hannu Eerikiinen:
- Roligt. Verkligen trevligt att tréaffas sa hir utanfor arbetsplat-
sen.

Teodor Rentifis:

- Bra att den hér festen kom till stind. Det har dr skojigt dven
om jag och mina grekiska kamrater hade 6nskat lite grekisk
musik. D4 hade vi kunnat visa vad vi kan pa dansgolvet.

H
Christer Stolpe har mdnga SM-medaljer i oldboysklassen, men han
dr minst lika glad dver det vandringspris hans lag vann i Attatim-
mars pd skidor.

Mona och Folke .Méﬁer tyckte det var en hdrlig stamning under
JATTE-festen.

"Vilket hirligt géng och vilken trevlig fest” siger VD Bengt Carisson
och kramar om trotjdnaren Max Lundmark.

Teodor Rentifis har arbetat och trivts pa Bahco i 20 dar. Det enda han
saknaee under personalfesten var lite grekisk musik. ’Da hade tje-
Jerna fart se pd dans’’.

Produktionschefen Folke Moller i dansens virvliar med sin sekretera-
re Gun Lahdd.

Christer och Marina Johansson var tvd av drygt 750 som hade roligt
den historiska lordagskvdllen 8 februari 1986.



Vi skulle ju dansa, fnre... Iris Sdfve i clinch med Géran Lignell pd
dansgolver.

Storbandet *’Hammarbandet Big Band’’ hade konkurrens pa
scenen av tremastodont-handverktyg. Dessa tre jitteverktyg i
plast samt en mindre produktutstillning var det enda i Idrotts-
huset som tydde pa att det var Bahcos fest. Det var f 6 en hel
del 6verraskningar under kvillen. Intradesbiljetterna var num-
rerade och en méngd spdnnande priser utlottades.

Till verktygsmassan i Koln far Bo Pettersson och Ilpo Aavisto
resa. Det var tva populdra val att déma av de starka ovationer-
nai Idrottshuset. Upp pa scenen fick dven Christer Stolpe dnt-
ra och ta emot ett vandringspris som delades ut till det Bahco-
lag som lyckades biist i ”Attatimmarsloppet pa skidor”’.

Koncernchefen Anders Lindstrém kan kanna sig nojd med si-
na Bahcoiter den hir kvillen. Alla levde upp till det motto An-
ders’ hade anslagit i sitt lyckdnskningstelegram Bengt Carlsson
inledningsvis liste upp for de nirvarande:

- Ni har klarat de uppstéllda malen. Det har ar Er fest, hur
trevlig den blir beror helt och hallet pa Er sjilva!

Kraftverktygs forsdljningschef Alf Cederudd i en Vsvingom’ med
Monika Eriksson,

MARKNADEN:

Pangstart i januari

Fran samtliga marknadsblock har orderingangen varit livlig
under januari och budgeten har 6verskridits pa alla fronter.
Den samlade orderingangen under januari ligger 30 procent
&ver budget.

Det har har ocksa inneburit en bra faktureringsmanad och
budgeten har ocksa hir Gverskridits med 15 procent.

Tyvirr saknas fortfarande produkter i lager, vilket innebr att
orderstocken pa nytt har 6kat. Det dr viktigt att produktionen
hojer tempot i inleveranstakten.

Claes Claesgard

PERSONAL:

Vi dr nu ungefir det antal anstéllda i produktionen som vi bor
vara. Detta innebdr, att behovet av personal dr beroende av
hur manga som slutar. En viss 6kning av antalet smeder beho-
ver dock goras under mars-april. Vi ir idag totalt 502 i vara
verkstdder. Under manaden har fem nya medarbetare borjat.
Fem har slutat, varav tva har gatt vidare i organisationen till
arbetsledare och planerare.

Jag vill hilsa féljande vilkomna till Bahco Verktyg:

Stig Lundgren, smedjan
Kenth Lundin, smedjan
Reino Poutiniemi, smedjan
Bengt Juthberg, A-verkstaden

Vi hoppas ni skall trivas med oss.

Tyvirr 6kade sjukfranvaron under december fran 13,6 till 14,7
procent och den totala franvaron var d 26,5 procent. Det be-
tyder att mer dn var fjirde anstélld var franvarande!

Martti Kaalikoski



PRODUKTION OCH INLEVERANSER:

Det nya aret kraver nya friska tag i fabriken.

Under de forsta veckorna har det dock varit trogt med inleve-
ranserna.

Forutsattningarna for framtiden &r emellertid betydligt béttre

an tidigare:

® Vi har en tillfredsstillande personaltillgang i bade A- och
B-verkstaden. Sarskilt bearbetningen av skiftnycklar har
fungerat bra. Sannolikt har det uppstartade grupparbetet
haft stor betydelse.

@ Forsorjningen av smidesverktyg har avsevért forbattrats
och nir nu ocksa den senaste gnistbearbetningsmaskinen
ar igang, bor vi definitivt ha 18st detta problem.

vad som nu framst terstar, 4r att oka bemanningen i vara
smidesmaskiner. Aven Lasco-hejarna maste saledes ga i 2-skift
och for att underlitta arbetet i dessa hejare kommer vi dessu-
tom att anvinda oss av avbytare. Totalt behovs saledes 8 st
smeder for Lasco-hejarna.

Med var kiannedom om personalen i smedjan tror jag emeller-
tid att vi snart ar uppe i full takt.

Totalt sett anser jag att vi i fabriken nu dntligen har fatt chan-
sen att spela 6ver bollen till saljlaget. L4t oss se till att detta blir
verklighet under forsta halvéret.

Smedjan

Tack vare den stadigt forbattrade forsorjningen av smides-
verktyg har vi kunnat styra uppstartningen av nya partier bétt-
re.

Tyvirr dkade franvaron ytterligare i december, vilket innebar
att uppstartning och leverans till smidesfoérrad blev ldgre an
vantat.

P g a den hoga franvaron kunde smedjans dyra maskiner €ej
koras i onskad omfattning. Varje timme som en maskin i
smedjan star kostar i snitt 550 kr. Det #r en sak som vi skall
jobba med under 1986, alltsa oka driftstiden.

En annan mycket viktig sak vi maste forbattra r leveranserna
av smidda amnen. Vid arsskiftet hade vi smidda dmnen till ett
virde av ungefar 4,1 milj kr. Malet #r att na det dubbla.

Det 4r en tuff uppgift som kréver att vi utnyttjar vara maskiner
maximalt.

Slutligen vill jag tala om att vi har kopt en ny smidespress som
ska installeras under april-maj. Detta kommer att g¢ 085 ett ka-
pacitetstillskott pa skanklar till F E Lindstrom och pé stam-

jarn. Hakan Béckvall

A-Verkstaden

Efter en trog start pa det nya dret har inleveranserna de senaste
veckorna legat éver 60 000/vecka.

Sista januariveckan var mycket bra i hirdning och montering,
vilket baddar for bra inleveanser i borjan av februari.

Gruppackordet i line 2 har fatt en bra start och provet har uto-
kats att omfatta dven line 1.

Produkter i arbete narmar sig ’idealniva’ och genomloppsti-
den for Ergo-nycklar storlek 8070-8072 ligger nu pa 3-4 veckor
i A-verkstaden.

Foljer orderingangen budget bor vi under forsta halvaret -86
kunna bygga upp ett lager av de mest frekventa Ergo-
nycklarna.

En jamforelse av antal inlevererade skiftnycklar aren 1984 och

1985 visar en 6kning med 21,7 procent. Ko e

B-verkstaden

Aret har tyvirr borjat lite trevande. Igdngsattningen efter den
vilbehovliga ledigheten, blev svarare 4n berdknat men under
de senaste veckorna borjar produktionen komma igang i en
bra takt.

Arbetet med lay-out-arbetet ar igdng och arbetsgrupper for
olika avsnitt &r i full verksamhet.

Lay-outen skall faststéllas definitivt, sa att all utrustning kan
projekteras och anskaffas.

Inom verkstadsavsnittet behéver f n kompletteras med ett an-
tal operatorer for att halla verksamheten i full gang.
Forutsattningarna for ett intressant och handelserikt 1986 ar
mycket goda men kommer att kréva stora insatser av oss alla.

Conny Hedlund

V-verkstaden

Leveranserna av smidesverktyg har under den senaste tiden
fungerat ganska bra. Da vi arbetar helt utan sakerhetsmargi-
naler stills det stora krav pa en noggrant planerad och rétt pri-
oriterad tillverkning i stansverkstaden. Anda intraffar det all-
tid da och da att vi maste forcera fram verktyg paen mycket
kort genomloppstid. Orsakerna kan vara manga t ex forand-
ringar i leveransplaner, det kan ocksa hinda att verktyg gar
sonder eller att de forslits for snabbt.

V-verkstaden 4r en serviceavdelning och méste vara flexibel.
Dirfor ar det var ambition att stédlla upp pa den hér typen av
snabba forandringar.

Den nya sinkgnisten dr installerad och drifttagen. Med tva
sankgnistmaskiner i drift som dessutom gar obemannade pa
kvillar och nitter har vi fatt visentligt utokade resurser pa
verkstaden.

Verkstadsavdelningen har en stor beldggning med langa leve-
ranstider som foljd. Vi har rekryterat personal till avdelningen
och tror att vi pa lite langre sikt kommer att kunna limna kor-
tare leveranstider.

P2 experimentavdelningen 4r vi just nu inne i en hektisk period
nir det giller att fa fram prototyper till massor i februari och
mars.

Kvalitet

En summering av 1985 visar att vi inte klarade det uppsatta
malet pa hogst fem procent i kassations- och omarbetskostna-
der. 1 stillet blev det nistan dubbelt s mycket. Det betyder en
delvis onddig kostnad som motsvarar hundra nya Volvo-bilar!
Vi blev alltsa betydligt samre under det gingna aret @n vi rak-
nade med. Sa nu maste vi ta nya tag...

For 1986 har vi satt upp som mal att vi “’bara’ skall ha
kassations- och omarbetskostnader som motsvarar 60 Volvo-
bilar. Dit nar vi latt om alla hjdiper till. Det handlar om:

Stig Wanni

@ noggrannare antalsuppfoljning i varje operation

@ bittre inrapportering av kassationerna déar de uppstéar

@ uppfolining av intraffade kassationer for att ldra av miss-
tagen s att inte samma fel upprepas

@ uppstartning av fler kvalitetsgrupper

battre information till nyanstéllda

@ aktiv medverkan av kontrollanterna under upplarnings-
tiden for att klargora vara (och kundernas!) kvalitetskrav.

Roland Bjurling

STALLSKRUVEN

Information fér anstillda
péa Bahco Verktyg.
Ansvarig utgivare: Bengt Carlsson

egra 86-02



