-stallskruven

Personaltidning for AB BAHCO VERKTYG_ )
Ansvarig utgivare: Gosta Hoij Nr 2. Dec 1980
Redaktdr: Agnes Hansch-Kovasna : Argaihg 14




Stéllskruven 2 december -80

VD INFORMERAR

Konjunkturen dr for ndrvarande pa
vig nerat i Europa. Det drabbar dven
var bransch, vilket framgar av samtal
med ledande europeiska verktygstill-
verkare. Vi dr inte heller opaverkade,
eftersom vi avsitter huvudparten av
var produktion pa Visteuropa.

Samtidigt upplever vi en okande
konkurrens fran lagkostnadslanderna i
Asien inklusive Japan. Ingen noncha-
lerar den konkurrensen, varken vi eller
andra europiska verktygsforetag. 1
England har de asiatiska framgangar-
na lett till att man talar om behovet av
aktiviteter mot importerade verktyg.
Detta skulle emellertid medfora att alla
frammande mirken drabbades — dven
Bahco. Vi har deltagit i den diskussio-
nen genom vart engelska dotterbolag
och framhallit det ohallbara i en sadan
ensidig aktion for att skydda den egna
produktionen. Som ett argument har
vi pekat pa att Bahco skiftnycklar till-
verkas i engelska maskiner.

Nej, det dr inte med protektionistis-
ka atgdrder vi skall skydda var pro-
duktion. Vi maste 6ka var konkur-
renskraft — hela tiden.

Lagkonjunktur eller hogkonjunktur
— verktyg behovs det alltid och i alla

linder. Vilka som skall tillverka dem
— nu och i framtiden — dr avhingigt
flera kriterier. Kvalitet, design etc.
Men ju mer andra tillverkare ndrmar
sig den kvalitetsniva vi etablerar i vést-
véirlden, ju mer blir det en fraga om
pris.

I det langa loppet 4r det enligt min
mening de mest specialiserade och tek-
niskt avancerade verktygsforetagen
som vinner. Men f6r att det skall bli
mdjligt att ta nagra storre steg tror jag
det behovs okad samverkan och ett an-
tal fusioner mellan foretag i vist.

Det géller inte enbart i Europa utan
daven USA. Ndr jag skriver detta befin-
ner jag mig just i Amerika och vid be-
sok hos branschkollegor har i staterna
konstaterar jag, att deras position och
krav infor framtiden &r desamma.
Skillnaden bestdr i den enormt stora
hemmamarknad de har tillgang till.

Tekniskt sett ligger vi mycket bra till
jamfort med manga amerikanska fore-
tag. Var specialiserings- och koncen-
trationsstrategi ar pa vig att fora oss
upp till positionen som ett av de mo-
dernast utrustade verktygsforetagen i
virlden. Och den arbetsmiljé vi natt
fram till i vara verkstader har jag inte

funnit motsvarigheten till hos nagot
amerikanskt foretag jag besdkt under
den hir resan.

Sammantaget har verktygsforetagen
i USA och Europa mycket gemensamt
och mycket att vinna pa samverkan.
Och den samlade styrkan inom vist-
virlden bor gora det mojligt att mota
vilken konkurrens som helst.

Trots hot fran andra vérldsdelar &r
det salunda mer befogat att tala om
mdjligheter 4n om problem.

Till sist dnskar jag er en God Jul och
ett Gott Nytt Ar!

D R
o )
Sy -

Gésta Hoij

PERSONALNYTT

|

Jag heter Margareta Dibell. Jag ar
31 ar, gift och har tva sma fina pojkar.

Min uppvixtstad dr Eskilstuna, dir
jag fick min sjukskoterskeleg. 1970.

I Uppsala gick jag sedan min vida-
reutbildning ett halvt ar inom psykiat-
risk sjukvard.

Efter nagra ar i den institutionella
sjukvérden slutar jag och ’sadlar om”’
till foretagshéalsovard.

Jag borjar arbeta pa Bygghélsan
med forebyggande hilsovard. Arbetet
var omvixlande och stimulerande och
gav mersmak’’,

Sa jag gick Arbetarskyddsstyrelsens
utbildning till féretagsskoterska och
stannade pa Bygghilsan i fem ar.

Jag blev tvungen att sluta min an-
stdllning dir pga att jag tillsammans
med familjen flyttade till Enkoping.

Den nionde juni borjade jag min an-
stallning som foretagsskoterska hér pa
Bahco Verktyg.

Jag har fatt en mycket positiv start
och alla har gjort sitt bésta for att in-
troducera mig.

Jag ser nu fram emot en stimuleran-
de och ldrorik tid med alla Bahcoan-
stallda.

Jag heter Martti Kaalikoski, ar 29
ar, och kommer ndrmast fran Soder-
talje. Dédr jobbade jag pa SAAB-
SCANIA’S personalavdelning och sva-
rade for personalarbetet pa lastvagns-
monteringen.

Jag borjade pAa BAHCO den 25 aug
och jag jobbar i huvudsak med perso-
nalplanering pa verkstadssidan.

Jag vill tacka alla for ett mycket fint
mottagande och for all den hjélp jag
fatt for att finna mig tillrétta i foreta-
get. Jag tror vi kommer att trivas ihop
och jobba for nya idéer och kreativa
losningar.
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PRISVARD

— ett traffande tema i den breda
Handfast-kampanj vi genomfor till ju-
len 1980. Kampanjen &r uppbyged
kring ett antal mycket prisvirda satser
med olika kombinationer av Handfast-
verktyg. Alla satserna innehaller tre
verktyg, kombinerade for att ge kon-
sumenten mesta mojliga valuta for
pengarna.

Verktygen levereras till kunden i
fargglada julprofilerade férpackningar
som kommer att framtrdda véal pa de
annars ganska fédrglosa exponeringar-
na av verktyg som finns i handeln.

Handfastkampanjen genomfores pa
ett flertal marknader i Norden och &v-
riga Europa och gensvaret fran ater-
forsaljarleden, jarnhandeln och varu-
husen, har varit bra.

Kampanjens uppldggning har tillta-
lat varuhuskedjorna alldeles speciellt,
vilket inneburit att varuhusen i flera
olika lander kopt in mycket stora antal
satser.

Verktygens hoga kvalitet i kombina-
tion med laga priser, gor att julens
Handfastsatser alldeles sdkert kommer
att finnas i manga "*harda’ paket pa
julafton.

Bilderna visar satsernas och skylt-
materialets utformning — fargglada
inslag i butikernas exponering.

Roine Erkenstal

VAR YTTRE MILJO

Under flera ar har vi arbetat pa att
utforma véara ytteromraden sa &nda-
malsenligt som mojligt. Ett viktigt steg
i denna fordndring av den yttre miljén
ar rivningen av det gamla platférradet
utmed Fannagatan samt uppférandet
av ett nytt kallférrad bakom smedjan.

[ samband med rivningen av platfoér-
radet har cykelstillen placerats om och
kompletterats med ett skyddstak for

motorcyklar och mopeder. Utmed
stangslet mot Fannagatan kommer vi
att anldgga en buskplantering i syfte
att ge verkstadsgarden ett trevligare ut-
seende.

Det nya kallforradet bakom smed-
jan ger oss mdjlighet att forradslagra
utrustningar och material som tidigare
var stdende utomhus. Genom place-
ringen av forradet i anslutning till

smedjan tillgodoser vi smedjans behov
av att lagra transportemballage och
klippta @mnen under tak. Ytteromra-
det runt smedjan kommer pa detta sétt
att kunna snyggas upp och ge ett triv-
sammare intryck.

Bengt Frylén

OMSLAGSBILDEN

Omslagsbilden — Snickargladje fran
Bahco Verktyg

P’Far jag lana Ditt stimjdrn — Du
far strax tillbaka det!”’.

Kénns uttrycket igen?

For att utlanaren verkligen skall fa
igen ’’sitt’” verktyg, pa exempelvis ett
snickeri, tillverkar vi stamjdrn 1031
med olika farger pa handtaget. Vi leve-
rerar stamjarn i sats 9131 (5 stycken i
storlek fran 6 mm till 25 mm), och var-
je snickare far sin ’egen’’ farg — létt
att kdnna igen.

I Tyskland fick vi en bra mer-
forsdljning av stdmjirn, och vi lanse-
rar nu samma idé i Schweiz.

Ovanstdende visar att vi med en idé
och marknadsanpassning kan fa dkade
marknadsandelar.

K-A Kyhlstedt
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SKIFTNYCKEL-
AKTIVITETER

PA EXPORT —

For att oka skiftnyckelforsdljningen
har exportavdelningen under hosten
gjort en aktivitet i flera ldnder.

Aktiviteten bestar av en kartong
med 21 stycken skiftnycklar som litt
kan exponeras i butiken. Till kartong-
en hor en skylt med texten ’’Bahco
original skiftnyckeln’’ patenterad av
Bahco 1892, samt en rund skylt att
hiangas upp i affdaren. Skylten férestél-
ler den férsta skiftnyckeln och en av
dagens modell f6ér att understryka att
Bahco gjort skiftnycklar i manga
ménga ar. I utlandet har vi ndmligen
stark konkurrens fran andra skiftnyc-
keltillverkare som pdastar mer eller
mindre direkt att de uppfunnit skift-
nyckeln.

Denna aktivitet genomférs nu i
manga ldnder, bland annat England,
Holland, Belgien, Frankrike, Italien
och Japan, och mottagandet dr bra.

Det ar viktigt att ha ett reklammate-
rial som uppmirksammas i affdrerna
och far kunderna att ligga maérke till
Bahco och forhoppningsvis lidgga
Bahco-namnet pa minnet tills de skall
kopa skiftnycklar.

KORT PRESENTATION
AV PROMOTION

Promotion intrider nu som den storste aktieligaren i Bahco. Detta
kommer inte att medféra nagra direkta fordndringar av Bahcos nuva-
rande verksamhet. Arbetet med att ytterligare vidareutveckla och
internationalisera Bahco kommer att fortsittas enligt tidigare redovi-
sade planer. Bahco kommer éven i fortsiittningen att arbeta under
eget ansvar som ett sjilvstindigt borsnoterat foretag.

I Promotiongruppen ingar flera 16n-
samma verkstadsindustriféretag, som
liksom Bahcos industrier har stort tek-
nologiskt kunnande och vilutbyggda
exportorganisationer.

Dirfor kommer vi att i Promotions
industrirdrelse méta kollegor som ar-
betar i samma industriella miljo som vi
gor 1 Bahco och det finns goda forut-
sdttningar for ett for alla parter givan-
de samarbete och erfarenhetsutbyte.

Nedan féljer en uppstallning av de i
Promotion ingdende foretagen och en
kortfattad beskrivning av deras verk-
samhetsomrade. Siffrorna anger i mil-

joner  kronor  faktureringsvirdet

1979/80.

Fastighets AB Kilaberg, Stockholm

Fastighetsforvaltning 37
Besam AB, Landskrona
Port- och dorrautomatik 78

Hiab Foco, Hudiksvall

Hydrauliska kranar med utrustn. 925
Linden Alimak, Skelleftea
Hissar, kranar, gruvmaskiner 552

Markaryds Metallarmatur, Markaryd

VVS-armatur 43
Holmgrens Armaturfabrik, Gnosjé
Virmeteknisk armatur 12

Kajsa Hoij
Optimus, Stockholm
Utrustning for hushall,
camping m.m. 179
Wibe, Mora
Stegar, master,
kabelforlaggn.matr, 99
Asedahus, Vetlanda
Glasfonster o monterings-
Sfardiga hus 151
Sv Elektromagneter, Amal
Elektroniska tindsystem 36

Isabergs Verkstad, Hestra
Hdftapparater for industri
o kontor 55

Under dessa svenska bolag sorterar
ett stort antal utlindska dotterbolag.
De flesta dr lokaliserade till Vésteu-
ropa, men egna bolag finns ocksd i 14n-
der som USA, Kanada, Japan, Brasi-
lien och Australien.

Koncernens totala omsittning upp-
gick under senaste verksamhetsaret till
2.108 miljoner kronor. Medelantalet
anstillda var 6.746 personer.
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FORSLAGS-
VERKSAMHETEN

I borjan av september startade vi
upp en idétdvling om foérslag som kun-
de ddmpa bullret i vara verkstader eller
ocksa forslag som automatiserade eller
forbidttrade den enskilda arbetsplat-
sen.

Priset till bista forslag ar en cykel.
Tavlingstiden utgar den 1 december
1980. Under de tva manader som tav-
lingen varit utlyst har 10 forslag in-
kommit. Det &dr ett mycket gott resul-
tat. Ser vi pa antal inldimnade forslag
fran arets borjan ligger vi klart sdmre
an normalt. Vi far hoppas att den goda
trenden de tva senaste manaderna fort-
satter.

Vid sista sammantriadet med for-
slagskommittén blev den en stor bel®-
ning till Kjell Israelsson. 5.425 kr blev
det for hans forslag att ta vara pé den
numera sa dyra oljan vid Wickmanau-
tomaterna. Genom att forse de vagnar
som samlar upp spanorna med en per-
forerad plat ovanfér bulten, rinner
oljan av spanen ner genom platen och
lagger sig i botten pa vagnarna. Dér-
ifran tappas oljan av genom en kran,
oljan kan sedan ateranvidndas. Forut
foljde oljan med spanorna till contai-
nerna for span. Gunnar Ringsjo

FORETAGSHALSOVARDEN
| NYA LOKALER

Foretagshalsovardens lokaler har ti-
digare ej fyllt de krav som géller som
standard avseende volym och hygien.
Under hésten har en om- och tillbygg-
nad skett.

Forutom en genomgripande moder-
nisering har lokalens yta i stort dubble-
rats, vilket har givit rymd och ljus i alla

rum. Speciellt nojda har vi varit att by-
ta ut vart tidigare tranga och fonsterls-
sa behandlingsrum — den s.k. ubaten
— mot en ljus och rymlig lokal.

Man har med intresse och generosi-
tet tillmotesgatt alla vara idéer och
onskemal angdende utrustning, layout
och finish.

Vi tror att denna relativt stora sats-
ning framledes kommer att visa sig va-
ra en god investering. Dérigenom har
vi fatt en fin arbetsmiljo att arbeta i till
gladje och nytta inte enbart for oss
utan framst foér vara patienter.

Bengt-Ivar Franck

S
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Antligen dr allting klart och pa plats!

ATT SALJA
TILL SOVJET

Lennart Lundbiad och tolken Viadimir beredda att ta emot besokare.

2 A N

Var marknadsféring i Sovjetunio-
nen har i stort sett pagatt i sex ar. Jag
har rest ut till Moskva och Leningrad
tva ganger per ar och ddr forsokt fa
kontakt med ldmpliga ministerier och
utrikeshandelsorganisationer — alla
givetvis statliga.

De forsta aren forsokte jag framst
tala for handverktygen, Ryssarna till-
verkar egna verktyg, med de 4r utan
tvekan av sdmre — ofta mycket sdmre
— kvalitet &n vara. Men man nappade
inte pa mina krokar: efter tre ar fick
jag klart for mig att handverktyg skul-
le ryssarna aldrig kopa av oss. Vara
verktyg dr for dyra och var kvalitet ar
onodigt hog for deras forhallanden
och behov.

Nir detta blev klarlagt borjade jag
arbeta med kraftverktygen. Och da
blev det annat ljud i skallan. Vi fick till
en borjan nagra sma order pa bada
sorterna verktyg — egentligen provor-
der. Pa tryckluftssidan 4r man mest in-
tresserad av slipmaskiner och framfor
allt platsagen. Denna ar en nyhet for
ryssarna medan borrmaskiner, skruv-
dragare m.m. tillverkas inom landet.
Och genom en lycklig slump fick jag
kontakt med Skeppsbyggnadsministe-
riet i Moskva. Detta ministerium sva-
rar for all fartygsbyggnad i hela Sov-
jetunionen — och det &r inte smapota-
tis. Efter en mindre provorder pa vara
hydraulcylindrar har skeppsbyggarna i
Leningrad blivit helt ’Bahcofralsta’’.
De kopte for nagra ar sedan en férhal-
landevis stor uppsattning tunga cylind-
rar och pumpar till ett av varven dér.
Just i dagarna (oktober) pagar diskus-
sioner om en ny order for ett andra
varv.

Med detta 6kade intresse for var
hydraulik var det naturligt att Bahco
skulle stilla upp och delta i en interna-
tionell Skeppsbyggnadsmiéssa 1 Le-
ningrad i maj—juni i ar.

Lennart Lundblad, och jag utsags
att tillsammans svara for var insats. Vi
anmiilde foretaget till méssan redan i
februari och sedan planerade och for-
beredde vi vart deltagande. Den mon-
teringsbara montern (20 m?) byggdes
upp pa centrallagret for att vi skulle
Ova oss 1 monteringen. Listor gjordes
upp pa alla produkter som vi tidnkte ta
med oss och oversattes till ryska. Vi
riaknade ut hur mycket tryckluft och el-
kraft vi skulle komma att férbruka un-
der de 14 dagar missan skulle vara.
Broschyrer oversattes till ryska och
trycktes upp i atskilliga tusental per
broschyr. Och var egen resa planera-
des, hotellrum bestilldes och visum be-
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géardes. Det blev allt bradare dagar ju
mera vi ndrmade oss den 27 maj, da
madssan skulle 6ppnas.

Var resplan gick ut pa att vi skulle
skicka allt godset per lastbil till Le-
ningrad i forvig och att vi sjédlva skulle
aka landviagen per bil 6ver Helsing-
fors. Och da brot finska sjomansstrej-
ken ut och inga fdrjor sag ut att kom-
ma att ga i ritt tid! Samtidigt brot
konflikten pa den svenska arbetsmark-
naden ut och det blev tveksamt om vi
skulle fa aka ut over huvud taget. Vi
fortsatte dock planeringen in i det sista
i forhoppning om att alla hindrande
konflikter skulle hinna 16sas i tid for
Var resa.

Godset kom ivdg som genom ett un-
der. Sjidlva kom Lennart och jag ivig
en dag forsenade — men vi kom ivig
fredagen den 23 maj fran Stockholm.
Vi rdknade med att anldnda till Le-
ningrad lérdag kvill och hinna monte-
ra upp montern och fa alla saker pa
plats under séndag och mandag, sé att
vi skulle vara helt klara till det hogtid-
liga 6ppnandet tisdag morgon.

Med visum klara i passen anldnde vi
pa lordagsmiddagen till ryska griansen.
Men dir blev det stopp: visumet var
felaktigt utskrivet (av sovjetiska kon-
sulatet) och kunde inte godkdnnas av
de strédnga gransvakterna. Det hjdlpte
inte hur mycket vi béonade och forkla-
rade var tidsnod — det var bara att
atervdanda till Helsingfors for att dér
forsoka fa visumet dndrat av det sovje-
tiska konsulatet,

Lennart kérde bilen sa att vi forlora-
de verkligen minsta mojliga tid. Vi
kontaktade sovjetiske konsuln pa 16r-
dagskvillen och pa sondag formiddag
fick vi hans hjalp med dndring av visa.
Sa da var det bara att en andra gang
aka till den ryska gransen och prova
var lycka. Lennart fick ta ratten igen
eftersom det nu var brattom. Pa re-
kordtid kom vi till griansen. Efter den
sedvanliga grundliga undersékningen
av godset och inte minst bilen — man
ar mycket rddd for insmuggling av nar-
kotika och annat — sldpptes viin i lan-
det och anlédnde till Leningrad kl 20.00
pa sondagskvillen. Vi akte direkt till
méssomradet for att forsdkra oss om
att fa halla pa hela natten om si be-
hovdes — vi var ju egentligen tva dygn
forsenade och hade precis 58 timmar
pa oss (inklusive somn) att bli klara.
Nér vi kom fram till méasshallarna stod
en mottagningskommission som pa na-
lar i viintan pa oss. Men allt gick vil —
vi holl forsta natten pé till kl 03.00 pa
morgonen och da var montern klar.

Sedan var det inga problem med att
under dagtid mandag och tisdag mor-
gon arrangera montern i tid for 6pp-
ningsceremonien.

Och sedan blev det tio dagar i den
tranga montern tillsammans med var
engelsktalande tolk Vladimir.

Maissan holls i1 tvad paviljonger. De
allra flesta utstédllande firmorna var
finska eller visttyska. Fran Sverige var
vi fem: tre foretag ur Statsforetags-
gruppen, Atlas Copco och Bahco.
Dessutom fanns nagra fa andra lidnder
representerade men inte exv. USA,
Storbritannien eller Frankrike. Var
framste konkurrent inom hydrauliken,
ENERPAC, fanns pa plats bland de
vasttyska utstéllarna.

En miéssa i Sovjetunionen drar till
sig specialister i tusental fran hela lan-
det. Sa blev det ocksa vid denna missa
i Leningrad. De forsta dagarna kom-
mer framfor allt teknikerna pa en for-
beredande genomgang. Sedan kommer
de tillbaka i sdllskap med sina chefer,
som upptriader med stor virdighet och
vil spelat ointresse for vad de utstil-
lande firmorna har att erbjuda. Under
massans sista tva dagar kommer sd in-
kopare och forhandlar om att fa kopa
upp de begagnade utstdllningsférema-
len till ett lagt pris. Pa sa sitt lyckades
vi bli av med det mesta av vara hyd-
raulcylindrar och pumpar samt tryck-
luftsmaskinerna. Forutom att detta
sparade in en hel del kostnader fo6r
frakten hem fick vi mer 4n vil tack-
ning far vara kostnader fér deltagan-
det i méassan.

Var monter besdktes alla dagar av
manga intresserade tekniker. Till skill-
nad mot ENERPAC hade vi ordnat sa
att vi kunde kora vara verktyg och lata
besokarna sjdlva kidnna pa dem. Var
kvalitet uppskattades uppenbarligen.
Vi fick ocksa hjdlp av spontana be-
robmmande uttalanden av personer,
som sjélva hade arbetat med vara verk-
tyg pa det stora skeppsvarvet.

Sista missdagen kom en liten dele-
gation med Maisschefen i spetsen till
var monter. De bjdds in i vart bakre
rum och holl dar ett tal till oss och
Overlamnade ett diplom som bevis for
att vir monter av Missledningen be-
domts vara en av de 25% bista pa
missan. Vi tackade och tog emot.

Sedan var massan slut. Vi packade
ihop véra aterstaende utstédllningsfore-
mal, monterade ner montern och stu-
vade allt i vara ’'nallepallar’” och gav
oss 1 vidg hemat. Hemresan gick bra
forutom att vi vid den rysk-finska
grdnsen blev frantagna (av ryssarna)

de tva halvkilosburkar dkta rysk kavi-
ar, som vi hade inhandlat — man far
tydligen inte fora ut mer dn 150 gr per
person. Vi kunde ingenting gora at det-
ta mer 4n bittert tillonska tullpersona-
len en ’smaklig maltid” (vilket inte
togs emot med namnvird vilvilja).
Bahcos forsta deltagande i en sovje-
tisk mdssa var for oss som var dar en
intressant upplevelse. Den var kanske
litet val langvarig, men dagarna gick
fort. Nu aterstar det att se om sats-
ningen ger resultat. Men det kan dréja
lange innan ett uppvickt nyintresse for
vara produkter ger utslag i form av en
offertférfragan — den sovjetiska by-
rédkratin mal langsamt.
Goran Reuterswird

Fr.o.m. augusti 1980 innehar Rolf
Ronngren befattningen som forsiak-
ringsradgivare.

Ronngren har dnnu ej genomgatt
nagon utbildning fér befattningen.
Prelimindrt kommer han med pa en
tvadagars kurs i host.

Forsdkringsradgivarens arbetsomra-
de omfattar forsdkringar enligt lagar
och avtal.

Inom klubbstyrelsen har diskuterats
att ordna en traff kring pensionsfra-
gor. Bytet av forsakringsradgivare har
medfort att dessa planer fatt skjutas
upp. Vi hoppas att under 1981 kunna
ta upp denna fraga pa nytt.
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KRAFTVERKTYG -80

Utblick...

Niar vi 1979 forsokte blicka ut mot
det nya aret 80 hade vi pa Kraftverktyg
alldeles bestimda uppfattningar om
hur vi tankte oss utvecklingen. Organi-
satoriskt ville vi starka var stéllning
bade inom och utom landet. Produkt-
missigt ville vi bli béttre genom utdkat
produktprogram, lagre anskaffnings-
kostnader och en marknadsforingsfilo-
sofi som skulle fa konkurrenterna att
darra. De ekonomiska fOrutsittning-
arna var godtagbara. Det radde hog-
konjunktur inom vara olika verksam-
hetsomraden. Den egna tillverknings-
kapaciteten var bristfillig men som
kompensation hade vi val tilltagna la-
ger och gott hopp om forbéttring av
produktionskapaciteten. Séledes en
god situation att borja ett nytt r med.

Vad hinde...

Inom Sverige stiarkte vi var organisa-
tion genom ett antal nya distributors-
foretag. Denna operation skedde inte
smartfritt. Befintliga distributdrer med
stora distrikt var tvungna att slappa till
omraden, for att vi skulle kunna eta-
blera nya distrikt. Denna atgard ledde i
vissa fall till besvirliga konfrontatio-
ner men genom skicklig handldaggning
lyckades var forsiljningsledning slussa
igenom férhandlingarna vilket ledde
till att distributérsskaran i Sverige un-
der aret utékats med fyra nya distribu-
torer. Forsiljningsméssigt visade sig
Atgirden vara riktig. De nya distribu-
torerna genererade betydligt mer for-
saljning dn vad som tidigare erhallits
fran distriktet.

De nordiska grannldnderna som &r
betydande kopare av vara kraftverktyg
ville vi aktivera pa olika sétt. [ Finland
nyanstilldes en kraftverktygsforsiljare
hos vart agentforetag Telko. Hérige-
nom erholl vi tva sdljare enbart for
Bahco sortimentet. Resultatet lat inte
vénta pa sig. 1980 blev ett rekordéar for
Finland i férsdljningshinseende. Be-
traffande Danmark och Norge onska-
de vi forstdrka befintlig organisation
genom ett intensifierat utbildnings-
program. Under véren genomfordes
uibildning dels for vara danska séljare
dels for var norske agent Astrup samt

ett antal viktiga aterforsiljare knutna
till detta foéretag. Efterfragan okade.

Pa exportsidan hade vi redan 1979
genomfort vissa satsningar pa den eng-
elska marknaden. Bl.a. hade séljorga-
nisationen byggts ut att omfatta fyra
stycken féltsdljare med distriktsan-
svar. Under 1980 har denna organisa-
tion ytterligare forstarkts genom en
tekniker avsedd att betjdna siljorga-
nisationen fran kontoret i Banbury.
Ocksa fran England har konstaterats
god forsdljningsutveckling trots det
mycket besvérliga engelska konjunk-
turklimatet.

Tyskland som &r en av vara viktigas-
te marknader har under 1980 for-
starkts organisatoriskt genom ytterli-
gare tva féltrepresentanter. Hérige-
nom har vi okat vara mojligheter att
silja produkterna pa den tyska mark-
naden och den forséljningsdkning som
vi konstaterade redan under 1979 har
forstarkts ytterligare under 1980.

Frankrike som under 1979 visade en
mycket dalig forsédljningsutveckling &r
en marknad med god potential for
kraftverktyg. I avsikt att utveckla for-
sdljningen pa den franska marknaden
pa ett effektivare sitt flyttades, vid
halvarsskiftet, Magnus Littorin, tidi-
gare KXB, till vart franska bolag for
att pa ort och stélle bygga upp organi-
sation och forsiljning. Vi kan nu
konstatera att ocksd orderingéngen
fran Frankrike okar och att vi genom
vara atgirder tycks vara pa ritt vig.
Genom férflyttningen av Magnus Lit-
torin till Frankrike genomfordes ocksa
en internforstirkning vid kontoret i
Enképing. Lars-Olov Séderman oOver-
tog Magnus Littorins viktiga uppgift
att pa hemmafronten stddja vara ut-
lindska agenter och dotterbolag med
all den service de 4r i behov av for att
kunna fullfélja sina viktiga forsélj-
ningsuppgifter.

Organisatoriska foérdndringar och
forstarkningar dr dock bara en del av
den konkurrensmix som behovs for att
forsaljningsframgangar skall nas. Det-
ta giller speciellt i ett konkurrenskli-
mat didr marknaden prioriterar nyut-
vecklade produkter och déar konkur-
renterna tydligen alltid har nagot nytt

pa gang. Ocksa kraftverktyg har under
1980 haft hog ambitionsnivad pé& pro-
duktutvecklingen. Vad géller tryck-
luftsomradet har inte mindre 4n fyra
nya maskintyper lanserats varav tre
stycken framtagits i egen regi. De aktu-
ella maskintyperna &r finslipmaskin
SF8, planslipmaskin SK2 samt platsag
PS10. Vidare har vi fran BromWade
erhallit en ny polermaskin typ SV50.
Efter vissa forseningar lanserades de
nya maskinerna under april—maj ma-
nader. Vi kan konstatera att efterfra-
gan varit god.

Inom hydraulikomradet, har ett helt
nytt cylinderprogram tagits fram. Det
nya programmet #r helt koncentrerat
till 800 bar och har genom sin kon-
struktion och sin kvalitet védckt stor
uppmaérksamhet inte bara hos kunder
utan ocksa hos konkurrenter.

Pa kompressorsidan har en ny liten
Air-center  kompressor  lanserats.
Kompressorn ar den minsta i sitt slag
och har vickt stort intresse.

Ovan organisatoriska atgdarder samt
produktutveckling dr tva viktiga kom-
ponenter i kraftverktygsavdelningens
satsningar under 1980. Den atgérd som
emellertid fér ut programmet och sor-
jer for att resultat i form av forsiljning
sker kallas i allminhet fér marknads-
foring. Ocksa inom marknadsforings-
omradet har 1980 inneburit en hel del.
Det skulle ta alltfor stor plats i denna
artikel att ga in pa de olika marknads-
foringsaktioner som genomforts under
aret men det kan vara av visst intresse
att nimna nagra av de viktigare sats-
ningarna.

I Tyskland dédr vi under tidigare ar
haft besviar med for hog prisniva jam-
fort med konkurrenterna samt pro-
blem med att 4 produktacceptans har
vi i samband med lanseringen av det
nya cylinderprogrammet gjort en pris-
anpassning tillsammans med vart tyska
féretag. Detta innebdr att vi under
1980 kunnat konkurrera aggressivt
med vara storsta konkurrenter. Pa
kostnadssidan innebidr detta ldgre in-
takter for foretaget men pa intdktssi-
dan har det inneburit ¢kad volym.

I tidigare nummer av Stillskruven
har vi redogjort for var satsning inom
skruvspannaromradet. Denna forsélj-
ning har nu kommit igng och vi hyser
gott hopp om att produkten blir en
bestseller. Vid Ingemar Hoijs besok pa
den amerikanska kontinenten knots
kontakt med ett av de storsta forsdlj-
ningsforetagen for denna typ av pro-
dukt i Amerika. Mojligheterna ar goda
att vi genom denna distributionskanal
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kan fa fotfidste ocksa pa den ameri-
kanska kontinenten.

Bahco Kraftverktyg var represente-
rat vid den internationella off-shore
massan i Houston, Texas. Hakan En-
brand och Ingemar H&ij genomférde
under maj manad ett antal utbildnings-
kurser for shipping- respektive off-
shore-folk 1 New York, New Orleans
och Houston for att pa sa vis skapa
kdnnedom och fortroende for kraft-
verktygsprodukten.

Uppsummering

Vi har ovan redogjort for tanke-
gangar och atgiarder under 1980. Som
alltid ndr man sitter en organisation i
rorelse ar det svart att exakt forutsidga
utfallet. Vi kan i efterhand konstatera
att vara forséljningsanstrangningar in-
neburit starkt okad orderingang. Vara
resurser pa leveranssidan har brustit.
Detta har inneburit att vi e¢j kunnat
forse viara kunder, agenter och dotter-
bolag med de produkter de behovt. Vi
har emellertid skaffat oss storre erfa-
renhet for bittre planering i framtiden.

Sammanfattningsvis kan vi konsta-
tera att vi under 1980 troligen kommer
att overskrida forsdljningsresultatet
fran foregdende ar med ca 20%. Vi
har ocksa byggt upp en orderstock att
borja 1981 med. Det finns anledning
att i detta Stillskruvens sista nummer
for 1980 tacka alla som har hjélpt till
bade med kritik (for den &dr vilbehdv-
lig) och med positiva ryggdunkningar.
Vi vill naturligtvis ocksa tacka alla
kraftverktygsmedarbetare, inte minst
vart duktiga folk pa verkstadsgolvet,
for en utmdrkt insats under det gangna
aret.

ik
¥

Lars J Ohlsson ,”jfw ‘
A
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Sten Lofgren
Vi onskar
Er Alla en trevlig
helg och ett gott nytt ar!

KRACHTGRUPPEN

- NY MEDLEM | BAHCO-FAMILJEN

Bahco gick 1 december 1975 in som
minoritetsdgare med 12,5% andel i
Krachtgruppen, vilken arbetar inom
hydraulikomradet med betydande
tyngdpunkter inom marin- och mobil-
omradena. Det forsta avtalet forutsag
att Bahcos andel skulle 6ka efter nagra
ars samarbete.

Helt i enlighet med dessa intentioner
traffades den 1 september 1980 en
overenskommelse att Bahco forvarvar
majoriteten i det tyska moderbolaget
(64 %) och 100% i dotterbolagen i
Holland, Frankrike och England.

Vi rdknar i ar med en orderingang
pa drygt 160 milj kr. Krachtgruppen
har ca 600 anstillda, varav 100 utanfér
Tyskland. Anlaggningarna i Werdohl
(120 km oster om Diiseldorf) har en
golvyta av 22.000 m2. Aven det hol-
lindska bolaget har egen produktion.

Kracht grundades ar 1911, och det
dr nu tredje generationen, broderna
Jochen och Lutz Kracht, som star i
ledningen for féretaget. Sedan 1976
har Bahco en man, Jan Johnson, i f6-
retagets ledning.

D4 verksamheten inte minst genom
betydande forsdljningsframgangar
detta ar holl pa att expandera utanfér
familjens resurser, stod man infér va-

let att lata expansionen ga vidare inom
Bahco eller att krympa verksamheten.
Beslutet att lata Bahco 6verta ansvaret
grundades pa stark kinsla for foreta-
get och de anstélldas bista.

Kracht var fran borjan ett foretag
med enbart hydraulikpumpar pa pro-
grammet. Forst efter senaste kriget ut-
vidgades produktprogrammet inom
hela hydraulikomradet. Pumparna
svarar fortfarande for drygt 40% av
moderbolagets omsittning.

Kracht har utvecklats pa ett mycket
intressant sitt inom oljeomradet, det
géller tankfartyg, oljeraffinaderier och
off-shore-anlidggningar. Héar har vi
forménen att arbeta inom ett expansivt
omrade med fran ovrig verksamhet
helt avvikande konjunkturer. Mojlig-
heterna att utnyttja de synnerligen go-
da kontakterna till tradingverksamhet,
dvs att ta med &dven angridnsande pro-
dukter fran andra foretag i storre
offerter, ar mycket stora.

Ett annat nytt omrade ir elektroni-
ken, dir Kracht utvecklat ett lovande
system, VOLUTRONIC, for styrning
av hydraulikanldggningar men ocksa
anvandbart for dosering och miljs-
overvakning.

Rune Samuelsson
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Bahco Verktyg dr indelat i ett antal
avdelningar. Inom produktionsavdel-
ningen arbetar for nidrvarande cirka
720 personer, varav 80 tjdnstemén. I
avdelningen ingar handverktygspro-
duktion i Enkoping samt elektronik-
tangsproduktion i Eskilstuna.

Inom produktionsavdelningen hyser
vi en stark tilltro pa framtiden och for
den som ar ung och har svart att vilja
yrkesinriktning oppnar ett arbete inom
produktionen doérrar och mojligheter
pa manga omraden. Fér den som é&r
ambitiés, anpassningsbar och intresse-
rad av vidareutbildning finns manga
avancemangsmaojligheter inom fore-
taget.

For att Bahco Verktyg dven i fram-
tiden skall vara ett framgangsrikt fore-
tag krivs en fungerande produktions-
apparat med en hog produktivitet och
rationaliseringsgrad. Det program som
lades i Ex-77 om en forandring och en
modernisering av produktionsappara-
ten har genomforts vilket ocksa inne-
burit att produktionen i Enképing
uppréttats i produktverkstdder. Eskils-
tunafabriken kan betraktas som en
produktverkstad med drygt 100 an-
stallda.

Det omfattande investeringspro-
grammet har inneburit att vi har byggt
en helt ny fabriksenhet i Valhalla indu-
striomrade i Eskilstuna och vi har ge-
nomfort omfattande maskininveste-
ringar i EnkOpingsfabriken. Det ar
framfor allt inom omradet skiftnyck-
lar och tdnger som de tunga investe-
ringsprogrammet har koncentrerats.
Det har visat sig att inte vara en allde-
les ldtt arbetsuppgift att ga ifrdn me-
deltid till modern tid ur produktions-
teknisk synvinkel. De erfarenheter som
vi har fatt i och med det intensiva in-
vesteringsarbetet kommer vi att ha nyt-

AVDELNING

Gunnar Winkvist

ta av i framtiden. Investeringarna ar
inte pa nagot satt slut utan pagar i
oforminskad omfattning och kommer
att i fortsattningen allt mer inriktas pa
automatisering och mekanisering av
pagaende arbetsprocesser for att elimi-
nera monotona och tunga arbetuppgif-
ter. En mycket viktig del i investerings-
programmet ar alltsa miljoéinveste-
ringarna.

Det dr en mycket stimulerande upp-
gift att pa alla tdnkbara sitt och vis ut-
forma Bahco Verktygs produktion sa
att den innebdr hogsta kvalitet och
bésta leveransformaga for givna pro-
dukter. Anledningen ar givetvis ocksa
att vi maste halla en 1ag produktkost-
nad for att kunna vara konkurrens-
kraftiga pa varldsmarknaden.

En bra mattstock pa hur effektiva vi
dr, dr att mita
produktméngd
resurs

For att produktiviteten skall kunna
oka giller
1. Okad produktmingd vid mindre

Okning av resursinsats
eller
2. Of6randrad produktméngd

minskad resurs

Om man studerar alternativen ovan
ser man att alternativ 2 dr nést intill

Produktivitet =

vid

omoijligt att uppfylla darfor att var re-
sursforbrukning till stor del ligger i
fasta kostnader bla beroende pa stora
investeringar. Da aterstar endast alter-
nativ 11 vilket krdvs en dkad produkt-
méngd och det pundet dverlater vi till
forsaljningsavdelningarna att ombe-
sdrja och férvalta vil.

1977 levererades de forsta maskiner-
na i det nya skiftnyckelprogrammet till
foretaget. Det var tva rundbordsma-
skiner fran Kingsbury i vilka praktiskt
taget hela den mekaniska bearbetning-
en sker. Det har varit en larorik tid att
installera dessa maskiner, da proble-
men varit manga och det d4r min upp-
fattning att hade den investeringen inte
gjorts sa hade vi inte alls haft samma
konkurrensmolighet gentemot andra
tillverkare som idag. Efter de stora
rundbordsenheterna har ytterligare in-
stallationer gjorts med rundbordsenhe-
ter for stifthalsbearbetning, borrning
och gidngning samt dven varmebehand-
ling av skiftnycklar. Alla vi som har
varit nagra ar pa foretaget kan nu jadm-
féra denna moderna produktions-
utrustning med de gamla linerna. Inte
minst kan vi jamfora den nya viarme-
behandlingsutrustningens kompakta
eleganta miljéméssiga utforande med
den gamla 25 meter langa Max Sievert
ugnen.

Investeringarna inom skiftnyckelav-
spittet dr givetvis dnnu inte slut utan
kommer att efterfoljas av fler maski-
ner. Trakigt nog kan jag inte i perso-
naltidningen i detalj redogora for vara
investeringsplaner och ej heller vilka
maskintyper vi valt da vara konkurren-
ter har visat ett allt for stort intresse
for vara investeringar. Det tyder pa att
vi ligger mycket langt framme i ratio-
nell bearbetning och metodtekniskt
kunnande, da konkurrenter férsoker
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PRESENTERAS

Birgitta Widlund  Anita Forsberg

komma in i foretaget for att snappa
vara idéer.

For att klara vara ataganden dr av-
delningen uppdelad i olika avsnitt, di-
rekta och indirekta.

Dessutom finns ett sekretariat som
“fixar” allt. Lagar och avtal kréver
for undvikande av missforstdnd och
avtalsbrott en hel del forhandlingar
som skots av avdelningens personal,
som tex loneférhandlingar for foreta-
gets kollektivanstédllda som utfores
inom produktionsavdelningen.

Produktionsteknik

En av ansnittets huvuduppgifter ir
att med utgangspunkt fran beslutad in-
vesteringsbudget anskaffa rationell
produktionsutrustning for vara pro-
duktionsenheter. I detta arbete maste
stor hdansyn tagas till miljovénliga och
ergonomiskt riktiga maskiner som ger
lag bullerniva och har vilutformade
arbetsplatser for vara operatorer.

Vidare skall avdelningen svara for
utveckling av nuvarande arbetmeto-
der. Detta arbete kan i manga fall vara
svart och stiller stora krav pa teknisk

Y,

Per-Olov Ha;k N

Gunnar Ringsjo

Evert Kjellén

Christer Wiinstedt

fantasi och uppfinningsrikedom hos
vara tekniker.

P& vart verktygsritkontor konstrue-
ras smidesverktyg, jiggar och fixturer
samt olika typer av skarverktyg. Aven
konstruktion av specialmaskiner fore-
kommer da vara produkter i ménga
fall kriver sidana och var malsattning
ar att alltid ge vara produkter hogsta
mojliga kvalitet.

[ var verksamhet ingar ocksa att del-
taga i projekt som syftar till att utveck-
la och forbittra foretagets produkter.

Nar beslut har fattats att anskaffa
en ny maskin eller annan produktions-
utrustning giller det for oss att pa bas-
ta mojliga sitt placera in denna i vara
verkstdder bade ur milj6é- och produk-

tionssynpunkt. Vid detta arbete lagger
vi en layout 6ver det aktuella arbets-
omradet. Detta kan mycket vél liknas
vid det Du gor nidr Du moblerar Din 14-
genhet for att erhalla basta utnyttjande
och komfort.

Produktionsteknik
mekanisk verkstad

Gruppen svarar fér ackordssattning
och dartill horande dokumentation.
En ackordséndring resulterar alltid i en
hel kedja av dndringar i det tekniska
underlaget, vilket dr nodvindigt bla
for att det rdtta priset skall komma
fram till operatoren. Arets avtalsenliga
potter kriavde tex 5.000—6.000 manu-

Forts. sid.
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en del inkérningsproblem har fore-
kommit vilket kan vara férstaeligt da
vi dr pa vég att skapa "’virldens mo-
dernaste skiftnyckelfabrik™. For att pa
sikt bli dnnu bittre maste vi idag ut-
nyttja teknik som &r oprévad och i va-
ra investeringsplaner finns stort utrym-
me for nytdnkande.

Den 70:¢ miljonte skiftnyckeln dr en
kromad 0671 som férdigstills novem-
ber/december 1980.
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Ovriga handverktyg

Avsnittet dr produktionens storsta
da antalet kollektivanstiillda ar cirka
155 st. Inom avsnittet tillverkas allt
utom skiftnycklar och de storsta pro-
duktgrupperna &r skruvmejslar, téng-
er, rortdnger och stamjarn. De senaste
arens investeringar har koncentrerats
till tillverkning av sidavbitare och
skruvmejselklingor. Foretagets forsta
installation av mikrodatorstyrda robo-
tar finns vid Kingsbury-tingbearbet-
ningsmaskiner. Installationen som &r
ganska avancerad har helt motsvarat
uppstdllda krav.

Foér en rationellare tillverkning av
skruvmejslar har en helt ny metodtek-
nik anvints. Maskinutrustningen har
kopts men dnnu ej installerats pa fore-
taget. Praktiskt taget samtliga maski-
ner inom avsnittet bytes ut mot nya
och placeras i ett sirskilt produktions-
avsnitt. Fordndringen betyder mycket
forbéttrad arbetsmiljé och ldgre pro-
duktionskostnad. Detta betyder i sin
tur 0kad konkurrensférmaga om per-

sonal och produktionsvolym. Investe-
ringen betyder ocksa att skruvmejsel-
kvaliteten for den mekaniska bearbet-
ningen forbattras.

Efter uppsnyggning av lokalerna
skall maskinerna placeras i utrymmet
dar tidigare skiftnyckelmonteringen

var placerad.

Den dominerande bearbetningsme-
toden inom avsnittet i dvrigt dr skidran-
de bearbetning. Dessutom ingar inom
avsnittet viarme- och ytbehandling av
foretagets produkter och verktyg.

L N

Bengt Nyman

Holger Gustafsson

Stig Andersson

Produktion Lindstroms

I en nybyged fabrik i Eskilstuna till-
verkar Bahco Verktyg elektronikténg-
er med hoég precision under namnet EF
Lindstrom. Vid foretaget har en ny se-
rie sidavbitare utvecklats som i1 forsta
hand ar konstruerade for elektronisk
och finmekanisk industri och kombi-
nerar hogsta precision och god atkom-
lighet med lang livslangd. Tangerna
framtages bla med hjalp av en ny
avancerad slipteknik och for d&ndama-
let har omfattande investeringar
gjorts.

Den nya fabriken som miljéméssigt
dar av hoég standard sysselsdtter cirka
100 kollektivanstdllda och 135 tjdnste-
mén. Enko6pingsfabriken bistar med
produktionsteknik, service och levere-
rar smidda dmnen for tangtillverk-
ningen.

Under aren 1979—80 och i samband
med Overflyttningen till ny fabrik har

ett omfattande investeringsprogram
genomforts. Ytterligare maskininves-
teringar dr aktuella under 1981,

NESEEE

Lennart ‘Ekléf

Karl-Gustav Granquist Rolf Appelkvist
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PRESS-STOP

Nagra bilder fran den nya fabriken i
Frankrike.

Henry Pettersson har gdtt i pension
80.04.30. Han har varit anstdlld i 19
ar, 9 man och arbetade pd avdelning
3082 som smdorjare.

Ingvar Petterson har varit anstélld hos
oss sammanlagt | 44 ar, 9 man. Han
gick i pension 7 november 1980.

Han har arbetat som smed, uppsdi-
tare samt de senaste daren i smedjans
stansforrad.

¥ f'g
Birger Jonsson har pensionerats den
80.07.31. Han har varit anstilld hos
ossi 13 ar, 11 man. Han arbetade inom

kraftverktygsavdelningen som instruk-
tor.

Elis Ferngren har gatt | pension den
80.08.29. Han har varit anstdlld hos
oss sammanlagt i 26 ar, 6 man. Han ar-
betade pa avdelning 3136 som frisare.
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Kondition bor vara som ett sommarlov

FAR ALDRIG
TA SLUT!

Blev Du anfadd och trétt av att se
Yifter springa 5.000 eller 10.000 meter
pa OS i Moskva i somras? Eller blir du
trétt bara av ett vanligt Sport-nytt pa
TV? 1 sa fall ar det dags for en upp-
ryckning betriffande din kondition,
eftersom TV tyvérr inte ger dig mer
kondition dn den du far av att stdnga
av och pd den. Men — kanske den
inda kan ha foérdelen av att fa dig att
se hur lidtt och roligt man kan springa
eller arbeta — om man har god kondi-
tion.

Vad ér kondition?

Det finns ingen enkel och entydig
definition av vad som menas med kon-
dition. Anda vet de flesta vad som me-
nas med dalig kondition, och vi accep-
terar att den som har god kondition in-
te blir sa trétt ndr han arbetar, som
han skulle blivit om konditionen varit
dalig.

Niar man forsdker méta kondition,
sa gor man det genom att méta sy-
reupptagningsférmagan: men detta ir
i brist pa annat, eftersom detta bara
sdger en del om var kondition.

Overviktiga personer

Ett exempel i siffror pa en person
med déilig kondition dr den 60-ariga

dam som viger 25 kilo 6éver sin ideal-
vikt. Hon behéver uppskattningsvis
anvanda 80% av de resurser hon har
for att ga 6ver Stora Torget i normal
promenadtakt, dvs hon har smd extra
resurser.

Motsatsen dr den unga mannen som
spelar handboll eller fotboll en géng
per vecka i EHF, ESK (eller vad favo-
ritklubben nu kan heta) och som &r
normalviktig. Han behéver bara an-
vanda 20% av sina resurser for att ga
over samma torg.

Rolig motion

Vilken form av konditionstrdning
man véljer bor i forsta hand bero pa
vad man tycker 4r roligt och hur myc-
ket tid man kan avsitta till det.

Manga bollsporter dr forknippade
med en relativt hég skadefrekvens,
men detta maste sdttas i relation till att
det lockar ménga till hard och regel-
bunden trianing. Darfor kan fotboll va-
ra bra motionsalternativ for en del!

Skriackfilmer

Men det racker inte med att bara fa
hjartklappning och bli andfadd for att
fa motion — da skulle det kanske réc-
ka med att se ndgra skrackfilmer pa
TV av och till. Nej, kondition far man
genom ett val avvégt samarbete mellan
arbetande muskler och arbetande cir-
kulationsorgan.

Tyvarr dr det sa, att de som motio-
nerar mest dr de som redan har en god
kondition, medan de som bést behover
det smiter undan.

Varierade mojligheter

Enda séttet att kunna aktivera soff-
liggarna ar att visa fram ett brett mo-
tionsutbud, varierat savéil betrdffande
typ som intensitet. Jag tror det ar svart
att finna nagon som inte skulle kunna
uppskatta ndgon form av motion —
men det kan ibland kréva lite finurlig-
het for att finna det bésta alternativet.

Inom Bahco IF 4r vi glada att kunna
visa upp vara motionsmdojligheter vad
betrdffar miangd och variation. Men vi
vill gdrna se fler personer fran Bahco

som deltar i vara sektioner. Och tycker

Du dnda nagon sektion saknas, hjilper

vi gérna till att starta upp en ny.
Kondition bor vara som ett sommar-

lov: det far aldrig ta slut.

Gunnar Ekman

Bacho IF

NY IDROTTSGREN

Bahco Verktyg IF har under hosten
startat upp en ny idrottsgren — VOL-
LEYBOLL — som vi hoppas skall ge
ett Okat idrottsintresse pa Verktyg.

Volleyboll ir ett roligt spel med enk-
la regler som man snart l4r sig, samti-
digt som man far fin motion.

Vi har varit bade killar och tjejer
som spelat i Munksundsskolans gym-
nastiksal under hésten, men vi ser gér-
na att mer folk fran Bahco, bade dldre
och yngre, kommer ner och trénar vol-
leyboll — vi fortsdtter dven till varen.
BAHCO VERKTYG IF
Gunnar Ekman

MOTIONSSIMNING

Du som gillar att bada och motions-
simma i Enk&pings varmbadhus, sjilv
eller tillsammans med Din familj, har
nu chansen att fa hjalp med badkost-
naden.

Fr.o.m. januari 1981 hjilper Bahco
Verktyg IF till med att subventionera
arskortet till badhuset med 50 kr —
men dé skall kortet vara kopt under
1981.

Arskortet for en person ligger runt
100 kr och familjekortet kostar ca 250
kr. Man behdver inte bada sarskilt ofta
for att tjdna in denna kostnad.

Du som nappar pa detta fina erbju-
dande kan vénda Dig till Christer Stol-
pe eller Arne Ferngren pa Bahco Verk-
tyg, sa far Du mer information.
BAHCO VERKTYG IF
Gunnar Ekman
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BOWLING

Bowlingsektionen har full aktivitet
pa sina medlemmar. Vi har 8 st lag
som spelar korpbowling varje mandag
i Idrottshuset. Dessutom har vi utbyte
med ASG fran Sthlm med bade Damer
och Herrar, samt den arligen aterkom-
mande matchen mot Ventilation.

Pa den aktiva sidan har det borjat
mycket bra for Bahco, som leder sin
div 3-serie klart just nu, men dven re-
servlagen haller sig vdl framme.

Bahcos Damer har fatt forstarkning
infor denna sdsong, och dom har bor-
jat mycket bra i serien.

Det finns plats for flera intresserade
att borja med denna trevliga sport,
kom gédrna ner till Bowlinghallen och
titta pa Bahcos tridning tisdag 17.00—
20.00, eller tala med Iris Safve pa C.L.
eller Soren Isaksson pa stansverksta-

den. K. Lofgren

BAHCO-
MASTERSKAP
| GOLF 1980

Arets Bahcomisterskap i golf, det
S:e i ordningen, avgjordes traditions-
enligt den 22 aug pa Enk&pings golfba-
na. 24 spelare fran olika foretag inom-
BACHO-koncernen stillde upp varav
5 fran Bahco Verktyg.

Bahcomasterskapet spelas **open’’,
dvs utan handicap ¢éver 18 hal. Den
som har gatt rundan pa minsta antalet
slag koras som méstare.

Liksom tidigare ar var Hakan Jans-
son, Bahco Ventilation, Entreprenad,
Norrk6ping, favorit. Hakan (HCP 6)
ar en skicklig golfspelare, men av na-
gon anledning har han inte tidigare lyc-
kats erdvra titeln pa Enkopingsbanan,
som far betraktas som nist intill svar.
Skulle det lyckas i ar?

Efter de forsta 9 halen var stéllning-
en jaimn mellan Hakan Jansson och
Verktygs Bengt Brunosson (40 slag),
men pa de sista 9 halen visade Hakan
var sképet skall sta genom en ny runda
pé 40 slag mot 44 fér Bengt, som ocksa
fick se sig snuvad pa andraplatsen
genom nykomligen Rolf Akvist, Mec-
man, Nykoping, som gjorde en ut-
mdrkt sistarunda.

Resultat:

1. Hdakan Jansson .............. 80
Entreporenad, Norrkdoping

2. Rolf Akvist ................. 84

Nykoping

3. Bengt Brunosson ............ 84
Verktyg, Enkoping

& Biorri Moler o v s n omi 86
Ventilation, Enkdping

3: BO Cedel sn i vami bima v 60 88

Entreprenad, Enkidping

Lagtivlingen om Mecmans vand-
ringspris erévrades av Bahco Ventila-
tion, Entreprenad, pa 88 podng titt
foljd av Bahco Verktygs lag (Thomas
Odeheim, Gunnar Lundin, Bengt Bru-

‘nosson) pa 87 podng.

Bengt Brunosson

PENSIONARER

Nils Andersson gick i pension den I
okt 1980 efter 52 drs tjdnst i foretaget.
Nils Andersson har varit ansvarig for
kassaverksamheten vid vart foretag.

Lennart Persson avgick den 29 juni
1980 efter 52 drs tjdnst i foretaget. Han
har huvudsakligen arbetat med huvud-
och materialplanering.

Albin Buskenstrom avgick den 31 okt
1980, da han av hdlsoskdl erhdllit for-
tidspension. Han har arbetat inom sek-
tionen for kontorsservice. Han har va-
rit anstalld i foretaget under 17 ar.

- -"‘ ¥ i
Gunnar Johansson har varit anstdlld i
26 ar 8 mdan. Han har arbetat som for-
rddsarbetare pad kraftverktygsavd.

Inez Persson avgick den 31 juli 1980
efter 26 drs tjdnst i foretaget. Hon har
sedan 1969 arbetat som kort- och ma-
skinoperator inom faktureringssektio-
nen,

Vi tackar vdra pensiondrer for mdnga goda dr och dnskar er alla lycka till!
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® LINDSTROM

FE LINDSTROMS
NU I NYA LOKALER

Flyttningen fran den gamla till den
nya fabriken har gatt mycket bra. Alla
pa foretaget har med entusiasm delta-
git i flyttningsarbetet. Aven om &ver-
flyttningen har tagit tre veckor har
produktionsbortfallet fér varje an-
stdlld bara varit 3—4 dagar.

Manga positiva tongangar hors i och
med att foretaget nu efter ménga ar
dntligen har fatt nya lokaler, dven om
nagra inte tycker om att flytta ifran det
centrala Eskilstuna. Bussférbindelser-
na dr ganska bra med mojlighet att an-
véanda en industrianpassad linje eller
Torshéllabussen.

For de cirka 115 anstéllda 4dr parke-
ringsfragan avsevirt forbidttrad. Mil-
jomassigt ar det skillnad att arbeta i en
helt nybyggd fabrik, jamfort med den
gamla som byggts pa en tid d& kraven
pa arbetsmiljo inte beaktades i samma
omfattning. Mycket pengar har satsats
pa att fa en bra ventilation och att fa
lokalen ljudabsorberande for att erhal-
la en lag ljudniva. En annan trivselfak-
tor d4r omklddningsrummen diar man i
ena omklddningsrummet héanger upp
arbetskldderna for att efter att ha pas-
serat ett tvdttrum ta pa sig gdngklader i
nista utrymme.

Ett rejalt tilltaget lunchrum finns
ocksa. I det sammanhanget kan nim-
nas att foretaget och Verkstadsklub-
ben har kommit dverens om att skéra
ned lunchrasten till en halvtimme. Det
finns inte sa& mycket att géra under en
lunchtimme pa ett industriomrade.

Det har hant mycket med det drevor-
diga foretaget sedan Bahco Verktyg
tog over for sex ar sedan. Investerings-
viljan dr mycket god och under aren
1979-80 skaffades fem helt nya maski-
ner och i samband med flytten ytterli-
gare fem utrustningar. Néasta ar blir
det investeringar i en dnnu hogre takt.
Nagra av maskinerna fran den gamla
lokalerna pa Nygatan flyttades ej med.
De skall nu siljas eller skrotas efter
manga ar i tjanst.

Lennart Eklof
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SKIFTGAFFLAR
FOR VOLVO

Viart senaste nyforvirv pa bearbet- Efter att tidigare endast producerat
ningssidan dr en I2-stationers rund- admnen foér vidare bearbetning kan vi
bordsmaskin med automatisk i- och nu helt styra produktens utformning
urplockning. till fardigdetalj, vilket &dr Onskvart.
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BAHCO PRESENTERAR SITT
NYA FIRMAMARKE

BAHCO

AB Bahco med koncernenheter i Stockholm och Enkoping pre-
senteras nu under det nya Bahco-mirket. I Bahcokoncernen som
har drygt 4.300 anstillda och noterade en orderingang 1979 pa
1.040 Mkr ingdr sex svenska bolag varav fem i Enkoping och ett i
Alvsjo.

Harigenom har formodligen totalkost-
naden sidnkts fér Volvo.

Efter leverans strax fore semestern
har kring denna maskin byggts upp en
effektiv produktionsgrupp, som fullt
fardig skall producera 5—6.000 skift-
gafflar i veckan.

Ovriga ingaende enheter dr bla 1 st
robot fér materialhantering, 1 st HF-
aggregat for varmebehandling samt 1
st sprickdetektormaskin.

Sammanbunda bildar dessa enheter
en grupp som kan ge en hog produk-
tion och samtidigt bra hantering och
kontroll.

De detaljer som produceras i denna
grupp gar sedan direkt till var kunds
monteringsliner och vidare som en vik-
tig delkomponent och forsikring om
hog kvalitet.

Det dr en spannande och annorlun-
da produktion som utvecklats och det
ger oss hdr pa Bahco mdjlighet att
tranga vidare och mota konkurrens pa
for oss gynnsamma villkor. Samtidigt
visar Bahco Verktygs produktionsav-
delning ett tekniskt kunnande som kan
hévda sig dven i internationell konkur-
rens.

Gunnar Winkvist

VALKOMMEN
TILL TEATERN

Skadebanan ér

folkrorelsernas publikorganisation
och arbetar med stod fran stat, lands-
ting och kommuner,

Bli medlem i Skadebanan, sa far du
veta vad som dr ’pa gang’’ och koépa
biljetter pa ett bekvdamare och billigare
sétt!

Genom Skadebanan far du informa-
tion pa din arbetsplats om teaterpji-
ser, konserter m.m. som #r aktuella i
Enko6ping, Uppsala och Stockholm. Vi
ordnar ocksé bussresor fran Enkoping
till teater- och operaférestéllningar i
Uppsala och Stockholm.

Biljetterna bestills och hdmtas hos
ditt OMBUD pa Bahco Verktyg:
ULLA-BRITTA LINDSTROM.

Som medlem kan du koépa 2 bilj till de
program Skadebanan erbjuder och du
far en bra rabatt.

Medlemsavgiften dr 15:—/ér.

For gemenskap dven utanfor grindarna
Anmal dig till Ulla-Britta sa snart som
mojligt!
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VAGRATT LODRATT
1 Ar kontrollanten (11) 2 Blodtorstig valnad (6)
9 Hadangangen dsping (6) 3 Sjilavandring (13)
10 Skum (6) 4 Blomstéllning (2)
5
6
7

4
i

4p+

11 Energidistributor (13) Mulor, dsnor eller ben (13)
12 Anagram pa skydd (2) Héver havet (6)
13 Vill man se sin alderdom (7) Gutenbergs arbetsplats (11)

14 Med femringad symbol (2) 8 Yttrar missndje (11)

17 A gentleman’s gentleman (13) 15 Korrigeras i korrektur (6)
18 Med héaret pa dnda (6) 16 Stork som diggar skdamt (6)
19 Styva (6) 20 Fangmal (2)

21 Har skadas stjarnor (11)

VAR NYA
"SKULPTUR” SATTS
PA PLATS

Tryckproduktion i Vasterds AB 1980



