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Den goda konjunkturen tycks fortsdtta. Efter ett upp-
gangsar 1979, som for svenskt vidkommande gav upphov
till en 6kning av bruttonationalprodukten med néra fyra
procent, férefaller det som om den svenska industrin dven i
ar har fatt en bra start.

Nagon hogkonjunktur ér det dock inte fraga om, och vi
skall inte rakna med nagra automatiska och hoga okningstal
mellan aren. Salja mera kriver att gvertriaffa konkurrenter-
na. Och silja pa export dr nu som tidigare bade en konst
och ett hart arbete.

Flera stater har under senare ar drabbats av inre orolighe-
ter och vissa linder har ockuperats av sina grannar. Dessa
omstortande handelser bidrar inte till dkad virldshandel.
Tvirtom. I stillet skirs dessa ldnder av fran yttervérlden,
deras industri och ekonomi raseras och handeln med oss
andra upphor eller reduceras kraftigt.

Utrymmet for den dvriga industrivarlden minskar pa det
viset. Ett exempel har vi i Iran, som for oss var en miljon-
marknad och en marknad pa klar uppgang. Affdrerna har
nu helt upphort.

Vara storsta affirer sker dock pa ett lugnare omréde,
namligen Vasteuropa med tyngdpunkt pa hemmamarkna-
den och vara nordiska grannlidnder. Och vi har i varje fall

Sydkorea

— ny marknad for oss?

for det forsta tertialet skaffat en tillfredsstdllande order-
volym.

Det rader alltjamt god balans mellan tillgang och efterfra-
gan pa vara produkter. Belaggningen och sysselsittningen i
véara verkstider 4r som bekant god. Det géller bade i Eskils-
tuna och Enkoping.

Nybygget i Eskilstuna fortloper helt tidsplansenligt och vi
ser fram emot inflyttningsdagen under sensommaren.

Den nya fabriken i Frankrike skall inte ligga sa langt ef-
ter. Enligt planerna skall den sta fardig i host. Darmed har
vi tagit ytterligare ett par steg i moderniseringen av véra an-
ldggningar. Narmast kan vi fortsdtta investera i ny och
modern maskinutrustning, dir planerna dr mest omfattande
i Enkoping.

Alla stora planer till trots far vi aldrig glomma den 16pande
verksamheten. Den maste hela tiden fungera, och fungera
bra — for det ar den som skall betala satsningarna i det nya.

Men det ir inte enbart pengar det géller. Det behdvs en
framgangsrik verksamhet for att skapa det kurage vi maste
ha for att vaga satsa och riskera i nya anldggningar och ut-
rustningar.

Lat oss hoppas att semestermdnaden i ar blir solig och
varm. Jag onskar Er alla en vilfortjdnt vila och avkoppling.

Gista Hoij

v \
Forslags-
verksamheten

I slutet av mars besokte jag Syd-
korea for att forbereda var introduk-
tion i landet. Sydkorea ir ett komman-
de land med ett redan vilutvecklat
industrinat samt med billig och disci-
plinerad arbetskraft. De viktigaste in-
dustrierna dr gruv-, cement-, varvs-,
textil-, stal-och bilindustri.

Handverktygen i Sydkorea kommer
till ca 75 % fran Japan, 20 % fran USA
och resten fran Korea och Visteuropa.
Sedan december -79 &r import av ja-
panska handverktyg férbjudet, men en
viss smuggling férekommer. Dessutom

lager av japanska verktyg som de har
kopt innan restriktionerna kom. Nuva-
rande lager av japanska produkter be-
riknas vara uttémt i slutet av 1980 och
vi maste nu forbereda oss for denna
tidpunkt.

Vi ligger ca 20% 6ver de flesta ame-
rikanska tillverkarna i pris, men vi har
en bra kvalitet att strida for. Vid mitt
besok valdes tre foretag ut som skall
bearbeta detaljhandeln och industrin.

Nir de japanska lagren borjar mins-
ka i slutet av hosten riknar vi med att
order skall komma in — och vi skall
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Om vi tittar pad den tid som
gitt sedan férra numret av
Stallskruven, dvs sista kvartalet
1979 och férsta 1980, sa har 20
nya forslag tillkommit. 7 st sista
kvartalet och 13 st forsta i ar.

13 forslag pa ett kvartal &r
ungefir vad som 4r normalt. Sis-
ta kvartalet 1979 utbetalades
2.355 kr till beléningar vilket &r
ett mycket gott resultat och
bland det mesta som utbetalats

under ett kvartal.
Nunnar Rinocida



Forsédljningen av skurvmejslarna har
gétt bra och vi borjar nu med hela sor-
timentet.

Till denna inférséljning har vi tagit
fram butiksmaterial med en Viking-
flicka pa. Utomlands symboliserar Vi-
kingen Sverige och Skandinavien och
vi dr kdnda for att gora varor av hog
kvalitet.

Samtidigt ar Vikingen mycket aktu-
ell i England i ar, d4 man dels har en
stor utstdllning om Vikingarnas dven-
tyr i England pa British Museum i
London samt pagar dir en TV-serie
som ocksa handlar om Vikinga-tiden.

Under varen har vi aktiviteter i syd-
véstra England med nytt butiksmate-
rial samt annonser i lokalpressen om
Handfast, med slogan ’Nya spdnnan-
de verktyg fran Bahco Sverige. Kop
dem!”’

Strax fore pask var jag i England
och besokte nagra butiker kring
Bournemouth som kopt kompletta
Handfast-sortiment och exponerar det
i vara siljstall.

Vart nya butiksmaterial med Vi-
kingaflickan vickte stor uppméirksam-
het och jarnhandlarna var positiva till
materialet och skyltade med det i sina
butiker.

L4t oss nu hoppas att Vikingaflic-
kan lockar manga kunder att prova va-
ra Handfast-produkter.

Kajsa Forsberg

Handfast i England

Introduktionen av Handfastsortimentet i England har skett stegvis.
For ungefir 1 ar sedan borjade vi med skruvmejslarna. Det sortimen-
tet silde vi in genom att erbjuda olika exponeringsstill for butikerna.
Populirast blev ett still for placering pa disken som har dopts till
Moneyspinner, vilket betyder att det spinner hem pengar till jirnhan-
deln.
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Butikstdll i England.
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Under hosten och vintern i ar kom-
mer inte mindre &n fyra nya moderna
datorsystem att installeras. Dessutom
har nyligen en utvidgad och uppfri-
schad version av Material- och Till-
verkningsPlaneringssystemet, MTP,
tagits i bruk.

Av praktiska skdl och delvis av
tradition brukar datorsystem ges kryp-
tiska namnférkortningar, sasom
SMART, SMASH, GARBO och lik-
nande. Pa Verktyg har vi inte velat g&
ifran traditionen och har dopt véra fy-
ra nya system till

OFL, Orderbehandling-

ring- Lagerredovisning

LERESK, LEverantérRESKontra

KRESK, KundRESKontra

EPOK, Ekonomisk Planering Och

Kontroll

Dessa forkortningar, som anvints
bade for att beteckna det projektarbete
som krivs for att fa systemet i funk-
tion och det fardiga systemet kommer
manga av foretagets tjanstemén att fa
stifta bekantskap med under den nir-
maste tiden. Mera patagligt kommer
de nya systemen att mirkas i samband
med installation av den minidatorut-
rustning av typ IBM System/34 med
tillhérande kringutrustning som kom-
mer att ske i etapper med borjan i mit-
ten av september. Denna minidator
kommer att anvidndas for drift av
OFL, LERESK och KRESK medan
EPOK, som ir en for hela Bahcokon-
cernen gemensam satsning, kommer
att koras pa befintlig stordator place-
rad hos BAHCODATA och med en-
dast en bildskarmsarbetsplats placerad
hos Verktyg.

For att forsoka skingra en del av
mystiken kring datasystem och datorer
skall hir ges en kort beskrivning dels
av hur ett projektarbete kan bedrivas,
dels i samband med beskrivning av ett
av de nya systemem, OFL, ge forkla-
ring till en del av de datatermer, vilka
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Fyra nya datasystem
pa ett halvar

Bahco Verktyg fortsitter sin satsning for framtiden. Efter att under
flera dar ha investerat kraftigt i en utbyggnad och modernisering av
produktionsresurserna, en satsning som fortfarande pagér, foljer nu
en utveckling och upprustning av de administrativa rutinerna.

Projektgruppen i arbete.

Projekt OFL

Bakgrund: I slutet pa 60-talet instal-
lerades den nuvarande order- och fak-
tureringsrutinen, vilken bygger pa tva
stycken halkortsorienterade fakture-
ringsmaskiner av mérke Philips. Dessa
maskiner har under sina tio tjénsteér
pa foretaget fungerat bra, men borjar
nu vara mekaniskt utslitna och rent
tekniskt dr de naturligtvis uraldriga.
Tio ar &r vildigt mycket inom den ex-
plosiva databranschen. Det ar heller
inte mojligt att ur dagens system fa
fram den information som behdvs for
att vara representanter skall kunna go-
ra ett annu béttre jobb ute pa markna-
den. Vi har helt enkelt borjat halka ef-
ter vara konkurrenter inom detta
omréade.

For att rada bot pa detta tillsattes
for drygt ett ar sedan en projektgrupp,
bestdende av Bahcoanstillda fran av-
delningarna Forsdljning Handverktyg
Norden och Export, Kraftverktyg,
Material- och Stabsavdelningarna. For
att styra arbetet och for att fatta over-
gripande beslut tillsattes ocksa en
styrgrupp bestdende av cheferna for
ovanstdende avdelningar och ekono-
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beta fram ett forslag till nytt OFL-

system som skulle kunna vara i drift

fran 1 januari 1981.

Arbetet inleddes med att formulera
mal for det nya systemet. De viktigaste
madlen var:

@ OFL skall vara ett realtidsorienterat
(= direkt bearbetande) informa-
tionsbehandlingssystem for

= QOrderhemtagning
Orderbehandling
Fakturering

= Lagerredovisning

@ Systemet skall behandla samtliga
forsiljningsprodukter inom Bahco
Verktygs produktsortiment,

@ Systemet skall utgora ett konkur-
rensmedel i marknadsféringsarbe-
tet, dels inom orderhemtagningsar-
betet, sa att
véra representanter avlastas rutin-
goromdl i samband med kundbe-
sok, och kan dgna mer tid it rena
marknadsfoéringsuppgifter,
dels inom ormadena orderbered-
ning till och med spediering s4 att
= order kan levereras inom tre da-
gar fran det att de kommer till hu-
vudkontoret.
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reKt leveransiia 1or proaukter, vilka
vid leveranstillfillet inte finns pa
lager.
= information kan ges till kunder
sd snart leveransstorningar upp-
tdacks, dvs innan forseningen har
uppstatt.

Med utgéngspunkt fran dessa och
ovriga hédr icke angivna mal, utarbeta-
des sedan en beskrivning av ett nytt
system. Denna beskrivning sdndes i
form av en offertforfragan ut till ett
antal leverantérer av datorsystem.

Vi hade till en borjan hoppats pa att
kunna finna ett redan firdigt sk stan-
dardsystem och med viss anpassning fa
detta att tillfredstdlla de krav vi hade
angivit i var forfragan, men efter en
noggrann utvdrdering av inkomna
offerter fann vi att den l6sning som
passade oss bast var att utveckla ett
helt nytt system och att detta system
skulle koras pa en minidator,

I januari i ar tecknades sa avtal om
systemutveckling med Datakonsult
CSH fran Sundbyberg och ett avtal om
leverans av datorutrustning med IBM.

Systemutvecklingen bedrivs nu i
samarbete med datakonsulten i en
mycket hart takt, med sikte pa installa-
tion av systemet vid arsskiftet i 80/81.
Vi har alltsa behallit den ursprungligen
tinkta installationstiden, trots att vi
valt att utveckla ett helt nytt system i
stdllet for att anpassa ett redan fardigt
standardsystem till vara krav.

For att f4 OFL-systemet i drift till
den angivna tidpunkten har en nog-
grann tidplan gjorts upp. Under hos-
ten kommer en stor del av projektarbe-
tet, for var del, att vara inriktat pé att
konvertera (= fora over) information
fran det gamla systemet till det nya,
samt att testa ut det nya systemet, sa
att vi dr sdkra pa att det fungerar innan
vi tar det i drift.

Vi kommer ocksé att d4gna en hel del
tid at utbildning av den personal som
skall anvidnda sig av systemet. Bla
kommer vi att ta ¢ver en ldrare fran
IBM:s utbildningscenter for en genom-
gang med samtliga anvéndare av syste-
met. Applikationsutbildningen, dvs
formedling av kunskaperna om hur
vart system fungerar och skall anvén-
das, kommer vi att driva sjélva, delvis i
samband med uttestningen av syste-
met.

Datorutrustningen
Datorutrustningen kommer att leve-
reras i tva etapper. Den forsta leveran-
sen sker i mitten av september, da ett
testsystem, bestdende av centralenhet,
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Dataskdrmstation.

skrivare och 3—4 bildskdrmsarbets-
platser installeras. Resterande arbets-
platser, 11—12 st och ytterligare skri-
vare, skall vara levererade och i drift
fran mitten av november. Detta inne-
bar att vi kommer att ha drygt tre mé-
nader pa oss att ldra oss dator och det
nya systemet.

For den teknisk intresserade kan
ndmnas att datorns CPU (Central Pro-
cessing Unit), dvs den del av datorn
diar samtliga bearbetningar utfors,
rymmer 256Kbytes (Kbyte = 1.000
tecken), medan det fast monterade
skivminnet, dar alla data om artiklar,
kunder, priser mm skall lagras, har
plats foér 128 Mbytes (Mbyte —
1.000.000 tecken). En radskrivare, for
utskrift av rapporter, fakturor mm,
som skriver med en hastighet av 650
rader per min. ingar ocksa i den cen-
trala utrustningen. Till detta kommer
sa 15 bildskdarmsarbetsplatser som
kommer att placeras ut pa olika avdel-
ningar.

OFL-SYSTEMET ir alltsa ett real-
tidsorienterat system. Med det avser
ett system dér allt som rapporteras in
till systemet omedelbart behandlas och
paverkar systemets olika register. Sa
kommer till exempel att for varje
orderrad som registreras det disponi-
bla antalet av motsvarande artikel att
minskas i samma stund som order-
raden dr fiardigskriven. Detta dr givet-
vis en stor fordel da vi i varje 6gon-
blick kan se hur stora tillgangar vi har,
och omedelbart kan ge kunderna be-
sked om nir vi kan leverera.

Systemet kan grovt sdgas bestd av
itta olika delfunktioner. Forutom de

tre som framgar av systemnamnet,

OFL ingar

— tillgangsuppdatering

— orderhemtagning

— lagerfunktionerna plockning,
packning, sindrapportering

— frageverksamhet

— satsvisa bearbetningar av typ
statistikutskrift.

Tillgangsuppdatering:

I denna del hamtas information fran
det centrala Material- och Tillverk-
ningsPlaneringssystemet, MTP, om
vilka framtida tillgdngar av artiklar,
dvs tillverkningspartier eller ink&psor-
der, som kommer att finnas pa foreta-
get. Dessa tillgdngar uppdateras i en
férdelningsplan, dir en fordelning av
tillgdngarna mellan de tre huvudmark-
naderna Sverige, Norden och Export
gors for huvuddelen av artiklarna.

Orderhemtagning:

Varje kundbesdk som gors, forbe-
reds genom att man tar fram uppgifter
om kundens orderldge, vilka produk-
ter som for tillfidllet dras med leve-
ranssvarigheter och for vissa storre
kunder kan en mer detaljerad informa-
tion, kallad ’’Bestdllningsunderlag”
tas fram.

Orderbehandling:

Kundbesdken resulterar i en bestall-
ning, antingen i form av ett orderset,
en rivremsa fran bestillningsunderla-
get, ett telefonbesked el dyl. Bestill-
ningar kommer ocksé direkt fran kun-
der i form av brev, telex el dyl.



Samtliga bestédllningar registreras i
ett orderregister, samtidigt som en re-
servering av tillgangar sker antingen
mot lager eller mot ovan nimnda foér-
delningsplan. Vid orderregistreringen
erhalls omedelbart besked, om den be-
girda leveranstiden kan tillgodoses, i
annat fall ger systemet forslag till ny
leveranstid.

Lagerhantering:

Efter orderregistrering, eller i an-
slutning till begird leveranstid, skrivs
expeditionshandlingar ut pa skrivare
placerad pa lagret, med artiklarna sor-
terade efter lagerplats. Efter plockning
och packning meddelar lagret via ter-
minal, vilken order som gjorts klar och
anger eventuella avvikelser fran plock-
handlingarna. Faktureringsposter ska-
pas och lagras i systemet.

Fakturering, Lagerredovisning:

Vid lampliga tidpunkter under da-
gen skrivs fakturor ut pa fakturerings-
avdelningen. Dessa granskas visuellt,
varefter man ’’avslutar’® fakturorna.
Vid ’avslutet” uppdateras lagerboks-
antal, statistiska register mm och ska-
pas transaktioner till ekonomisyste-
men (KRESK och EPOK).

Lagersaldot paverkas ocksid av
transaktioner som inleverans, returer,
lagerdverféringar, inventeringsjuste-
ringar mm.

Samtliga lagerpaverkande transak-
tioner genereras ocksd vidare till den
centrala huvudboken.

Frageverksamhet:

I systemet finns mojligheter att stél-
la ett antal fordefinierade fragor, tex
® vilka tillgangar finns disponibla av

en viss artikel vid en viss tidpunkt.
@ order- och leveransldge for en viss

kund.
® leveransldge for en viss artikel eller
grupp av artiklar.

Fragorna riktar sig mot hela tiden
aktuella register.

Satsvisa bearbetningar:

I systemet maste vissa satsvisa, eller
som de ocksa kallas batchbearbetning-
ar, sdsom vecko-, manads- eller arsbe-
arbetningar med omflyttningar i statis-
tikregister, utskriftav periodiska rap-
porter mm ingd. Dessa bearbetningar
kan i stor utstrickning utforas paral-
lellt med ordinarie verksamhet.

Konsulterna: Christian Stub-Hansen, Per-Arne Uggla, Hans Nyman.

system, visat litet av hur omfattande
arbetet med framtagning av nya dator-
rutiner kan vara. Det torde ocksé std
klart for de flesta att det kommer att
bli ett intressant, men troligen valdigt
jobbigt arsskifte vi har framfor oss, da
OFL och EPOK skall tas i drift.
LERESK och KRESK kommer for-
hoppningsvis igang redan under hos-
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ten. Med dessa system kommer Bahco
Verktyg att vara vil rustat i kampen
mot vara konkurrenter, men vi kom-
mer inte att sla oss till ro for den skull,
dven om installationstakten i fortsitt-
ningen torde bli nagot lugnare. Bahco
Verktyg fortsdtter sin satsning for
framtiden...

Jan Carlsson

Nybyggnation for Lindstroms
tangfabrik i Eskilstuna...

En beskrivning av byggnadskropp, installationer, layout och léige har
tidigare publicerats i Stillskruven nr 2 1979. Sjilva anldggningen
kommer dirfor inte att dnyo beskrivas utan intresserade lidsare far
taga fram forra numret av tidningen.

Byggnationen sker i stort sett enligt
uppréttad tidplan. Arbetena har hit-
tills gatt bra tack vare den milda vin-
tern, men en del bekymmer har fun-
nits. Storsta problemet var att mark-
forhallandena var sdmre 4n vad geolo-
gerna hade beridknat. Det innebar att
en storre mingd ldngre palar maste
slas.

D4 den héar artikeln skrives den 11
april 1980 &r situationen den att arme-
ring av golv pagar, pelare och takstolar
i prefabricerad betong 4r monterade,
siporextak utan papp &r lagt. Murning
av fasadlangviggar pagar och 4r uppe

Pa kontorsbyggnaden dr yttervaggar
glasade, montering av innervéiggar for
omklddningsrum och matsal pégar,
trdstomme f6r kontorsrumsviggar &r
utférda.

Bahco Ventilation som utfor ventila-
tionsentreprenaden har lagt trummor i
kontorsbjélklaget.

Rorstrak efter entresolen dr under
montering sasom forsta rérinstallation
utoéver det som ingjutits i bjalklag.

Forhandlingar med staten om ett lo-
kaliseringslan resulterade i ett avslag
fran regeringen efter positiva utlatan-
den fran Lansarbetsndmnd, Eskilstuna



Palningsarbetet dr pabérjat. 300 pdlar dr ner-
slagna och ytterligare 100 skall slds ner.

Uppgrusningen av drdneringsgrusilagret dr inte
helt firdigt. Formsdttning av en gavel och en
langsida dr klar for armering.

...fortskrider

positiva och hjalpsamma, vilket betytt
mycket for Bahcos etablering i Eskils-
tuna.

Vid priméra férhandlingar som ge-
nomfoérts med de olika klubbarna pa
Lindstroms har deras erfarenhet ut-
nyttjats. Deras synpunkter har beak-
tats i laggandet av den slutgiltiga lay-
outen som trots allt endast ndgot avvi-
ker fran det grundférslag som tidigare
lagts.

Beriknad inflyttning 4r augusti ma-
nad 1980. Om mojligt skall vissa ma-
skiner flyttas under semestern, da plats
skall beredas for dessa och forhopp-
ningsvis skall vi d4 i nagra maskiner till
viss del kunna starta produktionen re-
dan efter semestern.

Trycket pa var produktion &r fortfa-
rande mycket stort och vi har svarighe-
ter att folja forsdljningens krav. Det
skall givetvis bli en tillging med nya
dndamalsenliga lokaler men tyvarr
kommer 6verflyttning av produktions-
utrustningen att stdra produktionen.

Gunnar Winkvist

Linje 2 dr firdiggjuten. Pelarraden och samtliga
plintar dr gjutna och klara for montering av for-
tillverkad stomme.

Formsiittning for pelare och linjerna C och 2 ar
utforda.

Resning av betongsromme och betongba!k
Ldggning av ytongtak pdbdrjas vecka 10. Upp-
sdttning trdstomme och resning tritakstolar i
lagdelen pagar.

Inldggning av avilopp i ldgdelen dr klart. Form-
givning linje A dr klar. Upprensning av verk-
stadsdelen dr ndstan kiar. Aterfylinad och finju-
stering dver lagda rér samt armering och gjut-
ning av ldgdelen avslutas i mitten av veckan.

Viggen mellan hog- o lagdel firdigmurad. Upp-
sdttning av gipsskivor pd vigg och tak samt res-
ning av mellanvdggar i ldgdelen pdgar.

I verkstadsdelen fortsdtter ﬂnjustermg av golvet
for armering och golvldggning.

Murning av vdgg i linje A (fasad mot 6s-
ter) pagdr. Allt avlopp invindigt dr lagt.
Ldggning av takpapp pd lagdelen pdgar.
Bahco Ventilation har pabdrjat dragning
av ventilationsror.
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Marknadsforingsprojekt T-82

Under april har startskottet gitt for vad vi pa siljsidan kallar T-82.
T-82 stér for ett marknadsforingsprojekt som syftar till att under de
niarmaste tre dren visentligt 6ka var forsiljning av tiinger pa ett flertal

linder, frimst i Europa.

Forberedelserna for T-82 stricker sig langt tillbaka i tiden. Redan
1975 drogs de forsta linjerna pa ritbordet for vad som skulle bli de nya
grepphylsor som vara klippande tanger forses med. Just introduktio-
nen av de nya grepphylsorna ér starten for T-82.

1 forberedelserna har ingdtt manga
andra moment och en av de viktigaste
4r den noggranna kartliggning av
marknaden som gjorts for att f4 un-
derlag for en bedomning av det totala
marknadsbehovet, viara marknadsan-
delar, var konkurrenskraft och vara
mdjligheter att forbéttra dessa.

Ténger &r ett vitt begrepp om man
ser till de varianter och de anvind-
ningsomraden som finns.

Utéver de fyra huvudgruppern som
ingdr i vart sortiment, klippande, hal-
lande och stillbara tédnger samt spar-
ringstéinger, finns flera andra huvud-
grupper sasom tex skaltdnger (for
skalning av trad), smidestinger osv.
Varje huvudgrupp tédnger dr sedan in-
delade i en mingd undergrupper som
tex klippande tdnger, och under den
rubrlken sorterar mdavatare snedav-

1% 1 P p TR S L

Varje undergrupp 4r i sin tur uppde-

lade i ytterligare undergrupper, tex
sidavbitare for klippning av pianotrad,
do for hard staltrad och ner till sidav-
bitare fér klippning av mycket tunna
tradar, vilka anvidnds inom bla elek-
tronikindustrien.

Utdver detta s& skiljer man pa om
tingen har dubbel- eller enkelleds-
konstruktion, 6ppen eller sluten enkel-
led, kdftutformning, om tadngen ar for-
sedd med grepphylsor eller har plast-
Overdragna skidnklar, om tangen &r
greppisolerad — en oéndlig rad av va-
rianter inom varje huvudgrupp sa-
ledes.

Det ir alltsa ett omfattande och vik-
tigt arbete, att kartldgga forutséattning-
arna fér de olika tdngtyperna som in-
gar i vart program men ocksd att ut-
nytt]a underlaget vi far for effektwast

I_Oou.t WD LEE A

BAHBO

skaper om hur mycket vi sédljer av varje
tangtyp pa respektive marknad och
vad vi tror att vara framsta konkurren-
ter sdljer och péa sa satt fatt fram hur
mycket som forbrukas pd varje mark-
nad.

I nagra fall har vi mycket stora
marknadsandelar, speciellt pa de nor-
diska marknaderna. I andra fall ar det
dnnu mycket som kan goras.

Det forsta steget i T-82 4r, som tidi-
gare nidmnts, en bred introduktion av
tdnger med den nya typen av grepp-
hylsor.

Fas 1 innebir inforsiljning till agen-
ter, grossister och aterforsiljare.

For detta arbete har vi tagit fram en
miéngd olika material i form av de-
monstrationsviskor, informativa kata-
loger, planscher som Overskadligt visar
vart program, skyltar for butiker, nya

B o el e aab doea¥acl wila ok wasy i
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framtagna i 10 sprakvarianter) gar var
sdljande personal ut och gér inforsilj-
ningen i stort sett ¢ver hela Europa
samtidigt. Det ir ett omfattande arbete
— vart mal ar sjdlvfallet att silja in sa
ménga tangvarianter som mdjligt hos
varje enskild aterfdrsiljare som i sin
tur skall sélja tdngerna vidare till slut-
férbrukaren.

Inforsiljningen till grossist och ater-
forsiljare tar olika lang tid pa olika
marknader, i Sverige tex rdknar vi med
att de 'nya”’ tangerna skall finnas hos
samtliga aterforsiljare, dvs ca 1.000 st,
inom 3 manader. Hos flertalet av dessa
aterforsdljare skall did det nya pro-
grammet ingd i de exponeringsviggar
som finns i dagens butiker, ett viktigt
arbete da just exponeringen ir en av de
absolut viardefullaste bitarna i mark-
nadsforingen av vara produkter.

Naér vi sa har produkterna ute i buti-
ken, kan vi borja bearbea slutforbru-
karen, i forsta hand industri, hantverk
och serviceforetag.

Det gor vi pa flera sitt; annonser i
den typ av tidningar som lises av an-
véndargrupper som koper eller brukar
tdnger. Vi sdnder per post (sk direkt-
reklam) ut kataloger och annat infor-
mationsmaterial till olika mélgrupper,
vara egna siljare och aterférsiljarnas
séljare besoker industrier, informerar
och saljer vara “’nya”’ tinger.

Det informationsmatrial som sprids
till forbrukarna &r i stort sett detsam-
ma som anvénds vid inférsdljning till
agenter, grossister och aterforsiljare.
Ett material som inte i forsta hand ar
“’reklamigt’’ utan p4 ett enkelt sitt ta-
lar om hur ténger skall vara gjorda for
att vara bra, dvs Bahco-kvalitet.

Det som ovan sagst géller allts3 fas 1
1 marknadsarbetet med T-82 — vi har
mycket kvar pid programmet men till
detta dterkommer vi senare.

Roine Erkenstal

NYA GREPP
‘RAN BAHCO!

12 tanger har fatt ny kostym. Grepphylsa som det heter pa facksprak
Samtliga tanger ingar i vart standardsortiment. Valkanda slitvargar”
har alltsa blivit annu battre med det nya greppet

Noggranna studier av hur handen fungerar tillsammans med entang,
har givit grepphylsorna sin nya form. Mest iogonfallande
ar grepphylsans breda anliggningsyta som i praktiken
resulterar i okad klippformaga. Utan att det gor ont i
handen. Men minst lika viktigt ar det nya materialet
starkt. oomt och elastiskt ger det ett sakert och
behagligt grepp
Samtliga Bahco-tanger {aven de utan grepp-
hylsa) klarar ISO-normernas prestandakrav
med god marginal

Stora sakra
glidstopp.

Svagt matterad anliggnings-
yta ger fast och sakert grepp

Hajmarket — en symbol for
verktyg av hogsta kvalitet.

Mijukt och behagligt material —
skonsamt mot handen.

Materialet tal det mesta. Saval hoga som
laga temperaturer — slag, brytningar,
olja, bensin, varnolene. ..

Kcinn skillnaden
med Bahco “nya” téinger.

T
3

n0on0 oot

Sidavbitare, spetstanger med skar, kombinationstanger

1 i3
ki

INBAHCO

AB BAHCO VERKTYG

19982 ENKOPING Tin:D0171-334 80

Vidr annons.

Demonstrationsvdska.
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Skyddsingenjoren

Vi fick den 1 juli 1973 en ny lag, som
dr nara knuten till Arbetsmiljolagen,
namligen LAGEN OM HALSO- OCH
MILJOFARLIGA VAROR.

Denna lag foreskriver att alla som
hanterar vadliga amnen *’skall vidtaga
de atgarder och iakttaga de forsiktig-
hetsmatt i 6vrigt som behovs for att
hindra eller motverka skada pa ménni-
skor eller i miljon’’. Lagen sdger ocksé
att den som tillverkar eller importerar
sadan vara har speciell skyldighet att
informera om produktens innehall och
egenskaper. Han 4r ocksd skyldig att
mirka produkterna med *VAD-
LIGT? enligt sirskilda foreskrifter.

Tyvarr ar begreppet *’vadligt’ inte
sarskilt entydigt ndr man tillimpar det
pa olika amnen och varor. De flesta
imnen torde kunna anses som vadliga
vid olamplig hantering, men foér be-
démningen giller de anvisningar som
Produktkontrollnimnden lamnat.
Grinsdragningen mellan vadligt och
icke-vadligt kan vara svar i vissa fall.
Om man spider ut en vara minskar
man vadligheten och da kan det vara
svart att sdkert avgora vid vilken ut-
spadning man kan anse vadligheten va-
ra borta. De skérvitskor som #4r vat-
tenblandbara kan ndmnas som exem-
pel. I regel dr koncentratet av dessa
vadliga, men den bruksférdiga vdtskan
ar icke-vadlig.

Detta betyder alltsa inte att oljor och
skiarvitskor dr farligare nu &n forr,
utan ir ett beslut av Produktkontroll-
namnen att dessa produkter skall klas-
sas som vadliga, da de kan vara skadli-
ga vid olimplig hantering och dalig
personlig hygien.

Vad finns det da for hilsorisker nir
man arbetar med olika oljeprodukter?

Genom olika former av kontakt med
smorjmedel kan hilsan pdverkas,
namligen genom kontakt med hud eller
dgon, vid nedsviljning samt vid inand-
ning. Har tinkte jag framst berora de
risker som finns vid hudkontakt.

Ett effektivt men inte fullindat
skydd mot yttre paverkan &r huden.
Forst har vi overhuden med sitt skyd-
dande hornlager av celler som kontinu-
erligt ersittes av celler underifran. Den
innehaller fett och vattenhindrande
amnen som haller den smidig. Under
overhuden har vi lader- och underhud
som #r fulla av blockarl och nerver.
Har finns ocksa talg- och svettkortlar
samt harrétterna. Naturliga 6ppningar
fran svettkortlar och kring harstran
finns ocksa.

En del vitskor kan helt eller delvis
trianga in genom huden. Smorjolja tex,
tranger mycket langsamt in, till skill-
nad mot sadana flyktiga vitskor som
bensin och fotogen. Alla de hir vits-
korna léser upp de naturliga fettdmne-
na och de vattenbindande dmnena i
gverhuden sa det kan uppsta sprickor.

Alla minniskor har inte lika tjock
hud, men alla har tjockare hud i
handflatan 4n pa handens oversida.
Det hir dr anledningen till att hudbe-
svir oftast drabbar hdndernas utsidor.

Om huden &r helt oskadad 4r den
mycket motstandskraftig mot inverkan
av nistan alla oljor, men sar och skra-
mor forsamrar i hog grad motstandet
och ger dessutom gott fotfiste for bak-
terier som férorsaka infektioner.

har ordet

Avslutningsvis vill jag ge nagra rad
och anvisningar hur man skall arbeta
med oljor och skirvitskor s man und-
viker hudirritationer.

— Anvind om mdjligt sddan arbets-
metodik att direkt hudkontakt med
olja undviks. Stiankskydd och korrekt
tillforsel. Viktigt dr ocksa att halla ma-
skiner och verktyg rena.

— Anvind lamplig personlig skydds-
utrustning, skyddshandskar, forkla-
den etc.

— Anvind endast papper, torkdukar
elle rent trassel i fickorna.

— Tvitta hédnderna ordentligt fore
matraster, nar Du skall réka eller lagga
in snus samt fore och efter toalettbe-
sok.

— Om du far olja pa huden, avlagsna
den genom att tvitta Dig med tvél och
vatten, dven om Du verkar ren efter ar-
bete med emulsioner.

— Nedsmutsade kldder (speciellt un-
derklider) skall bytas ut och tvéttas
omsorgsfullt, helst kemtvittas, innan
de anvinds pé nytt.

— Anvind gérna en fet hudkram efter
arbetstidens slut om huden kénns torr.
— Bensin, fotogen, lacknafta, klore-
rade kolviten etc skall inte anvéndas
for rengoring av hud.

— Alla sar och skramor bor atgérdas
omedelbart.

— Uppsok lakare om Du miérker be-
stdende hudforindringar.

— Armband och ringar skall inte bé-
ras i arbetet.

Slutligen vill jag ©nska samtliga en
varm, skon och solig sommar samt en
trevlig semester.

Gosta Johanzon

Fran
Verkstadsklubben
till

Stallskruven

Enligt bilagt protokoll samt affisch
har Verkstadsklubben blivit nekad att
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Verkstadskubben vill darfér, som
information omkring det intraffade till
vara medlemmar, ha en artikel i kom-
mande numret av Stéllskruven.

Klubben anser att man ej blivit kor-
rekt behandlade i denna fraga, da vi
vidhaller att namda affisch skall be-
traktas som fackligt budskap, dd Me-
tall riktar (stidller) en fraga (uppma-
ning) till sina medlemmar.

Dessutom har niamnda affisch ac-
cepterats av representanter for fore-

bmnmaladmimanenna 1 andra bAanscarnfAra

Det har dessutom férekommit *’pro-
paganda’’ for andra linjer infor Folk-
omrostningen om kirnkraft pa i fore-
taget befintliga anslagstavlor. Dock
formodligen utan féretagsledningsrep-
resentanter?

Dessutom har det efter ndmnda da-
tum 1980.03.19 fran klubbens sida un-
dersokts och konstaterats att av de i
protokollet nimnda 3 linjerna har ej
»’Linje 2’ uppvaktat foretaget i fragan
om  budskapsframférande  innan
nimnda Matallaffiecch hlev nekad aftt
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Foretagets
kommentar:

Kommentar till Verkstadsklubbens
artikel om information till medlem-
marna infér folkomrdstningen om
kérnkraft.

Anslagstavlorna inom foretaget #r
avsedda for information och med-
delanden till foretagets anstéllda i fra-
gor som giller foretaget, koncernen el-
ler dess anstéllda.

Mot denna bakgrund far foretagets
lokala personalorganisationer ocksé
anvinda anslagstavlorna for facklig
information till sina medlemmar i fra-
gor som direkt berér den egna arbets-
platsen,

Vara anstillda har sinsemellan olika
asikter i fragor av religiés, politisk el-
ler annan ideologisk karaktdr. Vi res-
pekterar dessa asiktsskillnader och vill
fran foretagets sida forhalla oss neu-
trala i sadana fragor. Av den anled-
ningen soker vi halla anslagstavlorna
fria fran olika asiktsinriktningar, lin-
jers eller partiers mer eller mindre pro-
pagandistiska upprop i olika former.
Dérvid behandlar vi alla konsekvent
lika.

Lars Hennix

Produktionsnytt

Det gangna aret har inneburit stora
forandringar i var fabrik. Layouten
har dndrats till produktverkstdder med
nya moderna maskinutrustningar. An-
nu aterstdr dock vissa omflyttningar av
befintlig utrustning och ytterligare le-
veranser av nya produktionsmaskiner
dr ndra forestaende.

Utover vad som tidigare har redovi-
sats 1 denna tidning har f6ljande
omflyttningar och installationer av
maskinutrustningar genomforts fram
till och med mars manads utgang.

I den nya skiftnyckelverkstaden har
2 st nya stifthdlsmaskiner installerats
som nu 4r i produktion efter en mycket
kort inkérningsperiod. Det goda pro-
duktionsresultatet i dessa maskiner har
stor  betydelse for  skiftnyckel-
produktionen.

Hérdutrustning nr 2 fér skiftnycklar
har levererats och uppmontering pa-
gar. Den nya hardutrustningen funge-
rar tillfredsstédllande och ger ett mycket
bra virmebehandlingsresultat som &r
grunden for kvaliteten i vara skift-
nycklar.

Inkérning av 3 st kindslipmaskiner
pagar. Maskinutrustningarna ar dnnu
inte helt kompletta varfor en del
metod- och utvecklingsarbete aterstar
innan maskinerna har full produk-
tionskapacitet.

Fosfateringsanldggningen for skift-
nycklar med tillhérande reningsutrust-
ning samt maskiner fér toppslipning
har flyttats till den nya skiftnyckel-
verkstaden och placerats i anslutning
till den nya kindslipmaskinerna.

Den mekaniska bearbetningen av
tangskanklar foér sidavbitare kommer
att helautomatiseras. Bade ledbearbet-
ningsmaskinen och brotschmaskinen
har férsetts med automatisk hante-
ringsutrustning i form av uppsorte-
ringsverk och plockrobot. Aven ma-
skinen for friasning skdr kommer att
férses med liknande hanteringsutrust-
ning.

En ny sandbléster for skruvmejslar
har installerats. Bldstern som 4r av
trumtyp har i forsta hand anvints for
test av den nya bléstringstekniken som
ar unik i Sverige. Provresultaten har
varit sa bra att ytterligare en bléster av
samma typ har bestillts for skiftnyck-
lar.

Gunnar Winkvist
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FACADE NORDOUEST
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FACADE NORD EST

FACADE SUDOUEST

Annu en satsning...
Vi bygger ny fabrik i Frankrike!

Fabriken ligger i staden Nogent,
som har 5.000 innevanare och ar bela-
gen ca 300 km ostsydost om Paris i
provinsen Haute-Maine. Omrédet har
gammal industriell tradition och i
Nogent finns ett flertal fabriker for
tillverkning av kirurgiska instrument,
knivar, saxar och andra handverktyg.

T3 i LU mdd cmnulinmn Had

Aterblick

Som flertalet anstillda formodligen kiinner till, har vi i Frankrike en
mindre fabrik for tillverkning av tiinger. Verksamheten startades ur-
sprungligen ar 1947 som ett familjebolag under namnet Omnium
Nogentais och fran bérjan tillverkades huvudsakligen tandlikar-

tanger.

Bahco Verktyg kom i kontakt med Omnium Nogentais i mitten av
60-talet och dr 1968 traffades ett avtal om tekniskt och leveransmas-
sigt samarbete. Ar 1970 blev vi deléigare i foretaget och ar 1973 over-

tog vi foretaget i sin helhet.

namn under fjolaret till SA Bahco
Forge et Outillage (AB Bahco Smedja
och Maskinverkstad).

Produktion

Niar vi dvertog fabriken omfattade
tillverkningen dels sparringsténger och
dels diverse klippande och héllande

tRemmar Deadunlbtarnna rdldas Aale nindar

dels under frimmande varumérken.
Under var tid har tillverkningen
koncentrerats till huvudsakligen hal-
lande elektroniktdnger och sparrings-
tanger. Samtidigt har tillverknings-
metoderna forbittrats och betydande
maskininvesteringar genomforts under

senare &r.
Vi har nu haclitat att ntika tillverk-
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PLAN DE MASSE cunie
per, som vi hittills képt fran frimman- skick 4n den mekaniska verkstaden Standardfabrikens ventilationsan-

de underleverantorer. Detta innebir
ocksd att tillverkningskapaciteten suc-
cessivt skall byggas ut.

Fabrikslokaler

Nuvarande fabrik bestar dels av en
mekanisk verkstad, beldgen centralt i
Nogent, och dels en smedja pa 15 kilo-
meters avstand fran den mekaniska
verkstaden. Lokalerna dr mycket gam-
la och nedslitna samt miljémaéssigt
otillfredsstillande samtidigt som de ar
orationella ur produktionssynpunkt.

D4 de dessutom &dr utnyttjade till
bristningsgrinsen, har det linge statt
klart for oss, att nya lokaler maste an-
skaffas och ett antal alternativa 13s-
ningar har ocksa diskuterats under
arens lopp. Fragan har ytterigare
aktualiserats genom ovannidmnda pla-
nerade utékning av tillverkningskapa-
citeten.

D4 villkoren fér en byggnation i
Frankrike for ndrarande &r relativt
gynnsamma och da vi kan paridkna viss
positiv medverkan frdn myndigheter-
nas sida, har beslutats att investeraien
ny fabrik i Nogent. For andamalet har
anskaffats en tomt pa 20.000 m? inom
ett nytt industriomrade i stadens ut-
kant.

Da den befintliga smedjan 4r i béttre

och dven tillater viss ytterligare volym-
O6kning, kommer vi i forsta hand att
bygga en ny mekanisk verkstad, me-
dan smedjan fir anstd till ett senare
tillfalle.

For den mekaniska verkstaden har
vi valt en typ av standardfabrik, som
forekommer i olika storlekar pa den
franska marknaden. Var fabrik far en
verkstadsyta av 2.500 m?2 samt 200 m?
kontor, vilket mdjliggér en férdubb-
ling av nuvarande produktionsvolym.
Tomten medger dessutom goda expan-
sionsmdjligheter for framtiden. Mark-
forhallandena dr ocksa sadana, att vi
far god barighet for vara smidesmaski-
ner i en framtida smedja.

Verkstadsdelen av den nya fabriken
bygges i tva skepp, som vardera har en
bredd av 24 meter och en lingd av 52
meter. Den fria takhoéjden blir 4,80
meter. Byggnadsstommen utgéres av
en stalkonstruktion och véggarna be-
star av modulelement, som savil in-
som utvandigt dr klddda med lackerad
plat och isolerade med mineralull.
Normalt byggs dessa fabriker i Frank-
rike med endast takfonster, men med
héansyn till trivsel och miljo har vi fun-
nit det lampligt att forse bada langvig-
garna med ett antal lagt sittande fons-
ter.

laggning har blivit kraftigt uppdimen-
sionerad med hiansyn till behovet av
processutsugning och for att forbittra
arbetsmiljon. For ett par storre verk-
stadsportar har anvidnts samma el-
mandvrerade konstruktion, som vi har
i Sverige och utrustade med Bahco
luftrida. For eldistributionen till ma-
skinerna anvindas det franska sken-
systemet Canalis, som vi dven har i va-
ra svenska fabriker.

Verkstadslayout

Genom att vi kan anvianda enhetliga
tillverkningsmetoder har vi ocksa kun-
nat vilja ett gemensamt fléde for hela
produktionen. Utformningen av pro-
duktionsflédet ar sadan, att vi dels ta-
ger in dmnen for bearbetning i ena dn-
den av fabriken och tager ut firdiga
produkter i den andra dnden, dels kan
successivt utdka fabriken och dnda be-
halla det ursprunliga flédet. Samtliga
maskiner uppstilles i flodesfoljd.

I anslutning till den verkstadsport,
dar damnen tages in, har vi sedan plane-
rat att bygga smedjan. Pa sa sitt kan vi
fullfélja ett strikt flodestdinkande, vil-
ket i sin tur betyder kortare genom-
loppstider och enklare produktionspla-
nering.

Forts.
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En intressant detalj 4r att operatio-
nerna glédgning och pragling flyttas
fran smedjan till den mekaniska verk-
staden. Detta innebir en ytterligare
forbattrad arbetsmiljo for berérd per-
sonal.

For underhall av produktionsverk-
tyg finns utrymmen reserverade, me-
dan vi ddremot tills vidare ej planerat
nagon egen tillverkning, eftersom det
for ndrvarande ar mdjligt att kodpa
produktionsverktygen fran lokala leve-
rantorer.

I anslutning till byggnationen kom-
mer ocksa betydande maskininveste-
ringar att genomféras framst av
kapacitets- och miljoskil. Investering-
arna i sin helhet kommer att finansie-
ras lokalt i Frankrike.

Personal

Totalt vid fabriken har vi fér nirva-
rande 73 stycken anstillda, varav hela
48 % 4r kvinnor. Sedan byggnationen
ar genomford, rdknar vi med att suc-
cessivt kunna 6ka till drygt 100 stycken
anstidllda. Chef fér fabriken &dr Paul
Raby, som var anstdlld i foretaget re-
dan ndr vi inledde vart samarbete i slu-
tet av 60-talet. Styrelseordférande i
Bahco Forge et Outillage 4r Nils Kjell-
berg, som finns i Paris och bla varit
mycket hart engagerad i att fora bygg-
projektet i hamn.

Marknadsforing

For marknadsféring av savidl vara
handverktyg som kraftverktyg under
varumirket Bahco har vi hittills haft
ett separat bolag, Bahco S.A. med
kontor i Paris. Som nidmnts i det fére-
gaende, har vi dessutom genom det till-
verkande bolaget marknadsfért hand-
verktyg under varumairket Baudouin.

==
klubben meddelar

Till ledamot i BAHCO Verktygs sty-
relse har valts Bengt Jonsson. Mandat-
tiden dr 3 ar.

Till forsdkringsradgivare efter Lis-
beth Rohdin, som ldmnar foretaget,
har valts Goran Ericsson.
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For att effektivisera var verksamhet
i Frankrike kommer marknadsforing-
en i sin helhet samt tillverkningen att
sammanforas till ett bolag, Bahco
Forge et Outillage. I samband med det-
ta kommer ocksd marknadsforingen
att intensifieras.

Det ombildade bolaget kommer att
ha administration och forsiljning lo-
kaliserade till Paris samt fabrik i
Nogent. I Goussainville, som ar en for-

ort till Paris och i princip centralort for
samtliga Bahco-foretags verksamhet i
Frankrike, haller vi for narvarande pa
att bygga nya kontors- och lagerloka-
ler tillsammans med Mecman. Hir
kommer ocksi att finnas utrymme for
service av kraftverktygsprodukterna.
Som synes &dr det totalt en kraftig
satsning, som Bahco Verktyg for nir-
varande genomfor i Frankrike.
Folke Moller

Pensiondarer

Fru Eva Hjort fick sjukpension den 3
december 1979. Hon har varit anstdalld
i 18 dr och 6 mdanader. Arbetade pd

et Bl lalr vean

romAdalmineann dbe haw cwead



Lisa Vdhdsoyrinki, fick sjukpension
den 80.02.08. Hon har arbetat i 14 ar
hos oss som borrare.

-

Holger Larsson, ldmnade oss den 26 feb -80 efter 43 dr och 5 manader. Arbetade
som férradsarbetare pd verktygsforrddet. Tack och heder for den ldnga tiden.

Emil Lonngvist, arbetade som verk-
tygsarbetare hos oss i 20 ar och 10 ma-
nader. Blev pensiondr den 80.02.27.

*

T

Helmer Hermansson, som har varit .

hos oss i 8 dr, 1 man, arbetade som  Algot Vrangfalk, var anstilld i 3 dr och 3 mdn. Arbetade som virmebehandlare.
forradsarbetare i ramaterialforradet. Fick sjukpension den 80.03.07.
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T Vad gor man pa
e handverktygsmonteringen
i nedre planet?

»Tilltrade forbjudet’’ star det pa en  hir finns avdelning 3155, dven kallad  verkstadsingenjor Gunnar Lundblad.
dérr som avslutar en trappa vid hissen  monteringen. Monteringen ingér i pro-  Avdelningen sysselsdtter cirka 35 kol-
intill stimjarnsavdelningen. Vad ar det  duktionsavdelningens avsnitt Ovriga lektivanstallda och arbetsledare dr Olle
som hinder bakom den dorren? Jo, handverktyg och tdnger. Ansvarig ar Westberg.




Al 1

Lennart Karlsson kontrollerar rértinger.

Foljande operationer utféres bla:
Montering, kontroll och méalning av
rortdnger; Skaftning skruvmejslar;
Kontroll, mirkning, lackning och
skaftning stdmjdrn; Kontroll, méark-
ning, lackning och montering grepp-
hylsor pa tdnger; Montering och mal-
ning bultsaxar; Montering plit- och
kabelsaxar; Kontroll och bittringsmal-
ning kromade skiftnycklar, PU-
nycklar och vid kromade produkter;
Sprutmadlning div produkter; Monte-
ring och kontroll lednycklar; Monte-
ring och kontroll vridverktyg; samt di-
verse monteringar, stimplingar, mark-
ningar, mm.

Inga-Lill Johansson — skaftning av
spdrrnycklar.

1 KOTLNEL Kdil Mdll sdgd dll ucild dlI
avdelningen dir alla produkter utom
fosfaterade skiftnycklar passerar ige-
nom, darfor att hir finns slutmonte-
ring, mélning och slutavsyning. Avdel-
ningen far ibland fungera som juste-
ringsinstans d& andra avdelningar har
"glomt’’ att gora produkterna fardiga.

Arbetet kridver duglig och palitlig
peronal da produkterna slutkontrolle-
ras fore leverans till kund och da ett av
Bahco Verktygs sdljargument dr hog
kvalitet. Déarfor maste riktiga produk-
ter lamna avdelningen.

Personalomsittning och franvaro pa
avdelningen &r lag. Manga av de an-
stillda dr trotjdnare med manga an-
stallningsar bakom sig.

P4 de senaste aren har utbyte och
moderniseringar gjorts pa maskin-
sidan, bla har en ny lackmaskin for
tdanger och stdmjdrn installerats. Ett
nytt formanskontor har uppfoérts och i
samband darmed utfordes vissa
omflyttningar av biankar och maskiner
for att erhalla ett béttre flode. For att
ytterligare  forbattra  arbetsmiljon
kommer i sommar en ommalning av
lokalerna att ske.

Gunnar Lundblad

B

Birger Lindquist vid den nya moderna lackmaskinen for tinger och stdmjdrn,
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Lite marknadsteori

Nir en marknad haller pa att ut-
vecklas, dvs nir en ny produkt intro-
duceras eller skall bredda sitt anviand-
ningsomrade dr det ofta trogt i port-
gangen. Manga produkter passerar in-
te ens portgangen utan fastnar och for-
svinner. Detta hinder dven om pro-
dukten teoretiskt tycks ha bista forut-
sdttningar. R4ttt marknadsstrategi,
timing samt uthallighet r viktiga in-
gredienser for en framgangsrik lanse-
ring.

Med en produkts marknad menar
man i allminhet produktens verkliga
forsdljning + konkurrerande fabri-
kats forsdljning pd samma omréade.

Ibland talar man ocksa om potenti-
ell marknad. Harmed menas en teore-
tiskt berdiknad marknad, om alla tink-
bara anvdndningsomraden kunde ex-
ploateras. Potentiella marknader ut-
vecklas genom befintlig forsiljning,
produktférbittring samt exploateran-
de utav nya anvdndningsomriden foér
produkten.

Skiftnyckelns marknad var tex un-
der starten de bénder som kopta verk-
tyget av JP Johansson. Marknadspo-
tentialen var dock hela virlden, som
ovetande men dock hade behov av
denna geniala uppfinning.

Beroende pa produkten, anvind-
ningsomradet och behovet kan en
marknad vara mer eller mindre svarut-
vecklad. Inom industrin dr behovet av

nradnltar cnam oar arhatefAronlblina

Kraftverktyg -80

I 1979 ars nummer av ’’Stillskruven’’ redogjordes for ett nytt pro-
duktomriade inom Kraftverktygssektorn, nimligen den hydrauliska
skruvspédnnaren.

Skruvspinnaren har under det gangna aret firdigstallts. Broschyr-
och annonsmaterial har framtagits och skruvspéinnaren ingir nu som
en produkt i vart standardsortiment.

Forfragningar betriffande skruvspannaren borjar stromma in och
forsiljningen har startat, om dnnu s liinge endast i liten skala.

Lisaren av foregaende artikel i ’’Stéllskruven’’ noterade siikert att
skruvspénnaren tagits fram inom ramen for omradet Specialhydrau-
lik. Vad ér da ’Specialhydraulik’’ och hur organiseras denna verk-
samhet inom Kraftverktygsavdelningen?

I denna artikel har vi for avsikt att belysa marknads- och sorti-
mentsproblematiken inom hydraulikomradet. Vi tror att det kan in-
tressera lidsaren hur vi definierar olika problem samt hur vi forsoker
angripa dem.




Standard hydraulik SAK-program.

Man brukar dela upp marknaderna i
olika segment och pa sa vis forsoka de-
finiera malomrade, som man siktar pa-
med sin produkt. Med avseende pa den
potentiella kdparen, hans benigenhet
att handla varan, konkurrentsituatio-
nen, behovssituationen mm graderas
ofta marknaden mellan stabil till insta-
bil. Den stabila marknaden innebdr ett
klart definierat produktbehov och an-
véndningsomrade, medan den instabi-
la marknaden kan ha ett osikert be-
hovsmonster och variera vad giller an-
véndningsomrade och produktkrav.

Ett foretag maste saledes definiera
sin marknad, dels vad géller segmente-
ringen men ocksa vad giller dess stabi-
litet. Foretaget maste sedan anpassa
sig och sin orgnisation for att pa bésta
satt tillfredsstdlla marknadens behov.
Man talar om féretagens inre situation
(inre milj6) och menar da ofta organi-
sationsformen. Denna maste saledes
inritta sig efter den externa situationen
(yttre miljén).

Kraftverktygssortimentet

Marknaden for vara traditionella
produkter tryckluft, kompressorer
samt i viss man standardhydraulik be-
traktar vi som relativt stabil. Vi vet var
véra kunder finns och vi har till och
med delat upp dem i segment, som tex
service, tillverkning, byggbransch,
varv mfl. Vi vet ocksd ganska sékert
var vi har vara konkurrenter, deras
styrka och deras svagheter.

Nar det galler hydrauliksortimentet
tror vi att det finns en inte ointressant
potentiell marknad som #nnu ej ex-
ploaterats. Skruvspinnaren 4r exempel
pa en produkt som inriktat sig pa en

sadan ny potentiell marknad. Men
finns det flera? Ja, vi tror det.

Specialhydraulik

For att vidareutveckla hydrauliksor-
timentet samt finna nya anviandnings-
omraden for vadra produkter, har vi
etablerat en liten grupp, som utvecklar
sk specialhydraulik. Via annonsering,
madssor, referenser och kundbesok for-
soker den hir gruppen att silja var
kunskap att konstruera och tillverka
hydraulik, som dr mer eller mindre
skraddarsydd. Var affirsidé 4r helt en-
kelt *’problemldsning’’. Kunden far
sitt problem 16st, vi lidr oss och kan ga
vidare till ndsta kund och problem.

Men hur stor dr d4 marknaden for
den hir typen av produkt? Svar blir att
vi inte vet, men under 1979 har grup-
pen letat upp och offererat problem-
16sning till olika potentiella kunder for
i genomsnitt 1 milj kr per manad. Ut-
fallet ar betydligt blygsammar och be-
roende av var férméaga att selektera in-
tressanta projekt samt foresld pro-
blemldsningar som kunden ej har rad
att tacka nej till — uppgiften 4r fasci-
nerande.

Organisatoriskt har vi fn placerat
specialhydraulikgruppen inom var ut-
vecklingsavdelning. Har tjinstgér den
som en liten siljavdelning dar avstan-
det mellan kunden och hans problem
och var konstruerande enhet blir mins-
ta majliga. Harigenom tror vi oss upp-
nd bésta mojliga kommunikation och

fortroende mellan kund och leverantér.

Ur marknadsféringssynpunkt far vi
med denna organisationsform hog
flexibilitet och kan snabbt besluta om
offert och prisatgirder.

Satsningar -80

Specialhydraulikgruppen har under
1979 jobbat med ett flertal intressanta
projekt. En del stora en del sma.

Som exempel fér 1979 kan vi nimna
tillverkning av 10 stycken 675-ton cy-
lindrar till ett engelskt foretag for vig-
ning av off-shore plattformar. Ett an-
nat exempel 4r en 1.000-ton cylinder
som levererats till en tysk rortillverkare
for béjning av grova rér.

1980 gar vi vidare. Bland annat ar-
betar vi med en hydraulisk sax fér
klippning av radioaktiva rér och stdng-
er i samband med skrotning av atom-
kraftverk. Vi har ocksa ett antal in-
tressanta projekt i samband med ut-
Okad anvidndning av robotar inom
industrin. Under 1980 deltar K-
avdelningen i tva betydelsefulla ut-
landska satsningar. Skeppsbyggnads-
mdéssa i Leningrad samt en internatio-
nell off-shore missa i Houston. Den
senare méssan dr betydelsefull bla for
att vi for forsta gdngen exponerar vara
produkter pa den amerikanska mark-
naden. Har vi ritt produkt? Kan den
anvindas i USA? Hur ligger vi till pris-
mdssigt pd denna gigantiska marknad?
Ja, pa alla dessa fragor ndarmar vi oss
ett svar under 1980.

Kraftverktygsavdelningens verksam-
het kan fér Bahco Verktyg betraktas
som unik med hénsyn till att vi med
hydraulikprodukten férséker fa fot-
fdste pA nya orérda omraden for
Bahco. Det kan dock vara intressant
att konstatera att det just inom denna
typ av nischomrade som utldndska be-
domare anser att svensk industri har si-
na storsta mojligheter i framtiden.

Lars J Ohlsson
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Vagratt

1 Han Hin Hale

4 Skalig

8 Behoriggora
10 Klavertramp

11 Atergivande

14 Lauras raddning

15 Boll

16 Dobattangspegel

18 Har ekot
21 Pligg for fyrbenta
22 Tillhall for gatfullt folk
24 Ar sangare som gar till C*
25 Magyarisk bandledare

Lodritt

1 Maste vara upptagen for att
vara ledig

2 Akerlapp
3 Aka snalskjuts
5 Verka

6 Herkulisk
i

9

Betydelsefull
Skara for gdende
12 Kan avlyssnas
13 Sladd
15 Rinta i november
16 Browning
17 Utléser adrenalin
19 Kronans kaka
20 Usel rakkniv enligt Réde Orm
23 Militért lingdmatt




