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VD HAR ORDET

Temat pa arets Arosmassa var ~Niringslivet pad 1990-
talet’’. Under estraddebatten skisserades ett 90-tal som med
nuvarande trend skulle innebdra att allt fler 4gnade sig at att
producera tjanster och allt farre at att tillverka varor.

Om inget abrupt bromsar utvecklingen forestiller jag mig
att vi pa 1990-talet fortfarande behdver ett stort varusorti-
ment i det har landet och troligen i okande omfattning. Vart
vinder vi oss da for att fa detta behov tillgodosett? Allt kan
vi ju inte importera. Dessutom maste vi se till att vi far ex-
portinkomster genom leverans av produkter till utlandet.
For export av tjanster lar nog inte namnvirt bidra till var
forsdrjning.

Om det ar den utvecklingen vi har att se fram emot bety-
der det, som jag ser det, att kraven och trycket pa oss inom
industrien kan fortsétta att 6ka. Det betyder att vi maste va-
ra instdllda pa att tidnka, planera och arbeta alltmer ratio-
nellt. Det innebdr att vi maste fortsitta att mekanisera och
specialisera var produktion. Det krédver att vi dn hardare in-
riktar oss mot hogteknologiska produkter efterhand som ut-
vecklingsldnderna tar hand om de enklare sortimenten.

Allt detta skall vi genomfora medan vara personella re-
surser beskirs. Medan vi blir allt firre inom naringslivet
som skall forsorja allt fler.

Inom vart foretag dr dessa krav inget nytt. Tvdrtom har vi
for lange sedan insett att en successiv omstallning i den rikt-
ningen 4r ett absolut krav for fortsatt framgang inom en
konkurrensutsatt bransch.

Vara investeringsplaner utgor darvid ett viktigt led i upp-
byggnaden av vér framtida konkurrenskraft.

Det beslutade verkstadsjobbet i Eskilstuna ar ett exempel.
Vi har nu satt spaden i jorden. Och inom ett ar skall nuva-
rande fastighet ha tjdnat ut och pesonalen hos Lindstroms
ha flyttat in i moderna och mer indamalsenliga och ratio-
nella lokaler i Valhallaomradet.

Under en tid da foretag efter foretag deklarerar svarighe-
ter, drar ner verksamheten eller slar igen, gar vi den andra
vigen och satsar kraftigt for en fortsittning och en framtid i
Eskilstuna. Hur vagar vi gora det?

Jo, vi baserar vart beslut forst och framst pa den gynn-
samma efterfrageutvecklingen for Lindstroms produkter
men ocksa pa att vi kan erbjuda kundkretsen ett mycket
hogkvalitativt produktprogram, som vara konkurrenter har
svart att kopiera. Dit har vi natt genom tidigare successiva
satsningar pa produktutveckling och nya avancerade pro-
duktionsmetoder. En bekriftelse pa att vi satsat pa rdtt pro-
duktnisch har vi fatt i en kraftig 6kning av exportforsalj-
ningen under senare ar. Det hér aret rdknar vi med en 50-
procentig uppgang.

En annan viktig faktor som haft avgorande betydelse har
varit mojligheten till samordning med Bahco Verktyg i
Enkoping. Det giller savil produktion som forsidljning och
administration.

I Enkoping pagar f.n. utbyggnaden av forradsutrymmen
men investeringsprogrammet ar har framst inriktat pa
modernisering av maskinparken.

2

g

S e

.

1

Gosta Haij fore forsta spadtaget.

Merparten — om inte alla — investeringar skapar for-
bittrade arbetsforhallanden i en eller annan form. detta ar
alldeles speciellt fallet med byggnadsinvesteringen i Eskils-
tuna. Hur viktig denna aspekt &n dr géller det att vi ser till
att vi hela tiden gor lonsamma investeringar. Véra resultat
under 70-talet utvisar att det l6nat sig att arbeta i det hir bo-
laget. Lat oss nu se till ndr vi intrader i 80-talet att det ocksa
l6nar sig att investera.

Ett stort arbete och ett tungt ansvar har lagts pa vara
produktionstekniker, som har till uppgift att svara for
omstallningen av produktionsapparaten. Men vilka avance-
rade 16sningar de dn astadkommer klarar vi oss inte utan yr-
kesskicklig och kvalitetsmedveten personal i verkstdderna.
Snarare stiger kravet pa kvalifikationer och engagemang
med automationen.

Ndr ni liser detta nr av Stéllskruven dr det bara ndgra
dagar kvar till julhelgen, som i dr ger oss nagra sammanhdn-
gande dagars vilfortjant ledighet. Jag dnskar er alla en God
Jul och en God Start pa 80-talet!




VI BYGGER!

Enligt Bahco Verktygs langsiktiga strategi skall tillverkning-
en av elektroniktinger ske i Eskilstuna. D4 nuvarande loka-
ler ir otidsenliga har beslut fattats om att en ny fabriks-
byggnad skall uppforas i Eskilstuna.

Efter ett intensivt projekteringsarbete och atskilliga kontak-

ter med olika myndigheter har nu éntligen spaden kunnat

sdttas i marken. Det var emellertid inte enkelt att komma
igang. Olika saker har paverkat och forsenat igangséttning-
en, som t.ex. fordrojt byggnadslov, fordrijt ingangsitt-
ningstillstdnd och diskussioner om majligheten att fa lokali-
seringsstod i Sodermanland som egentligen inte &r ett

stodomrade.

Nybyggnation for Lindstroms Tangfabrik i Eskilstuna

Arbetet med att bygga en ny fabrik bestar
inte enbart av att klara sjalva anldggningen.
Enligt MBL-lagen skall férhandlingar med
facket ske, yrkesinspektoren och manga
andra personer skall vara inblandade och
ha synpunkter pa utférandet. Det gor att
det administrativa arbete for en byggnation
blir ganska slitsamt.

Den nya fabriken dr beldgen 1 Valhalla in-
dustriomrade utmed riksvag E4. Genom
fabrikens placering erhaller vi en god expo-
nering av firmanamnet Lindstréom mot riks-
vigen samt ndrhet 1 transporterna med hu-
vudfabriken i Enképing. Den tomt som vi
idag disponerar 4r 15.000 m? med rétt att
under 3 ar kostnadsfritt hyra ytterligare
18.000 m . Fabriken uppféres pa aker-
mark och byggs till storsta delen i ett plan
med kontor mot norr. Den totala golvytan
ar 4.400 m? med 3.875 m? i markplan och
med ett forrad pa entresolplanet. Arbetet
med maskinlayout for sjdlva fabriken pa-
gar, men i Ovrigt 4r installationerna be-
stdmda. En reception ligger i kontorets mitt
som i 6vrigt dr utformat med ett antal sma-
kontor och ett storrumskontor. Arkiv och
konferensrum ingar ocksa i lokaliteterna
liksom en korridor dir en utstédllning fér
verktyg kommer att anordnas.

For personalens trivsel och behov har an-
ordnats en matsal med pentry samt tre trev-
liga omklddningsrum. De bestar vardera av
en del for arbetsklader med mellanliggande
tvattrum och sedan en separat del for
gangklédder.

Sjélva verkstadsdelen innehaller tre fasta
avdelningar, verktygsavdelning med verk-
tygsforrad, slutmontering med lager och
detaljforrad samt vdrme- och ytbehand-
ling. Fasta installationer ar placerade vid
ena langviggen. Fabrikens expansionsrikt-
ning dr vid den andra langviggen dér stora
mojligheter till utbyggnad erbjudes.

(V.g. se byggnad, situationsplan och tids-
plan pé sid 4 och §5.)

Beskrivning av byggnadskropp
och omgivande mark

Byggnaden uppféres pa en kantforstyvad
platta med eventuellt erforderlig palning.

Mark runt parkeringsplats utféres som
grismatta men vid kontor och parkering
finns 90 m* planteringsyta for trid och
buskar. Kérytor och parkeringsplatser pa
inalles 3.600 m* kommer att asfalteras och
forses med kantsten. Antal parkeringsplat-
ser ar 104 st samt stall for 50 st cyklar.
Sjalva huskroppen uppféres i en barande
stomme av prefabricerade betongpelare
med modulenehterna 6 x 20,4 meter. Fri
hojd under takbalk i verkstadsdelen blir 6
meter. Lagdelen som bestar av omklad-
ningsrum, kontor och matsal kommer att
utforas som en normal villa i tegel med
fackverkstakstolar.

Yttervaggarna i verkstadsdelen bestar av
halvstenstegel till 2,1 meter over fardigt
golv och dédrover liggande trapetskorruge-
rad plat. Invindigt klades vidggen med
halvstenstegel till samma hojd som utanfér
och dardver kommer ljudisolering med
traulls- eller mineralullsskivor att ske.
Golvet dr dimesionerat for en belastning av
5 ton/m? i lager och forrad och i verkstads-
hallen for 2 ton/m?. Det overliggande en-
tresolplanet kommer att tala en belastning
av | ton/m? och skall utnyttjas som forrad.
Yttertaket i verkstadshallen kommer att be-
std av 25 cm ldttbetongplank. Taktdckning
kommer att utforas med ett blankt reflekte-
rande material som pa sommaren ger forde-
lar ur varmesynpunkt.

Verkstadsportarna kommer att vara av fa-
brikat Alhabo.

I pentryt ingar normal koksutrustning samt
viarmeskap for forvaring av fardiglagad
mat for 75 personer,

Toaletter, duschar och tvédttrum utfores
med normal hygienstandard. Kapprum,
kapphyllor och speglar ingar i entreprena-
den. Omkladningsrummen utrustas med
tillsammans 155 kldadskap, kladfack och
sittbdankar av typ Sonesons. Golv och soc-
kel bestar av klinkerplattor.

Matsalens golv bestar av plastplattor med
viv pd védggarna och trdullsplattor i tak for
ljudabsorbtion.

I kontoret ingar linoleummatta, vdv pa

viggar och ljudabsorbenter i tak av typ
Rockfon. I cellkontoren ingar textilmatta

av typ Forshaga Nevada, vdv pa viaggarna
och samma takutférande som tidigare
namnts.

Ventilationsanlaggningens fliktrum ir pla-
cerade pa entresolplanet inne i verkstadslo-
kalen. Tilluften till verkstaden &r 40.000 m
per timme och aggregaten bestar av ABC-
delar. I ventilationsentreprenaden ingar en
viarmedtervinningsdel och tilluftskanaler
drages fram i ett floormastersystem i verk-
staden.

Ventilationsanldggningen fungerar endast
pa dagtid. For nattskift anvidnds speciella
luftvirmare som dr utplacerade i verkstads-
lokalen. Férutom allménventilationen har
en omfattande processventilation projekte-
rats. Det blir skrubbrar av typ JVM som
kommer att placeras i ett speciellt renings-
rum och ute i fabriken. Kontor och
omkldadningsrum betjdnas av ett separat
ventilationsaggretat. Luftflodet &ar cirka
9.000 m?®.

Anldggningens VVS-del utfores enligt nor-
mal standard. Fér uppvdrmning av lokaler-
na kommer fjdrrvdrme att installeras.

Den elektriska anldggningen kommer att
innehélla hogspanningsstillverk och trans-
formatorer. Anslutning kommer att ske till
Eskilstuna elverks 10kVs néat. Distribu-
tionssystemet for matning till maskiner i
verkstaden sker via canalisstromskenor.
Skenornas lige kommer att anpassas till
kommande maskinlayout. Belysningen i
verkstaden dimensioneras sa att grundbe-
lysningen skall bli 500 Lux och i dvriga
verkstadslokaler 300 Lux. For kontor géller
att dimensioneringen med lysror dr 600 Lux
och i arkiv och ovriga lokaler 200 Lux.
Av tidplanen framgar att planerat bygge
skall vara klart for inflyttning i slutet av au-
gusti manad. Stora anstrdngningar har
gjorts for att flytta dver maskinutrustning-
en under var ordinarie semester men tyvarr
kan i detta skede inte nagot sadan lofte
erhéllas fran byggnadsfirma Diés som har
atagit sig att uppféra hela anldggningen pa

totalentreprenad.
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En sparad krona...

Inkopssektionens viktigaste uppgift dr att
ge foretaget kontinuerlig forsorjning av
material, produkter, maskiner och tjinster
till sa lag totalkostnad som mdojligt. Om
detta skall vara mojligt bér man omsorgs-
fullt vilja leverantorer, som kan motsvara
vara krav pa kvalitet, pris och inte minst
leveranssdkerhet.
En annan viktig uppgift for inkopssektio-
nen &r att minimera kapitalbindningen i
lager och forrad.
For att l16sa denna ndstan omdjliga ekva-
tion anvander vi oss av olika hjdlpmedel,
sasom materialbokforing med bestallnings-
punkter, ekonomiska partistorlekar etc.
For att kunna né dnnu bittre resultat arbe-
tar vi for narvarande med ett materialadmi-
nistrationssystem, eller med enklare ord ett
nettobehovssystem, dér vi pa ett littare sétt
kan folja vaxlingar i behov av material och
komponenter. Detta giller till att borja
med endast for ramaterial och képta halv-
fabrikat, men kommer att byggas ut till att
omfatta dven kopta helfabrikat och férno-
denheter.
Detta system g0r att vi far ett béttre ink&ps-
underlag att arbeta med, sa att mera tid kan
dgnas at att soka béttre leverantérer samt
att gira sa bra affarsavslut som maojligt.
Vi anser att det dr nodvidndigt att ha en
mycket hog ambitionsniva nar det géller att
sinka konstnaderna for alla kopta varor
och tjdnster, bl.a. av foljande skél:
Den totala kostnaden for ramaterial, kopta
halvfabrikat och indirekt material utgor ca
30% av produktionsvirdet, som 1978 upp-
gick till ca 100 miljoner kronor.
Som exempel kan niamnas att en prishdj-
ning pa 1 % av det stal vi anvédnder for pro-
duktion och verktygstillverkning kostar
Bahco Verktyg ca 100.000 kr per ar.
Nagot som ytterligare belyster detta ar att
en sparad inkdpskrona &r en krona i vinst,
medan en merférsaljning pa en krona ger
ca 10 ore i vinst.
I en hardnande konkurens och en konjunk-
turbild som inte ser sa ljus ut, maste vi pa
alla sitt hjélpas at att klara vart kostnads-
lage sa att vi dven i fortsdttningen kan vara
ett framstaende foretag.

Yngve Nyberg

Utstallning av ’Handfast’’ i Chicago

I augusti stéllde vi ut pa National Hardware
Show i Chicago.

Var avsikt var att mura den forsta stenen pa
den amerikanska marknaden for Handfast.
Exportradet hade pa missan bokat in en
ansenlig yta for svenska exportorer och har
hyrde vi nu den storsta montern. Allt
dekor- och exponeringsmaterial forbered-
des hdar hemma och sdndes sedan ivag i pa-
ketform — och se, Handfastmontern blev
den mest attraktiva och mest besdkta i var
méssgang.

Handfastprodukterna rénte ett stort intres-

se for sin moderna design och bra samman-
sdttning av programmet. Manga blev impo-
nerade av tingernas fina klippformaga och
manga tradmetrar gick at vid demonstratio-
nerna.

For exponeringsstillen erholls ocksa myc-
ket berom. Aven om mottagandet blev
mycket gott dr vi givetvis medvetna om
konkurrentutbudet och vart hoga prisldge.
Hur skall vi nu ga vidare? Jo, vi skall borja
i en del av USA och arbeta koncentrerat
dédr. Vart testomrade blir Californien och vi
bérjar dér i jan 1980. Olle Nyrén

Nytt kallforrad

Ett nytt kallforrad pa cirka 700 m ar under
uppférande bakom smedjan. Forradet
byggdes i anslutning till smedjans stalfor-
rad och bestar av en stalkonstruktion med
tak och vaggar i lackerad stalplat.
Anledningen till att vi bygger nytt forrad ar
att vart befintiga kallforrad dr helt otill-
rackligt. Placeringen av det nya forradet
vid smedjan ger oss ocksda mdojlighet att
tillgodose smedjans behov av forradsut-
rymme.

Det nya kallférradet kommer att uppdelas i
tva sektioner atskilda genom en nitvigg. |
den ena sektionen skall reservmaskiner,
byggnadsmaterial och anldggningsutrust-
ningar forvaras och den andra dr avsedd
for transportemballage, klippta &mnen och
smidesugnar. 1 forradet kommer dven ett
garage for centrallagrets tva lastbilar att
uppforas. 1 dag garageras lastbilarna i hyr-
da utrymmen utanfér fabriksomradet.

Bengt Frylén

Nagra viktiga
halsoregler
infor helgerna:
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Kraftig vinstokning i SCA

som ér den storsta aktiefigaren i Bahco med 49 %

[ SCA kan for de forsta atta manaderna
notera en kraftig vinstokning.

[] Vinsten dr 300 Mkr fore extraordinéra
poster, bokslutsdispositioner och skatter.
Resultatet for samma period 1978 var 167
Mkr och for hela 1978 var resultatet 273
Mkr.

[ Foér samtliga verksamheter utom Sunds
Defibrator har resultatet forbattrats.
Skogsbruk och skogsindustri samt BAKAB
uppvisar de storsta forbdttringarna.

[ Prognosen for de fyra sista manaderna
Ar att resultatet for dessa bor bli bittre én
genomsnittet for de atta manader, som nu
redovisas.

Delirsrapporten
for atta manader

[1 SCAs vinst for de forsta atta méanader-
na uppgar till 300 Mkr pa nivan fore extra-
ordindra poster, bokslutsdispositioner och
skatter. Det innebir en Gkning med 133
Mkr eller 80 % jamfért med samma period
1978.

[ — Vinstékningen kan synas stor, men
vid en jamforelse med 1978 maste man
halla i minnet att vinstnivan da var helt
otillfredsstillande, siger VD Bo Rydin.

[ Den storsta resultatforbattringen faller
pa sektorn Skogsbruk och skogsindustri —
fran 57 till 184 Mkr. Dock giller att pris-

nivan for flera skogsindustriprodukter fort-
farande 4r for lag for att ge tillfreds-
stillande lonsamhet. Detta galler sérskill
cellulosa.

1 Aven BAKAB noterar en kraftig resul-
tatforbattring — fran 65 till 103 Mkr.

[] Sunds Defibrator har problem beroende
péa lag orderingang till Sundsvallsverksta-
den och uppvisar ett resultat pA — 27 Mkr.

] For koncernen i sin helhet férutses att
resultatet skall fortsitta att forbatiras un-
der resten av aret. Vinstenper aktie berdknas
ligga kring 20 kr jamfort med 13 kr 1978.
Varje aktie har ett patryckt varde av 50 kr.

Forsaljningsnytt

M-80 Motyg

Tva nummer i féljd har Stallskruven infor-
meral om den stora aktivitet som pagar i
hela Norden for vara Motyg (skruv- och
muttervridande verktyg).

Aktuellt just nu ar ~’PU-chocksiljare”

2%

Chocksiljare innebdr att konsument och
forbrukare under en kort tidsperiod far
mojlighet att till chock-lagt pris kopa
Bahco PU-nycklar. Sortimentet omfattar
dimensionerna 10—19 mm och passar dér-
med privatkonsumenten bra.

*

De flesta skruvar och muttrar vi har i var
omgivning, hemmet, bilen, baten osv, lig-
ger inom det dimensionsomradet.

*

Chock-séljaren har snabbt blivit populdr
och fér niarvarande gors en massiv insats pa
alla hander for att klara lovade leveranser,
Motyg dr ett av Bahco inregistrerat varu-
namn — ett Motyg &r darfor allud ett
Bahco-verktyg.

Bahco testade
U-ringnyckla
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Du har kanske nagon gang pa jobbet eller
fritiden anvant en apparat eller ett verktyg
av nagot slag, som Du ansett borde vara be-
tydligt enklare och bittre. Kanske har Du
haft en idé till en annan I6sning och tinkt,
att varfoér har man inte gjort pa det sittet
istallet?

Farklaringen kan helt enkelt vara den, att
ingen annan har tankt pa det tidigare. En
uppfinning behdéver inte innebira nagon
principiell ny teknik. Tvirtom, sa dr de
vanligaste uppfinningarna idag forbatt-
ringsuppfinningar. Din idé dr darfor kan-
ske nagot som kan patenteras och som Du
kan tjana pengar pa.

Vad ir ett patent?

Genom patent pa en uppfinning far man
ENSAMRATT till att utnyttja denna.
Detta innebdr att ingen annan har ritt att
tillverka eller sélja den patenterade uppfin-
ningen. Patentskyddet &r tidsbegrénsat och
géller under 20 ar i det land dir patentet
meddelats.

Vad krivs for att man skall

fa patent?

Patenterbarhetskriterierna 4 NYHET,
UPPFINNINGSHOID OCH TEKNISK
EFFEKT. Fér att en uppfinning i patentla-
gens mening skall vara patenterbar krivs
forst och framst, att den ’skiljer sig ifran
det som tidigare dr kant”’. Med ként menas
ALLT som blivit allmént tillgdngligt, vare
sig detta skett genom skrift, féredrag, ut-
nyttjande eller pa annat sitt. Det dr ocksa
utan betydelse i vilket land de nyhetshind-
rande omstandigheterna blivit tillgédngliga.
Allt som blivit kint fére patentansokan ar
av betydelse for nyhetsprévningen.

Att uppfinnaren ofta gér sina prov och ex-
periment bakom lasta dérrar och férdragna
gardiner &r alltsa inte utan skil.
Uppfinningen behover dock inte i sin helhet
vara ny. Det dr tillrdckligt om nagon detalj
ar ny!

Uppfinningen maste ocksa ha s.k. uppfin-
ningshodjd. Med detta menar man att idén
maste skilja sig védsentligt fran det férut
kanda och inte ligga néra till hands fér en
genomsnittsfackman inom ifrdgavarande
tekniska omrade.

8

Kravet pa uppfinningshojd varierar inom
olika tekniska omraden. Dér den tekniska
utvecklingen under en langre tid varit stabil
kan en relativt obetydlig nyskapelse fram-
trida som ett markbart framsteg.

Teknisk effekt for en uppfinning innebar
att denna vid utnyttjande ger asyftat resul-
tat. Den tekniska effekten behdver inte va-
ra ny. Inte heller krdvs att uppfinningen in-
nebar ett framsteg i forhallande till det som
dr forut kiant. Uppgift om teknisk effekt
godtas av patentverket om den framstar
som rimlig och sannolik.

Kraven pa nyhet, uppfinningshojd och tek-
nisk effekt bor dirfor inte avskriicka Dig
fran att anmila en idé, som fran teknisk
och ekonomisk synpunkt har utsikt att
kunna konkurrera med vad som redan
finns pa marknaden.

Har du en idé —

anmil den till foretaget!

Ritten till patenterbara uppfinningar gjor-
da av arbetstagare regleras enligt lag eller
sarskilda overenskommelser mellan berér-
da parter. Enligt dessa bestimmelser ar Du
skyldig att utan drojsmal anmila en paten-
terbar uppfinning, som hér till det slags
produkter som foretaget framstiller eller
avser utrustning eller metoder for att fram-
stilla sadana.

2. Vid patents beviljande i Sverige utgar
ytterligare 2.500:— (3.750:— vid flera
uppfinnare).

3. Vid patentansdékan utomlands utgar
sedan ocksa ersdttning med 350:— per
land (525:— vid flera uppfinnare), var-
vid min.ersdttningen dock alltid &r
1.000:— (1.500:— vid flera uppfinnare)
och max.ersittningen 3.500:— (5.250:—
vid flera uppfinnare).

Detta innebdr, att Du nu kan fa en scha-
blonersattning pa upp till 6.800 kronor for
en uppfinning eller 10.200 kronor att dela
pa om ni ar flera. Kommer Du pa en verklig
toppengrej sa kan Du rikna med dnda me-
ra pengar!

Hur gor jag nu med min
uppfinning?

Det &r inte manga uppfinnare som kan ut-
arbeta ritningar och patentanséknings-
handlingar enligt de speciella krav som
finns i olika lander. Annu mera sillsynt &r
det att uppfinnaren sjilv kan formulera pa-
tentkraven sa att patentet far basta mojliga
skyddsvirde.

Pa Bahco Verktyg anlitar vi specialister for
dessa jobb — Du kan darfor anmiéla Dina
idéer till foretaget utan att behéva bekymra
Dig for detta.

Alla patentfragor handhas av SP-sektionen

Andra uppfinningar kan Du fritt foérfoga
Over. Du bor dock anmiila dven dessa efter-
som det bade for Dig och foretaget 4r 6nsk-
vart att frdgan om rétten till uppfinningen
blir helt klarlagd, innan uppfinningen ex-
ploateras.

Om Din idé sedan bedoms sa intressant att
foretaget 6nskar forvirva ritten till den sa
dr Du berattigad till ersittning.

Nya regler for
schablonersiittning for
uppfinningar!
For att ytterligare stimulera uppfinnarverk-
samheten vid Bahco Verktyg, sa har foreta-
get beslutat att fr.o.m. 15 oktober 1979
kraftigt hoja ersittningen for uppfin-
ningar.
Fér patenterbara uppfinningar, som faller
inom ramen fér anstillds tjanst eller sir-
skilda uppdrag eller vars utnyttjande faller
inom féretagets verksamhetsomrade, giller
da foljande ersattningsbelopp:
I. Vid patentansékan i Sverige 800:—
(1.200:— om uppfinnarna ar flera,
varvid beloppet delas mellan dessa).

inom  Verktygsgruppens stabsavdelning,
som ar ett kontaktorgan mellan foretaget
och vért patentombud, ritbyraer och pa-
tentverket. Om Din idé visar sig vara intres-
sant, sd kan SP-sektionen lata gora en ny-
hetsundersékning som visar om den skiljer
sig fran vad som tidigare ar kant. Skiljer
den sig ocksa sa vidsentligt fran det forut
kdnda att foretaget onskar forvirva ritten
till den, s& medverkar vi med utarbetning
av ritningar och patentansékningshand-
lingar.

Har Du nagon idé som Du tror har utsikt
att kunna konkurrera p4 marknaden, sa ér
Du vilkommen att diskutera den med
Gunnar Larsson eller Arne Pettersson pa
SP-sektionen.

BLI UPPFINNARE!

Arne Pettersson




Forslagsverksam-
heten 1979___

Att vara uppfinnare dr inte alltid sa latt. I
varje fall bestyrks man i den uppfattningen
om man tittar pa var forslagsverksamhet.
1978 var det litt. Da fick vi in 66 nya for-
slag och det var det hogsta antalet pé de se-
naste 10 aren. Det aret belonades 23 forslag
med tillsammans 8.800 kr. Aven det ér fina
siffror.

Under de tre forsta kvartalen i ar har det in-
kommit endast 26 nya forslag och 9 har be-
Ionats under samma tid.

Om utvecklingen blir densamma under
fjarde kvartalet blir 1979 det samsta under
de 10 senaste aren vad betriffar antal in-
lamnade och belonade forslag. Ser man pa
summan pengar som utbetalats ser det lite
ljusare ut. Vi har hittills betalat ut 7.780 kr i
beléningar och det dr bland det hogsta som
betalats ut nigot ar. Vad som gor att sum-
man pengar blivit sa stor dr att ett enda for-
slag belonats med 4.500 kr. Det var Roger
Lundins forslag att byta ut de fjadrar som
trycker drivrullarna mot drivhjulet pa
Weingartenpressarna mot luftcylindrar.
Slitaget pa drivrullarna blev da mycket
mindre tack vare att trycket pa rullarna
kunde hallas konstant oavsett hur mycket
rullarna var slitna.

Om 1979 varit ett daligt ar far vi hoppas pa
1980. Det brukar gé lite upp och ner i for-
slagsverksamheten.

Roger Lundin

Mecman belonar uppfinning

e
|,f.--

Matti Seppd, Alvsjd-verkstaden, vid sin egen skyddsanordning fér elsvetsning.

Under de senaste tva aren har svetsning bli-
vit en allt vanligare operation vid tillverk-
ning av hydraleylindrar hos AB Mecman i
Alvsjo.

Svetsningen dger rum inom den s.k. repara-
tionsavdelningen, dar exkl tva repara-
tionsplatser ocksd finns svarv, slipmaski-
ner, platsaxar, borrmaskin och platbock-
ningsutrustning. Att utfora elsvetsning av
seriedetaljer samtidigt som tva reparatdrer
dr sysselsatta inom samma avdelning till-
later ej de harda arbetsmiljokraven.

Vid svetsning bildas ozon ur luftens syre,
nér den utsitts for ultraviolett stralning. En
stor mingd ozon bildas speciellt vid MIG-
svetsning.

Erfarenheten visar att ozon dr starkt irrite-
rande for slemhinnorna, och ger dessutom

upphov till lungskador. Ozon har ungefar
samma effekt pA médnniskokroppen som ra-
dioaktiv stralning och kan férorsaka kro-
mosomskador.
Svetsaren Matti Seppés uppfinning mojlig-
gor elsvetsning pa ett bade riskfritt och
rationellt sétt.
Denna uppfinning har nu anvints hos Mec-
man ett par manader och tekniskt beskrivas
pa foljande sitt.
Mecmans Forslagskommitté har belonat
Matti Seppd med 10.000 kr for denna
intressanta uppfinning.
Vi hoppas, att hans forslag skall stimulera
andra medarbetare att lamna in forslag till
forbattringar inom foretagets verksamhet-
somraden.

Text: Bert Hornedal



”DRA”’ bultforband

— fortfarande hogaktuellt
for kraftverktyg

I foregaende nummer av Stillskruven re-
dogjorde vi for kraftverktygsavdelningens
verksamhet samt hur avdelningen organise-
rat sig. Den noggranna ldsaren uppmirk-
sammade vid detta tillfille sikert, att avdel-
ningens framtid i mycket stor utstrickning
beror pa formagan att prestera innovatio-
ner samt fora fram dessa pa marknaden.
problemomradet dr som bekant inte nytt
inom svensk industri. Begreppet produk-
tutveckling ir idag en central och avgoran-
de fraga for de flesta foretagschefer bade
inom och utom Sverige.

Fastdragning av skruvférband dr ett om-
rade, dar Bahco sedan gammalt har rika
traditioner. Sedan skruven uppfanns och
sedan J.P. Johansson klickte idén med
skiftnyckeln resp rortangen har dock prin-
cipiellt inte sdrskilt mycket hdnt vad géller
atdragning av skruvférbanden. Som be-
kant utnyttjar man ett vridande moment
samt gangans stigning pa skruven for att
astadkomma avsedd fastspinning. Skift-
nyckeln, motygen samt tryckluftsdrivna
mutterdragare dr exempel pa anordningar
med vars hjélp skruvférbandet sedan linge
fastsatts.

Med mycket stor sannolikhet kommer
ocksa i framtiden dessa produkter att svara
for fastspanning av skruvférband inom de
mest varierande omraden.

Avancerad teknologi, krav pa hog sidkerhet
samt stora krafter i kombination med be-
grdnsat utrymme har fott tankar pa ny typ
av skruvspdnning. For att kunna angripa
problemen fran ratt hall, har produktut-
vecklarna behovt ga tillbaka till den grund-
laggande avsikten med ett skruvférband
samt vilka egenskaper man i en kvalificerad
fastspanningssituation vill eliminera resp
utnyttja. Resultatet av dessa funderingar
har blivit Bahcos hydrauliska skruvspinna-
re.

I stéllet for att via momentarm och skru-
vens gidngor Aastadkomma en dragande
kraft i skruvens lingdriktning applicerar vi
helt enkelt en hydraulisk dragcylinder di-
rekt pa skruven och drar pa sa vis skruven
med exakt den kraft och till den férldng-
ning som skruvfabrikanten forskrivit. Vid-
staende bild visar hur anordningen i princip
fungerar. Sedan hydraulcylindern dragit
skruven kan en hallmutter bekvdmt ansét-
tas varefter hydraultrycket kan ldtta och
forbandet sitter fast.

|~ Rérelsepil

Kraftpil

Vad ser vi da for mojligheter
med var nya produkt?

Bortsett fran det fascinerande i att vi i den
hydrauliska skruvspannaren har en pro-
duktutveckling inom Bahcos tradionella
omrade, mutteratdragning, ger skruvspén-
naren en atdragningsmetod med mycket
hog exakthet, Harigenom kan konstrukt-
rerna av skruvforbandet berdkna skruvdi-
mensioner och sikerhetsgrinserna opti-
malt,

Svgﬂ%l_aA bra

Bahcos skruvspiannare dr konstruerad dels
som ett verktyg som kan anbringas pa olika
skruvforband och kontinuerligt anvindas,
dels som en hydraulmutter dir hydraulcy-
lindern och muttern bildar en enhet och
standigt dr anbringad pa det aktuella skruv-
forbandet.

Hydraulmuttern kan serickopplas till ett
flertal muttrar, exempelvis for fastspanning
av ett cylinderlock, och fastspinnas fran en
och samma kraftkilla. Hirigenom kan
exakt fastspanning garanteras.

Vad har vi di for anvindnings-
omraden for vara nya produkter?

Som tidigare namnts 4r fastspidnning av cy-
linderlock till dieselmotorer ett intressant
arbetsomrade. Vidare har vi omraden som
turbinkraftverk, transformatorstationer,
roterande stenkrossar samt inte minst
atomkraftverk som exempel pd omraden,
dar mycket hoga krav stélls pa atdragning-
en av skruvforbandet.

Bahcos skruvspdnnare lanseras med stan-
dardsortiment fr.o.m. 1980. Redan under
experimentstadiet har vi erfarit stort intres-
se fran marknaden som berdknas vixa i
takt med industrins 6kade krav pa preci-
sion, kraft och sidkerhet.

Lars J. Ohlsson



Skédrpningen ingar i driftsfunktionen och
har till uppgift att utfoéra slipning eller
skdrpning av vara produktionsverktyg. Av-
delningen sysselsdtter 15 st anstdllda med
John Nilsson som arbetsledare. Ansvarig
for skdrpningen dr Bjorn Unosson som
dven ansvarar for verktygskontroll och
stillskruvstillverkning.

For att produktionen skall kunna tillverka
kvalitetsmassigt fullgoda produkter maste
alla produktionsverktyg av typ borrar,
brotschar, frasar m.fl. skdrpas med jdmna
mellanrum. En stor del av arbetet pa avdel-
ningen bestar saledes i att védssa verktyg sa
att de kan ateranvidndas. Vissa verklyg
maste dock kasseras pd grund av en for
hard nedslitning eller att en omslipning
skulle ge felaktiga matt. Att producera pro-
dukter med slitna produktionsverktyg med-

Kalervo Viinamdki slipar brotschar

Raimo Mdntynen i arbete.

for att den bearbetade ytans kvalitet blir
dalig, matten blir mindre noggranna, skér-
data férsdmras och kostnaden for verkty-
gens omslipning okar, En god regel ar att
hellre skirpa verktygen for ofta dn for sil-
lan.

Brotschar tar lang tid att skarpa eftersom
dessa har sa manga tander och kriver olika
typer av skiirpningar. Tidnderna skérpes
framfér och bakom skiret samt bakom
toppen fér att tanden enbart skall skéra
lingst ut. Ofta slipas spanbrytare t.ex. pa
ytbrotschar for driftning lopare for att spa-
norna skall bli kortare och stilla till mindre
besvar.

Skarpningen dr saledes en slipavdelningen
dér manga olika sysslor forekommer och
dar det stélls stora krav pa kvaliteten for att
undvika storningar i produktionen.
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Dagboksanteckningar fran sprakresa till Brighton

Anpassningsgruppens arbete

’Anpassningsgrupp’’ dr redan ett vilkant
begrepp inom arbetsmarknadspolitiken.
Det avser en viktig form av samverkan mel-
lan arbetsgivare, anstillda och Arbetsfor-
medling i syfte att ge stod at de dldre och
arbetshandicapade i arbetslivet.
Ovanstaende dr hamtat ur inledningen till
den skrift AMS givit ut som handledning
for dem som arbetar i Anpassningsgrupper.
En Anpassningsgrupp skall verka pa ar-
betsplatser med fler &n 50 anstillda.

I en sddan grupp ingar 3—7 personer vilka
representerar arbetsgivaren, de anstilldas
fackliga organisationer samt Arbetsfér-
medlingen. Dessutom kan man knyta olika
experter till gruppen, exempelvis foretags-
lakare, skyddsingenjor, psykolog etc. Sam-
verkan skall ske med andra kommittéer och
grupper pa arbetsplatsen sasom organ for
arbetarskydd och foéretagshilsovard.

Den forfattningsméssiga ramen for An-
passningsgruppernas verksamhet bildas av
Trygghets- och framjandelagstiftningen.
Genom samarbete mellan arbetsgivare, per-
soralorganisationer och Arbetsférmedling

Pensionarer

skall Anpassningsgrupperna ha féljande
huvuduppgifter:
— Verka foér en positivare instillning i
arbetslivet till dldre och handicapade.
— Foresla atgarder som gor det littare att
pa arbetsplatsen nyanstilla dldre och
arbetshandicapade.

— Foresla atgédrder som underlédttar for re-
dan anstallda dldre och arbetshandi-
capade att behdlla sin anstillning.

Anpassningsgruppen pa
Bahco Verktyg

Bahco Verktygs Anpassningsgrupp sam-
mantrader en gang i manaden. I gruppen
forsoker man pa bésta sitt hjdlpa de som
har fatt nagon form av arbetshandicap eller
dldre som har fatt svart att orka med kra-
vande arbeten.

Anpassningsgruppens
sammansittning

Gostha Johanzon, ordférande, skyddsin-
genjor. Lennart Morberg, vice ordférande,

personalassistent. Bernt Berglund, sekrete-
Tare, personalplanerare, Bengt-Ivar
Franck, foretagslakare. Kjell Hansson,
Verkstadsklubbens ordférande. Henry
Lood, Verkstadsklubbens representant.
John Nilsson, arbetsledarrepresentant.
1 representant for SIF i forekommande fall
samt | representant for Arbetsférmed-
lingen,

Dessutom har Arbetsférmedlingen ocksa
arbetssokande som pa nagot sitt 4r arbets-
handicapade men #nda ir i stand att med
nagon form av arbetstrining s smaning
om kunna utféra ett arbete.

Arbetet i Anpassningsgruppen 4r svart och
kréver att samtliga deltager med verkligt in-
tresse. Det dr ofta mycket svara och viktiga
problem som skall 15sas.

Bahco Verktyg har i Anpassningsgrupps-
sammanhang ett gott namn hos berorda
myndigheter. Lat oss fortsédtta ha det och
gora det dnnu bittre genom att alla katego-
rier inom foretaget medverkar positivt.

G. Johanzon

Gamle vinnen och arbetskamraten Elis
Grabert har gatt i pension efter 40 ars tjdnst
i foretaget. Elis anstélldes pa svenska avdel-
ningen Klara Norra Kyrkogata 31 den 29
juni 1939 och borjade sin bana pa ordersi-
dan. Pa den tiden klistrades orderna upp pa
underlag och gick sedan ned fér expedie-
ring. En ganska enkel procedur jamfort
med dagens rutin,

Efter en tid pa lagret kom sa Elis in pa tele-

fonforséljningen och fick dar sina egna
kunder som han ocksé besokte varje var.
Slutligen overtog Elis ett antal kunder i
Stor-Stockholm och blev dessutom var
konsulent i exponeringsfragor hos aterfor-
sdljare landet over.

Elis arbete har alltid priiglats av glidje och
ambition. En god och glad kamrat har nu
fatt mojlighet att njuta av sin fritid — inte
minst pd sitt kdra stdlle i Roslagen.

Einar Larsson gick i pension den 79.11.186,

anstalld sedan 62.02.12 = 17 ar 9 mén.
Han har arbetat hos oss med montering av
handverktyg.

Gunnar Norkvist som har varit anstélld to-
talt 16 ar 6 man hos oss och arbetat med
riktning av handverktyg, blev pensionir
79.06.29.

Vi tackar Er och énskar alla en aktiv, lding
tid som pensiondirer.



Pensionarer

Sven Karlsson blev pensionir 79.06.21 efter
sex ar och nio manaders anstallning.

Korpfotboll

| arets korpserier i fotboll for 7-mannalag
har Bahco Verktyg stallt upp med tva lag,
ett fran kontoret och ett fran verkstan.
De bada lagen placerades i samma serie, div
I, och som synes i tabellen skotte sig verk-
stans lag, lag II, under ledning av Goran
Mérlin, med den dran. De belade forsta-
platsen efter en mycket jamn serie, endast
ett mals marginal till tvian Affars. De blev
dessutom enda laget utan forlust, men med
hela sex oavgjorda matcher. Kontorslaget
hade en mer ojamn resultatlista med poéng
mot topplagen men forlust mot botten-
laget.

I sista omgangen var “derbyt’’, dvs match
mellan de bada Bahcolagen. Kontorslaget
hade dir ledningen i halvlek med 1—0, och
hade saledes kunnat spela bort lag II frén
serieseger, men Kkvitteringen kom snart i
andra halvlek, slutresultat 1—1.

Sa vi far hiarmed gratulera verkstan till den
fina triumfen. Lars Blomquist

7-mannalag
Div I (slutspelad)
Bahco V11 9360 14—10 12
Affirs 952219—16 12
Brandkaren 9513 30—1511
Dios 942313—1010
Kommunal 932417—18 8
Bahco V1 9324 14—15 8
Bahco Hamnv 9324 12—14 8§
Gulmarag 9324 18-26 8
Brottark 9315 9—14 7
Polisen 9225 14—-22 6

O

Bahcomasterskapet

i golf

vid alla misterskap i golf, stora som sma,
blir den spelare som natt basta bruttoresul-
tatet korad till méstare. (Handicap far allt-
sa ¢j franrdknas.)

Vid arets Bahcomasteskap, som spelades
pa Enkopings golfbana den 24 aug, deltog
26 golfare.

Liksom tidigare ar blev det en spannande
kamp om masterskapstiteln. Efter de forsta
nio halen var stillningen bland de framsta
spelarna foljande:

1. Torbjorn Nilsson,

Entreprenad 3, Umed ............. 41
2. Bengt Brunosson,

Bahco Verktyg, Enkoping ......... 41
3. Stig Holm,

Entreprenad 3, Goteborg .......... 45
4. Hakan Jansson,

Entreprenad 3, Norrképing ......... 46
5. Thomas Odeheim,

Bahco Verktyg, Enkdping . ........ 46
6. Bo Hallsvik,

Mekman, Jonkoping .............. 47

P4 andra rundan gjorde Bo Hallsvik och
Hakan Jansson ypperliga resultat och note-
rade 40 resp 41 slag medan Torbjorn Nils-
son och Bengt Brunosson tydligen inte kun-
de halla nerverna i styr och foll tillbaka.

Resultat
1. Bo Hallsvik,

Mekman, Jonkdping ... ... 87 (47 4+ 40)
2. Hdakan Jansson,

Entreprenad 3, Norrképing 87 (46 +41)
3. Bengt Brunosson,

Bahco Verktyg, Enkoping . 87 (41+46)
4. Stig Holm,

Entreprenad 3, Goteborg .. 90 (45 + 45)
5. Torbjirn Nilsson,

Entreprenad 3, Umea .. ... 90 (41 + 49)
6. Thomas Odeheim,

Bahco Verkiye, Enkoping . 91 (46 +45)

(Vid lika resultat vinner spelare med bista
andrarunda.)

I masterskapstavlingen ingick dven en lag-
tavling om Meckmans vandringspris. Tév-
lingsformen kallas poéngbogey och har
riknas spelarnas handicap. Bahco Verktygs
lag (Sven Hallstrom, Birgit Brunosson,
Bengt Brunosson) belade en hedrande 3:¢
plats.

Resultat

I. Entreprenad 2 (Hamnverken) 93p
2. Entreprenad 3 (Filialerna) 88 p
3. Bahco Verktyg 88 p

Bengt Brunosson

Det vinnande laget
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JUL-KRYSS

Vagritt
I Klockstéllning
8 Har kommit upp

/2 ‘3

Vi /&

/9

=5

4

9 Verkar renande
10 Smittosdker
11 Flera verser av typ:

Skugga ar med dveralll, ddr nagot skalf synas och mdlas
natten, all varelses mor, dr ock alf varelser grund

12 Jul (Stagnelius)

15 Brednést, langsvansad

17 Anger tredje potensen

19 Island

20 Skrickinjagare

21 Da tandas ljusen utanfér kyrkan

Lodritt

1 Slit med innovation

2 Gejshans ateljé

3 Till sefioritans beskydd

4 Julafton

5 Bildgata

6 Astadkoms av vind, astadkommer vall

7 Uti var hage
13 Oral hidnvindelse

14 Folio \\, e

16 Andelsbevis - e

Vidstaende
annons

har varit inford
i landets
tidningar.

(Vi undrar
vilket ar?)

Har Du hort
talas om
BAHCO:s
’Korvandrings-
pump’’?

Nyhet!

Kurvandrmgspumpen "BAHCO”,

Patenterade Nyhet!

Enklaste, Effektivaste
w
Korvandringspump.
B s ——— ————
Uppfordrar 5,500—10,000 Lit. pr
timme.
L.att att uppsatta och skéta.
Ingen ompackning af kannan.

| Forefintiiga packningar I
NYhet atkomliga utifran, Nyhm'
Begar prospekt fran
Aktiebolaget

B. A. HJORTH & C:o,

— STOCKHOLM, — 434

P Tryckproduktion



