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VD har ordet

Verktyg behoveralla. For en lang rad dnda-
mal — i yrkeslivet, i hemmet, i bilen, i baten
etc. Och konsumtionen dr stor vérlden over.

I fjol levererade vi verktyg for 154.000.000
kr, varav mer dn hélften gick pa export.
Aven om andra produktgrupper successivt
okar i betydelse i vart sdljsortiment, svarar
skiftnycklarna for en stor andel. Produk-
tionen uppnadde under fjolaret nytt rekord
iantalet tillverkade skiftnycklar. Vi konsta-
terar salunda, med en tacksamhetens tanke
att uppfinnaren J P Johanssons lysande
idé och malmedvetna utvecklingsarbete pa
1890-talet alltjamt har stor betydelse for
vart foretag och darmed ocksa for
Enkoping.

Vi skall 1 det sammanhanget komma ihag
att dven Lindstroms Tangfabrik i Eskils-
tuna ingar i Verktygsgruppens rorelse.
Sedan vi Overtog Lindstroms for fyra ar
sedan har foretagets omsattning 6kat i jaimn
takt ar efter ar, och vi sysselsdtter nu 175
personer i Eskilstuna samtidigt som vi till-
verkar tanger bade i Enk6ping och i Frank-
rike.

Forra arets resultat blev lika bra som under
ar 1976 och det maste betecknas som
mycket gott sett mot faktureringssiffran
Dérmed bidrog vi verksamt till koncernens
samlade resultat och konsolidering, vilket vi
kommer att fa glidje av under den narmaste
framtiden.

Vihar fatt en god start dven i ar. Visserligen
har den svenska marknaden &nnu inte vént
uppat men den totala orderingangen ligger
hittills 6ver fjolarets vid samma tid-
punkt. Volymokningen har inneburit att vi i
ar anstillt ytterligare ett antal verkstads-

Med de framgangar vi haft under en foljd av
ar och med den stabila resultatutveckling vi
kunnat uppvisa under 1970-talet kan vi
rikna med koncernens fortsatta positiva
instdllning till satsningar pa verktygs-
gruppen. Detta giller investeringar i ny och
rationell maskinutrustning i vara svenska
produktionsenheter for att skapa langserie-
tillverkning och for att stirka hemmapro-
duktionens mojlighet att hdvda sig i kon-
kurrensen. Det géller dven utveckling av
nya produkter. Men det kommer ocksa att
krdvas forhallandevis stora satsningar
utomlands fér att 6ka var internationella
konkurrenskraft.

Om det i forsta hand blir fraga om sam-
verkan med andra verktygsforetag eller
egna projekt i utlandet far pagaende for-
handlingar och den ndrmaste framtiden ut-
visa. En sak dr emellertid klar. Med vara
internationellt kdnda och med hog kvalitet
forknippade varuméarken dr forutsittning-
arna utomordentligt stora fér en expansiv,
global utveckling.

Allt detta forpliktigar.

Det krdver klarsyn och strategisk planering,
men det krdver ocksd en malmedveten in-
riktning och arbetsinsats. Och hir ar det
inte fraga om arets verksamhet eller nista
ars. Det dr 80-talet det giller.

Sett framdr i ett ndgot kortare perspekiiv
stdr vi infar drets semester. Jag onskar Er
alla en skén och behaglig sommarledighet!

Man fragar sig ibland vart alla verktyg vi  arbetare for att svara upp mot den 6kade ] |,
saljer tar vigen? efterfragan. t Gosta Hoif
Forslagsverksamheten Personalnytt

»Men gott folk, da endast ett forslag har
belonats, stdller man sig fragan — &r det
svart att komma med nagot bra forslag?
Svaret pa denna fraga dr otvetydigt: Nej!!!”
Sa stod det i decembernumret av Still-
skruven. Under det nya arets forsta fyra
manader har i alla fall 36 nya f6rslag kom-
mit in. Det dr precis lika manga som kom in
under hela 1977. Av dessa har redan 11
belénats med tillsammans 3.250 kr. Dess-
utom har tva forslag fran i fjol belonats.

De belonade ar: Miklos Neumann, Leif
Paavola, Roger Lundin 2 st, Susanne Stal-
born, Allti Keskiniva, Sven-Erik Fredriks-
son, Per Ljungberg, Bo S&derberg, Stig
Eriksson, Stig Axelsson, Orjan Hofberg
och Anitta Perttula.
Vi hoppas pa flera bra forslag!

Gunnar Ringsjo

Direktor Lars Ohlsson, 40 ar, har anstéllts
som chef for Kraftverktygsavdelningen.
Han tilltrader befattningen den 1 augusti
1978.

Lars Ohlsson dr for narvarande distrikts-
chef for Robert Bosch AB i Sundsvall.
Tidigare har han varit marknadsforings-
ansvarig for Bosch industri- och verktygs-
produkter,



VARIFRAN KOMMER NAMNET ”BAHCO’’?

i styrka helsmidda nycklar.

P4 mdéngas begidran ger vi hir en Kkort
historik om hur namnet BAHCO kom till:
Enképings Mekaniska Verkstad grundades
redan ar 1886 av fabrikér J. P. Johansson
och drevs till en bérjan som en enskild
reparationsverkstad. Grundaren gjorde
emellertid ett flertal uppfinningar, bland
vilka framst bor nimnas en stéllbar rértang
och en stdllbar skruvnyckel. Grundaren
upptog snart, i en vid Fanna utanfor
Enkoping ar 1887 uppférd byggnad,
fabriksmaissig tillverkning av dessa artik-
lar, vilkas forsiljning 6verlits pA B A Hjort
& Co ar 1890. Dirmed var forsta steget
taget till ett betydelsefull samarbete,
som slutligen resulterade i att industrifore-
taget blev ett dotterbolag till forsiljnings-
firman.

% AKTIEBOLAGET B,

Stélskiftnycklar "BAHCO”.

N:o 51—58.

Med 15 vinkel.

A MTORTH & Co., STOCKIIOLM &

BAHCO waoemswioen k
i o x .

Dessa skiftnyeklar diro tillverkade med stirsta noggrannhet af biista svenska stal oeh wotsvarn

Litt stiillbara och synnerligen litta och bekvima.

Nyeklarna idro hirdade i gapet.

Ar 1902 ombildades det férstnamnda till ett
aktiebolag under namnet Enkopings Meka-
niska Verkstads AB med fabrikér Johans-
son som huvudintressent och verkstallande
direktor. Tolv ar senare, alltsa ar 1914,
sammanslogs aktiebolaget med AB En-
kopings Maskinfabrik till ett foretag be-
namnt AB Enképings Verkstider.
Maskinfabriken, som var beldgen inne i
staden intill Enképingsan, hade startats ar
1899 av nagra EnkoOpingsbor och bedrev
tackjarnsgjuteri, utférde reparationer och
diverse mekaniska arbeten samt tillverkade
angmaskiner, angpannor, lantbruksred-
skap o.d.

Efter sammanslagningen, som blev inled-
ningen till en kraftig utvecklingsperiod,
kvarstod fabrikér Johansson som verk-

X SCHMIEDE-STAHL ?;
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stillande direktor till ar 1916, da foreraget
ombildades till dotterbolag under AB B.A.
Hjorth& Co. ioch med att direktor Hjorth,
som redan forut varit intressent och styrel-
seledamot i AB Enképings Verkstider,
Overtog savil ledarbefattningen som den till
1.400.000 kr uppgédende aktiestocken.
Forsédljningsfirman lat tdigt for de vid
Enkopingsverkstdderna tillverkade pro-
dukterna inregistrera varumirket *’Bahco’’
efter B. A. Hjorth & C:isinitialer, och det ir
en hel ridcka av verktyg och maskiner, som
gart ut i vérlden under detta namn.
Fritt efter Ivar Arells bok utgiven 1929 till
foretagers 40-arsjubileum. Boken har vi fatt
lana av Folke Duhs.

Red.

Kombinerad Flack-, Afbitare- och Brannar-

tang "BAHCO” N:o 620.
Enkel led.

Tabell N:o 620.
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Handfast efter ett halvar

Vi har pd nytt fragat var fors.dir. Claes
Claesgdrd hur har det gdtt med vdr nya
verktygsserie handfast? Hur har vi lyckats?

Inforsdljningen av Handfast-programmet
till aterforsiljare paborjades i mitten av
oktober 1977 och utleveranserna #gde i
huvudsak rum under mars manad i 4r.
Detta galler de nordiska marknadsblocken.

Hur blev det da?

Fas 1, som innebar inforséljning till ater-
forsaljare, blev en stor succé i hela Norden
och maximal butikstadckningsgrad har upp-
natts. Detta innebér att ca 90 % av alla ater-
forsaljare vi uppvaktat med vara produkter
tagit upp Handfast i sitt forsédljningspro-
gram och aktivt stoder vidareforsaljningen.

®
Ar inforsdljningsresultatet  bdttre  dn
vintat?
Svar — ja.

Trots att vi satt mycket hoga krav pa oss
sjalva nir det géller den budgeterade infor-
sdljningen har malet inte bara uppnatts utan
ocksa vasentligt overskridits.

Har det varit problem med utleveranserna
eftersom vi salt mer dn vad vi budgeterat?

Utleveranserna har skotts perfekt bade vad
giller kvalitet och kvantitet. Att detta varit
mojligt beror till stor del pa den projekt-
grupp som samordnat hela projektet och
hela tiden noggrant varit informerad om ut-
vecklingen och lopande vidtagit atgérder
for att motsvara marknadskraven. I pro-
jektgruppen har ingétt representanter {ran
produktion, inkop, produktutveckling och
forsdlining.

En mycket stor del i den framgang vi hittills
noterat har ocksa de personer pa verkstads-
golv och lager samt de som jobbat ute pa
faltet, och jag vill hir passa pa att tacka alla
for den fornamliga insatsen.

Du talar om den framgdng vi hittills haft, dr
det inte firdigt nu da?

Du som gér det sjislv ska ocksA ha bra verktyg.
Priset p4 ett verktyg speglar i allménhet dess kvalité.
Kostar det mycket — ja, da kan det fungera hur
Iinge som helst, Kostar det mindre blir ocksd kvalitén
darefrer

Det finns dock undantag — Bahco nya

Hig kvalité — lagre pris. Hur gir del ihop?
Nya material och produktionsmatoder har
giort del majligt att minska tillverkningskost-
naderna ph Bahco Handlast, utan att gora
avkall pA den erkanda Bahcokvalitén.

Skeyvmejsiarna i Handtast-
programmel &r ocksd de hog
kiassiga produkter
Greppriktiga, bekvama skatt
hog haifasthet och precisa
spetsmAtt. 10 olika varianter for bide
SpAr- och krysskruvar

Nagra prisexempel
Sphrskruvmejsel 985 fyrkanikinga 10—
Keysspbrmejaal, £hillins nr 2 12—

BAHCO

AB BAHCO VERKTYG ENKOPING

verktygsprogram Handlast — tinger och skruv-
majslar med hog kvalité och rimliga priser. Titta efter
Bahco gula tédnger och skruvmejsiar ddr Du brukar
kipa verktyg. Har Du vBl hatt dem i handen en
gang, forstar Du skillnaden mellan verktyg och bra
verktyg. Nar Du anvént dem ett tag blir Du tver-
tygad

| Hanafastprogrammet ingér
4 tanger, var och en utformad
s4 alt de pA basta s&t klarar
sina specielia anvandnings-
omraden. Smidiga kahar
Greppriktiga. Precisa, shistar-
xa skar hos de klippande
langerna

0 ’,,/ /C

i " o

- Finckling
// Gripar. Ndliar
=3 _/ formar, bijer, kiip

per 2.0 mm hird

Bahco Handtast #r kvalité med
garanti till rimiigt pris.

Nej minsann — 4n dr det langt kvar. Nu
skall produkterna siljas vidare till de perso-
ner som skall anvianda verktygen, alltsa fas
2 som vi for kort tid sedan startade upp till-
sammans med vara aterforsiljare. En om-
fattande annonskampanj har i dagarna av-
slutats och ovan kan Du se hur en sidan
annons ser ut.

Vi har ocksa placerat ut tidningar pa olika
platser i foretaget for att de anstallda skall
kunna ta del av det fortsatta séljarbetet.
Svaret pa om vi lyckas med Handfast-pro-
grammet eller ej i Norden far vi vénta pa
dnnu en tid — det dr en lang process som
aterstar och som tar tid. Men en sak ar klar,
vi har vad man pa idrottssprak kallar fatt en
smakstart vilket 4r en viktig forutsittning
for det fortsatta arbetet.

Redan nu har vi noterat en hel del repeat-
order vilket ar en god indikation pa att
succén fortsdtter. Néasta stora steg ar intro-
duktionen pa exportmarknaderna utanfor
Norden och som vi startar upp inom kort.

Red.

Pensionarer

Chefen for smedjan, Gosta Soderberg,
pensioneras den I juni 1978 efter att ha varit
hos Bahco Verktyg i 11 ar.



Produktutveckling pa F E Lindstrom

En ny precisionstingserie — 80-serien - bestiende av tre storlekar sidavbitare har lanserats av
F E Lindstrom. Denna nya tangserie ir i huvudsak konstruerat for elektronik-, tele- och finmekanisk
industri. Konstruktion, tillverkningsmetoder, material och virmebehandling i kombination har gett
en serie sidavbitare med hittills oovertriffad klippformaga over ett brett register av traddimensioner

och kvaliteter.

Vad dr det som skiljer 80-serien frdn andra
tinger?

Utformningen av kiftarna 4r matematiskt
berdknade for att erhalla optimal hallfast-
het och smidighet. Eggar och eggradier dr
framstillda genom en helt ny numeriskt
styrd maskinslipningsprocess. Aven led och
ledytor ar slipade. Detta i kombination med
det justerbara skruvférbandet ger en garan-
ti for jamn och glappfri gdng under tanger-
nas hela livslangd.

Hur har introduktionen pd marknaden
gdtt?

For Sveriges del startade en brett upplagd
annons- och DR-kampanj under april
manad som riktade sig till grossist-, detal-
jist- och konsumentleden.

Nir det géller marknader utanfér Sverige
har samtliga agenter i Norden och 6vriga
virlden informerats om den nya tangserien.
Faktablad, annonser och &vrigt informa-
tionsmaterial har sprakanpassats sa att de
skall passa respektive marknad.

Hur blev det da?

Da vi star mitt uppe i introduktionen &r det
svart att utldsa nagra storre resultat 4nnu.
En sak ér i alla fall klar — intresset for de
nya tdngerna dr mycket stort. Detta kan ut-
lisas av de manga brev och telefonférfrag-
ningar som vi fatt fran alla aktuella mark-
nader.

Lars-Ake Anterving har beridttat.

Dennyd
s

Kaftformen

Utformningen &r matematiskt be-
raknad for att erhdlla optimal hall-
fasthet och smidighet. Absoluta

=

krav for lang livslangd och atkom-
lighet i trdnga utrymmen. Aven
eggarnas vinklar och radier liksom
slipning ar av avgorande betydelse
for tAngens funktion (se omstidende
sida).

Grepphylsor

Skruvforband

Leden och skruvférbandet kraver
storsta precision. Darfér dr sival
skruv/mutter sdsom ledytor slipade.
grepp.

Svartoxidering

Skénklarnas grepphylsor ar tillver-
kade av slaghallfast plast och har

N~ a
S 4 2
givits en ergonomiskt riktig utform-

ning. Hylsornas bredd ger lagt tryck
i handen per ytenhet vilket forbatt-

rar arbetsprestationen. Den halkfria
ytan pa hylsorna medger varierande

fongen

Al 1Or aetal

Lagg marke till markningen

P& grepphylsornas insidor finns
tangens klippkapacitet och beteck-
/ ning angiven.
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Fiadrar
Tva bladfjadrar pd tingskinklarnas
insidor Oppnar tangen och under-

lattar klippningen. Om en fjader
skadas eller gér sonder kan den by-
tas ut.

Tangen har svartoxiderade korro-
sionsbestandiga ytor som eliminerar
storande ljusreflexer.

Dimensioner
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. : Tang nr Koppartrad [Jarmntad | Hard stal- | Pianotrad
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under tangens hela livslangd. 8160 [125 [16 |16 | 8 |50 | 18 10,412,0 12 06 04

Gosta dr uppvuxen i smidesmiljé och han
har fort smideskunnandet vidare fran sin
fader, Axel Soderberg, som i sin tur ldart
smide av J.P. Johansson. Redan vid 12 ars
alder fick Gosta tidvis borja arbeta i sin
faders foretag Hejarsmide. Jamsides med
det praktiska arbetet pa foretaget bedrev
Gosta tekniska studier pa fritiden som
sedan resulterade i studier i Stockholm.
Efter 13 ars praktik och en ingenjors-
examen 1945 sa stilldes farden till Bofors
smedja efter ritkontorspraktik pa Stal-
Laval i Finspang.

De 11 ar som Gosta varit verksam pa Bahco
Verktyg har varit intressanta och expansiva
ar. En paborjad modernisering av smedjan
samt overgang fran hejare till smidespressar
har inneburit att vi fatt en mycket modern
och slagkraftig smidesenhet. Bahcos langa
serier av smidda produkter med mycket
sniva toleranser och hoga kvalitetskray har
inneburit mycket huvudbry och stillt stora
krav pa Gostas formaga.

Den modellhejare som idag anvindes vid
foretaget for utbildning av nya smeder dr en
exakt kopia av Munktell-hejare. Hejaren

tillverkades av Gosta pa 40-talet och den har
innan den kom till Bahco ocksa varit ut-
stalld pa Tekniska museet i en miniatyr-
utstédllning dar den fick andra pris.

Inom smidestekniken har Gosta bidragit
med ett antal kompendium om smidestek-
nik och hejarskétsel och dessutom har han
varit foéretagets representant i Mekanfor-
bundets utskott for smide.

Da Gosta nu ldmnar féretaget dnskar vi
honom lycka till samtidigt som vi tackar for
det fortjanstfulla arbete han utfért inom
Bahco Verktyg.



Vad gor verktygsavdelningen?

Verktygsavdelningen ér en viktig del i fore-
taget. Var uppgift dr att tillverka och under-

Chefen for verktygsavdelningen ar

hilla de produktionsverktyg som produk- TDV
tionsavdelningarna forbrukar eller for-
sliter. Utan produktionsverktyg kan inte
vara produkter framstillas.
Roland Bernhardsson
TDVF TDVK TDVP TDVS TDVV
Verkt.forrad Kontr. oslipn. Stansverkst. Verkt.avd.
Skérpn.avd. och Exp.avd.
Arne Ferngren John Nilsson Rolf Johansson Erik Nilsson Stig Olsson

Roland Bernhardsson som dr chef for verk-
tygsavdelningen berdttar hur viktig verk-
tygsproduktionen ar for tillverkningen.

Visst dr det sa! Utan bra verktyg kan man
inte arbeta, det vet viju alla. Vad gor Nida?

Vi tillverkar ett relativt brett sortiment av
produktionsverktyg och dartill fordras dven
att vi har en yrkeskunnig personal och god
maskinell utrustning. Var malsattning ar att
producera och tillhandahalla verktyg av
hog kvalitet pa kortast mojliga tid.

Vid framtagning av nya produkter uppstar
ofta forseningar i led fore verktygsavdel-
ningen. Dessa forseningar maste dd om
mojligt kunna arbetas ifatt inom vart av-
snitt och det kan i bland stilla ytterst stora
krav pa avdelningen formaga.

For att underldtta framtagningen av pro-
duktionsverktyg t.ex. smidesmatriser for-
fogar vi 6ver en hydraulisk hobbpress med
en tryckkraft pa 2000 ton. For tryckningen
anvinder vi en s.k. matris som 4r tillverkad
pa konventionellt sdtt med hog precision.
Praglingstiden for 1 par matriser &r cirka
en timme.

En annan rationell metod dr gnistbearbet-
ning for framstédllning av smidesverktyg och
dvriga hdardade verktyg. For gnistbearbet-
ningen erfardras en elektrod tillverkad av
grafit. Elektroderna tillverkas i en 2-spind-
lig kopierfrasmaskin. Elektroderna kan
ocksa tillverkas av koppar for exempelvis
verktyg med genomgéaende hal.

Vidare kan nimnas att for profilering av yt-
brotschar i planslipmaskin har vi en Dia-
form avrivningsapparat for slipskivan dar

mallen ir tillverkad 5 ganger forstorad i
forhallande till brotschens dimension. Dér-
med erhalles en hég precision pa brotschen.
I verktygsavdelningens arbete ingar admini-
strativa uppgifter sasom planering och be-
redning av produktionsverktyg, bestillning
av verktygsmaterial och kopdetaljer, kon-
takter med ovriga avdelningar och bevak-
ning av pagaende arbeten samt avisering om
leveranser till berérda avdelningar.

For offertgivning upprittar verktygsavdel-
ningen kalkyler pa produktionsverktyg till
savil nya som hos oss befintliga produkter.
Vi ansvarar dven for att avdelningens pro-
duktionskapacitet ir tillracklig med hdnsyn
till aktuella produktionsplaner bl.a. genom
att féresla anskaffning av ny och moderna-
re maskinutrustning och hjélpverktyg samt
genom forbattring av metoder.



Nils-Erik Ymer” Johansson och Rune Ohrn l9ser gemensamt ett
smidesverktygsproblem vid en vertikalfrdsmaskin.

L s . O _“' A
Raimo Mintynen framforslipar Herbert Sjodin forbereder for sk
brotschar. gangbackar.

e ek

Rune Edstréom i arbete med skdrpning.




Yar man i
T

diar gammalt och nytt motes . . .

Jag har just kommit tillbaka fran en resa i
arabldnderna. Ett omrade som affarsmés-
sigt dr hogst intressant och ur kulturell och
social synpunkt fascinerande, da den skiljer
sig helt fran Europa. Arabldnderna — vilka
ar de egentligen? Ja, 1at mig forst gora en
kor resumé over varje land.

Saudiarabien ir det storsta landet (5 ganger
Sveriges yta) och har ca 5 miljoner invanare.
Pa 10 ar har landet utvecklats fran medeltid
till jetaldern tack vare landets oljein-
komster. I anslutning till oljeutvinningen
skall ocksa nu bl.a. den petrokemiska indu-
strin byggas ut. I Jubail vid Arabiska viken
och Yambo vid Réda havet skall tva stora
industricentra uppforas. Langst i védster av
Arablinderna ligger Kuwait, ett omrade
som motsvarar Skines och Hallands yta.

Befolkningen paca 1 miljon far sina huvud-
sakliga inkomster fran oljeutvinningen,
men man arbetar intensivt pa att bygga ut
ovriga industrier, sasom cementproduk-
tion, tegeltillverkning, varvsindustri m.fl.

Om vi fran Kuwait forflyttar oss osterut
efter den Persiska golfen kommer vi till
Bahrain och Quatar. Tva linder som ir lika
stora som Blekinge respektive Skdne. Da
Bahrain inte har ndgra oljeresurser sem
Quatar, férsoker man istillet hir att bygga
upp ett finansiellt och kommersiellt cent-
rum, ett andra Beirut. Slutligen kvarstar de
tva omradena Forenade Arabemiraten
(UAE) och Oman. Av de bada dr UAE utan
tvekan de mest aktiva, bl.a. finns projekt
for tva industristdder a ca 100.000 invanare
vardera. Ja, som Ni forstar ar utvecklingen
mycket livlig i de har linderna, dven om
projekten tidvis kan bli mycket forsenade.
Aktiviteten dr nu storst i Saudi.

1 alla Arabldnderna har vi ett ndt av impor-
torer, som till sin karaktdr dr jarnhandels-
maskinhandelsfirmor. Néagra har mycket
stora affarslokaler med utrymme for expo-
nering, medan andra arbetar i trdnga basa-
rer. Det dr ocksa i basarkvarteren som den
ursprungliga jarnfackhandeln finns. Det ar
svart som svensk att forstda hur man kan
hitta i de overfyllda hyllorna, men det fun-
gerar och en basaraffar skall nog se ut som
en stor rea-disk for att atmosfaren skall bli
den ritta. De importérer som har stora
affarslokaler d4r mycket tacksamma for all
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exponeringshjidlp de kan fa, sa manga
Bahco-vidggar och -stdll har sants ner under
arens lopp. Hos varje importdr hinger
ocksa en Bahco ljusskylt. Det 4r viktigt att
vi energiskt slar oss fram, ty konkurrensen
ar stor fran Gedore, Britool, Elora och flera
japanska och amerikanska mérken. For att

paverka slutkonsumenten har vi fran
Sverige gjort direktsindningar av kataloger
och produktblad till ca 800 industriforetag/
verkstader, ett stéd som importdrerna
mycket har uppskattat. Vidare har vi funnit
det nodvandigt att besdka omradet minst
tva ganger per ar, ty annars blir det inga
order och industrikunderna blir inte nog
bearbetade. Man forstar importérerna att
det intedr sd litt att arbeta systematiskt i ett
land diir temperaturen dr 30—40 grader och
luftfuktigheten 80 %o.

Det dr naturligt att man da maste arbeta
langsammare, dartill kommer naturligtvis

olika seder och bruk. En riktig arab skall
bedja fem ganger om dagen. Fran moskéer-
na ropar présten ut niar bonestunden skall
borja. Ndr man reser i de hir linderna
maste man ha forstaelse fér en annorlunda
kultur och alltid ha mycket tadlamod. Man
far inte heller glomma bort betydelsen av
presenter. Vid mina kundbesdk 4r jag déar-
for alltid vilforsedd med Bahco nyckel-
ringar/pennor/knivar osv.
Bahco har nu fatt ett férsta fotféste 1 Arab-
landerna, men potentialen ligger framfor
oss och jag ser fram emot en nista resa i
oktober.

Olle Nyrén

PS. Vi kan tilldgga att var exportchef hade
nagonting med sig i bagaget dven pa hem-
véagen. Bestillningar av handverktyg for ca
en halv miljon kr.

Red.

Pensionarer

Artur Herou

uppnadde sin pensionsalder i februari och
slutade anstdllningen den 15/2-78. Han ar-
betade hos oss sammanlagt 27,5 ar.

Allas var syster Vivi Ljungkvist

avgick med pension den 30 april 1978 efter
11 &r 2 manader. Hon arbetade som fore-
tagsskoterska inom hilso- och sjukvards-
sektionen.



England - var storsta exportmarknad

Vart dotterbolag i England Bahco Tools
Ltd har sedan 1975 sitt kontor och lager i
Banbury, som ligger nagra mil norr om
Oxford. Dessforinnan var verksamheten
forlagd till London. Foretagets expansion
gjorde det nodvandigt att skaffa storre
lokaler vilka var svara att finna i London till
en rimlig kostnad. De flesta av de anstillda
flyttade med och har funnit sig val till ritta i
"lilla” Banbury (ungefir Enképings stor-
lek). Staden 4r bland annat kind f6r en av
Europas storsta kreaturmarknader.

Bahco Tools chef sedan 1972 4r OA Hughes.
Ute pa faltet finns 7 sdljare for handverktyg
och 2 for kraftverktyg. Var viktigaste pro-
dukt i England &r skiftnyckeln som siljs i
stora kvantiteter (1977 320.000 st). Under
1977 gick forsaljningen for Bahco Tools sd
bra att Storbritannien blev var stérsta ex-
portmarknad utanfér Skandinavien. Som
tack for detta goda arbete fick de engelska
sdljarna en symbolisk medalj med texten
»’Bahco Champion 1977,

For 1978 hoppas man kunna behalla sin tét-
plats. Skiftnyckeln forblir produkt nr 1 och
en av arets aktiviteter inkluderar forsilj-
ningen av ett stdll for skiftnycklar med
reservdelssatser.

I juni kommer de engelska siljarna till
Enkoping for att fa all nédvéndig informa-
tion om vart nya sortiment Handfast som vi
avser att introducera utanfér Skandinavien
till hosten 1978.

Kajsa Forsberg

Doug Sutherland och Dick Falconer

Sixten Lundin

gick i pension den | febr. 1978 efter en an-
stallningstid av sammanlagt 40 ar 8 mana-
der. Han arbetade som arbetsledare pa
reparationsavdelningen.

blev sjukpensionir den 30/11-77 och sluta-
de diarmed sin tjdnst hos oss efter 15 ar.

Barbola I'nancsi

g i e
Widh
blev pensionir den 3/6-78 och slutade sin

anstéllning dagen fore. Han var anstalld i 32
ar och 3 manader.

Sven



Vad hander i Argentina och Uruguay?

Chefen for materialavdelningen, Ake Sten-
borg, har nyligen besokt vara fabriker i
Argentina och Uruguay. Besoket gillde en
uppfoljning av arbetet vid de olika enheter-
naiSanta Fe, Santo Tom¢ och Montevideo.
Han beréttar:

”De av Bahco Verktyg framforda klago-
milen pa kvalitén av vissa produkter har
vallat stor uppstandelse inom Bahco Sud-
americana och en rad atgédrder har satts in
for att pa nytt lyfta upp kvaliteten till ratt
niva.

Betriaffande det storsta problemet, féirg-
flackar pa hylsor, sa har féljande atgérder
vidtagits:

Samtliga produkter i helfabrikatlager har
kontrollerats pa nytt och alla produkter
med fargflickar har tvittats rena med
thinner.

Under en &vergangsperiod kommer alla
produkter som &dr avsedda for export att
kontrolleras dnnu en gang.

De forsta leveranserna av pa detta sitt
kontrollerade produkter har sints till
Sverige under mars manad.

En ny snabbtorkande firg har anskaffats da
den huvudsakliga orsaken till den forsam-
rade finishen pa produkterna var att firg
runnit fran en nymalad produkt och flackat
ned en eller flera andra.

Da det funktionsmassigt ej finns négra
klagomal pa de av Bahco Sudamericana
tillverkade produkierna bér det med tanke
pa vad som nuintrdffat vara latt att aterfora
kvaliteten till 6nskad niva.

Fabriken i Santa Fe

En intensiv verksamhet pagar i fabriken
som f.n. lider stor brist pd utrymmen.
Ombyggnaden av smedjan som skall in-
rymma ytbehandling och ¢vriga slutopera-
tioner berdknas vara genomford under maj
manad. Ombyggnaden innefattar en ny
entresolvaning som i forsta hand skall dis-
poneras som lagerutrymme for verktygs-
lador, paneler och emballage.

Den nya ytbehandlingsmaskinen kommer
att levereras i manadsskiftet april-maj,
genommatningsugnen under senare delen
av maj och samtliga maskinflyttningar be-
riknas vara genomforda under septem-
ber-oktober.

Det dr som synes mycket som skall handa de
niarmaste 6 manaderna och det star klart att
personalen har en hard tid framfor sig.
Dettainte minst med tanke pa att man siktar
pa att uppna en 3-procentig okning av in-
leveranstakten under andra halvaret. 3 %
per manad.

Detta kan forefalla vara ett orimligt krav
men optimismen &r stor och alla ser fram
emot att arbeta i en fabrik som snart
kommer att bjuda pa en betydligt béttre
arbetsmiljé med en rationellt upplagd pro-
duktion.
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Smedjan i Santo Tomé

Den nya smedjan gor ett mycket gott in-
tryck. Den dr mycket ljus och luftig och
man framhaller sidrskilt att temperaturen ar
ligre inne i smedjan dn utanfor. Detta kan
behévas pa sommaren ndr temperaturen
stiger till 40 grader och darover,

Samtliga hejare ir flyttade fran smedjan i
Santa Fe. Totalt dr nu 12 hejare i arbete i
Santo Tomé.

Flyttningen genomfordes successivt under
tiden 22/9—15/1 och var sa vil planerad att
smedjans leveranstakt kunde hallas pa bud-
geterad niva under flyttningsperioden.
Arbetet med etapp 2 pagdr och vdggarna
héller nu pa att resas i den nya byggnaden
dir samtliga operationer t.o.m. kontroll
smide skall utféras.

Inflyttning beriknas kunna ske under sep-
tember-oktober.

Fabriken i Montevideo
De forsta maskinerna ar nu pa plats i
fabriken. Baten Atlanta kom till Monte-
video pa fredagseftermiddagen den 21/4
och redan dagen dirpa var samtliga lador i
fabriken.
Vid mitt besok den 26/4 var samtliga lador
uppackade och man héll pa med de upp-
gifter som hor till normal ankomskontroll.””
Vi onskar lycka till!

Red.

Pensionarer

Karl Brolin /t.h./ har arbetat hos oss i 49 ar
som skicklig snickeriforman, men han har
dven haft andra befattningar. Sist arbetade
han pa reservdelsforrddet.

Radomir Jevtic

blev pensionidr den 10/6-78. Han bérjade
vid Bahco Verktye i Enkoping den 30/9-68,
vilket gdr en anstdlln.tid av 9 r och 8 man.
Dessforinnan var han ca 3 ar vid Bahco
(Bergs) i Eskilstuna.

Vi vill tacka Er for manga anstéillningsar och goda arbetsinsatser,
och onskar Er goda, aktiva ar i fortsattningen som pensionirer.



Fakta om vara
lIonekostnader 1977

Under forra aret uppgick totala

lonekostnaden till 57.400.000
Varav atgick till sociala avgifter 17.200.000

och drogs i skatt 14.000.000 31.200.000
Och betalades till vara anstallda resterande 26.200.000

Procentuell fordelning:
Till anstallda utbetalades 45%
Till skatter och sociala avgifter atgick 559/

De sociala avgifterna har stigit ar fran ar och de

skall numera tacka foljande forsakringar m.m.:

— ATP

— sjukforsakring

— yrkesskadeforsakring

— folkpensionering

— arbetsloshetsforsakring

— delpension

— vuxenutbildning

— arbetsmarknadsutbildning

— lonegaranti

— arbetarskyddsavgift

— grupplivforsakring

— avtalsgruppsjukforsakring

— sarskild tillaggspension

— trygghetsforsakring vid
yrkesskada

— trygghetsfond

— barnomsorg

— avgangsbidrag

— avgangsersattning

—ITP

Dessutom ingar den allmanna loneskatten som upp-
gar till 49, av lonesumman.

11



Bahco luftmotorer pa de sju haven

Bahco Kraftverktyg har under en f6ljd av ar
levererat sammanlagt ca 2000 tryckluft-
drivna motorer till Salén & Wicander Marin
AB. Motorerna anviinds for inbyggnad i
Salén & Wicanders patenterade Gunclean-
aggregat. Gunclean betyder spolrengdring,
och aggregatet sitter monterat i tankarna pa
tankfartyg.

Den stora fordelen med Gunclean dr att
rengdringsarbetet kan goras snabbt och i
det hir fallet dr uttrycket *’tid dr pengar”
verkligen befogat. Samtidigt betyder detta,
att kraven padriftsiakerhet och prestanda ar
mycket hogt stallda.

Var konstruktionsavdelning har darfor i
intimt samarbete med Salén & Wicanders
tekniker genomfort ett mycket omfattande
utvecklingsarbete som foljts av langtids-
provning i laboratoriet och funktionsprov
ombord pa tankers.

Luftmotorn ger via en reduktionsvixel
munstycket en tredimensionell roterande
rorelse som bidrar till en effektiv rengoring
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av tankern. Med Gunclean kan man per
timma spola mellan 70—200 kbm vatten
med ett tryck av 1 MPa.

Luftmotorn arbetar i en ovanligt korrosiv
miljo och ddrfor har ndgra av motorns delar
utvecklats 1 ett speciellt rostfritt material.
Under 1977 har samarbetet med Saléns dven
lett till en reversibel motor, M-02LLR. Med
en reversibel motor anser Saléns, att Gun-
cleans spolegenskaper har forbéattrats och
produkten ticker nu ett storre anvandnings-
omrade.

En internationell kommission har nyligen
beslutat, att samtliga typer av tankers skall

utrustas med ett spolningsaggregat. Salén
hopas med sin patenterade Gunclean ha ett
bra utgangslige infér den okade efter-
frigan som nu kommer. Vi instimmer i
denna foérhoppning, eftersom den innebér
odkad forsdljning av luftmotorer.

A Nilsson

Hur kan man besoka
Bahco Verktyg?

D4a det giller besoksverksamheten vid
Bahco Verktyg dr var malsdttning att i man
av tid och utrymme hélla portarna 6ppna
for alla som onskar besoka foretaget. Det
hander sillan att vi behdver avvisa nagon.
Det kan visserligen vara svart vissa tider pa
aret, sdrskilt under varmanaderna, da
manga skolor dnskar besdka oss. Men med
lite god vilja och anpassning fran ¢mse hall
brukar det ga att arrangera.

Den stora besoksfrekvensen ligger just pa
skolsidan — och da mest tekniska och
yrkesinriktade skolor. Denna andel utgor
drygt 1/3 av alla besdk pa Bahco Verktyg.
Ytterligare en dryg tredjedel utgérs av
ovriga svenska studiebesok, och resterande
knappa tredjedelen utgérs av besokare fran
jarnhandeln, in- och utlandska ovriga kun-
der samt en del PR-besdk. Sammanlagt ror
det sig om 1200—1300 besokare per ar.

Nir det géller allmédnna studiebesok sasom
skolor, lararhdgskolor, foreningar o.dyl. ar
det var guide som ansvarar for dessa och har
hand om inbokningarna, medan t.ex. nor-
diska forsiljningen, exportavdelningen och
kraftverktyg ansvarar for sina resp. besok.
Nir det géller besok av t.ex. pensionerade
Bahco-anstillda som vill besgka sin gamla
arbetsplats, sa ricker det med att de gar till
vakten for att bli insldppta.

Besokarna dr ofta mycket intresserade av
var produktion, dir smedjan brukar varaen
av huvudattraktionerna. Det dr ocksa tack-
samt att visa just var produktion, t.ex. till-
verkning av skiftnyckeln, dar man pa ett
mycket 6verskadligt siatt kan folja nyckeln
fran radmnet genom de olika bearbetnings-
metoderna fram till den fiardiga produkten.
Tillaggas kan ocksa att besokarna uppfattar
var verkstad som ovanligt ren och prydlig —
inte minst vara utlindska bestkare brukar
papeka detta.

Vi har fatt manga bevis pa att besdken pa
Bahco Verktyg dr mycket uppskattade och
det dr var forhoppning att vi skall kunna
fortsatta med den hdr verksamheten.

Birgit Brunosson




Vad kostar det att
ata lunch?

Att vi har god mat har fler och fler upp-
tackt. Antalet dtande har ¢kat med ca
12—15 % under 1978.

Vi har for jamforelse — under maj méanad
— fragat de olika lunchstiillena pa stan, hur
mycket kostar det att dta lunch?

Siffrorna talar fér sig sjélva.

PEPPARROTEN

Dagens ratt + kaffe 12:—
Mjolk li—
Smor o brod l:—
MEDELHAVET

Dagens ritt + kaffe 12:—
Liten dricka ex. lattol 2:—
Smor o bréd 1:50
DOMUS

Dagensrétt + smor o brod + mjolk  12:25
Kaffe 132y
JOAR BLA

Dagens ritt 10:50
Mjolk 1:78
2 bardaeller I mjuk bréd o smor 1:78
Kaffe 2:—
BAHCO VERKTYG

Dagens rdtt (mot kupong) 7:50
Dagens ritt + smor, brod, mjolk 8:50
Kaffe Ii—

Till detta maste man ldgga till resekostna-
den ev. parkeringsavgift och tidsférlust.
Forresten, det maste 16na sig att dta hir
dven om Du tillhor de som aker hem eller tar
mat med sig.
Du dr vialkommen till matsalen! Det ir
enkelt, gar fort och &r billigt att 4ta har.
Forutom mat kan Du képa smérgas, bullar
och kakor, cigaretter, tabletter, glass under
sdsongen, drycker m.m. under tiden mat-
salen héller dppet.

A.H-K.

’Battre arbetsmiljo’’

Arbetarskyddslagen dndrades i flera visent-
liga delar den 1 januari 1974. En av de be-
stimmelser som inférdes var att arbets-
givare och arbetstagare gemensamt skall se
till att alla skyddsombud far erforderlig ut-
bildning och SAF, LO och PTK triffade en
overenskommelse om utbildning i arbets-
miljofragor. Overenskommelsen innebar
att alla skyddsombud och de anstilldas
representanter i skyddskommittén skall ha
grundutbildning.

Avsikten drinte att de som redan har fatt en
tillfredsstéllande utbildning skall géra om
denna, men det ar 6nskvart att arbetsledare
samt vissa andra anstillda i sin dagliga
verksamhet har en god utbildning i arbets-
miljéfragor.

Den aktuella kursen omfattar bade

grundutbildning och vidareutbildning. Den
senare kommer i forsta hand att gilla med-
lemmar i skyvddskommittéer och huvud-
skyddsombud.

Betraffande utbildningsmaterialet har ar-
betarskyddsndmnden  producerat  tva
studiematerial, nimligen ’ Arbetsmiljo 2"
och "Bittre Arbetsmiljo’.

“Arbetsmiljo 2°7 dr ett material avsett att
anvandas da utbildningen sker genom fére-
lasningar och "'Biittre Arbetsmiljo® dr av-
sedd for studiecirkelverksamhet.
Materialet som skall anviindas avgdres
genom Overenskommelse lokalt i skydds-

kommittén och vi har kommit Gverens om
att anvinda *’Béattre Arbetsmiljo’’.

Den kurs som for nidrvarande pagar avser
tretton deltagare och med skyddsingenjoren
som handledare. Deltagarna ar 8 st skydds-
ombud, 1 arbetsledare, 2 produktions-
tekniker och 2 avdelningschefer. Kursen dr
upplagd sa att man traffas tva ganger i
veckan, tva timmar varje gang. Hela kurs-
tiden ar 36 lektionstimmar. De avsnitt som
behandlas 4r omgivnings- och arbetsmiljo,
lokalt arbetarskydd och foretagshalsovard,
ergonomi, buller, belysning och klimat,
kemiska hdlsorisker, arbetstrivsel, olycks-
fallsrapportering, lagar och praktiskt ar-
betarskydd. I den totala kurstiden ingar
ocksa arbetsplatsundersokningar avseende
de olika avsnitten.

i
e

Det dr glidjande att kunna sidga att del-
tagarintresset dr mycket stort och art dis-
kussionens vagor ibland gar hoga.
Ett avsnitt behandlar den nya arbetsmiljo-
lagen, som trader i kraft den 1 juli i ar.
Betrdffande dennya arbetsmiljolagen kom-
mer dessutom alla skyddsombud och ar-
betsledare att fa en genomgang av den innan
vi gar pa semester och i och med att ordet
semester dr namnt vill jag passa pa att dnska
alla ldsare av STALLSKRUVEN en hirlig,
solig sommar.

Skyddsingenjéren
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Det handlar om brandslackare

Brandslackarna du ser pa bilderna, har du
med all sdkerhet sett utplacerade over hela
foretaget. De slickare vi har hdar &r mycket
funktionsdugliga och effektiva att slidcka
brander med. Det krdvs dven en hel del
service, for att de skall fungera. Varje ar
skall samtliga slackare ha Oversyn.

Vattenslickarna tommer man pa dess inne-
hall, och spolar behallaren ren fran kalk och
¢vriga fororeningar, direfter fylles, sidcka-
ren med rent vatten och rostskyddsmedel
tillsdittes. Da detta ar gjort skall drivgas-
flaskan som sitter inne i slickaren vagas, sa
den haller ratt vikt, vid avvikelser fran
vikten som flaskan #ir méarkt med, skall
denna bytas ut mot en som haller ratt vikt.
Da detta ar gjort sétts drivgasflaskan ner i
slickaren som nu ar fardig att monteras
ihop och plomberas.

Pulversiickarna finns i tva varianter, dels
desomir tryckladdade, det ser du pa att det
sitter en mitare pa slickaren, denna métare
skall visa pa gront falt. Slickaren dr da
riktig och klar att anvindas. Den andra
varianten har som vattensldackaren en driv-
gasflaska, som antingen dr placerad inuti
sliickaren, eller sa ir det den silverfiargade
tuben som sitter pa utsidan av slickaren. De
sliickare som ir tryckladdade kontrollerar
man slangar och utlgsningsmekanismen pa.
De andra slickarna maste man demontera
och tomma pulvret ur, detta sa att ej pulvret
har blivit fuktigt och klumpat sig eller pa
annat siatt blivit forstort, drivgasflaskan
kontrollviges, direfter pafylles pulver dnyo
och driveasflaskan monteras och plombe-
ras. Efter detta dr slackaren klar att sittas
upp och anvindas vid brand.

Kolsyresidckarna finns dven i tva varianter,
dels sa kallade kolsyrebatterier med auto-
matisk utlosning, dessa finns vid en del

[

VATTEN

speciella maskiner, t.ex. Gnistbearbetnings-
maskinen pa verktygsavdelningen samt vid
endel hiardugnar. Dessa kolsyrebatterier har
vi service pa fran en brandfirma, som utfor
denna at oss en gang om aret. Den andra
sortens kolsyreslickare, sa kallad hand-
brandsldckare, servar vi sjdlva. Dessa
slickare kontrollerar man slangar och
kranar pa, samt viiger hela kolsyreflaskan,
pa detta sitt ser man om sldckaren blivit
anvind. Direfter monteras slickaren ihop
och stills tillbaka pa sin plats klar for an-
vandning.

Vihar dven stickprovskontroller av slidckar-
na under aret, da brukar vi komma pa att
det finns en massa slackare som har brutna
plomber. Si du som tycker det ar roligt att
bryta plomberna pa slickarna, lat bli det, vi
maste géra om denna kontroll pd varje
slickare som har bruten plomb. Hjilp oss i
stillet och tala om ifall du ser nagon slacka-
re, som du tror det ér fel pa, eller om den ar
blockerad av en massa gods och dylikt. Och
om duvid en brand anviander nagon sldcka-

PULVER KOLS==I A
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re, sa meddela detta till din férman eller
industribrandkaren, sa vi far ladda om den
och gora den klar for att anviandas vid nédsta
brand.

Ser du en begynnande brand, tveka ej att
angripa och slidcka den, en liten till synes
helt oskyldig liten pyrande brand, kan vara
bérjan till en stor brandkatastrof.
Vattenslickare dnvinder du till att slicka
brander i fibrost material, t.ex. tyger,
papper och trid. Absolut ej mot elutrustning.
Pulver och kolsyresldckare anvidnds pa
petroleumprodukter, lacker och elutrust-
ning.

Ar du tveksam hur en slackare fungerar, sa
tag kontakt med nagon representant for var
idustribrandkar, sa visar han dig hur den
fungerar, sa dven du kan det da du behover
anvinda en brandslackare.

Bjiérn Stalborn
Brandmdstare

Arets Vasalopp

Det ér fortfarande inte varlikt nér vi skriver
om arets Vasalopp. Av de atta tappra
Bahcoiterna som kom i mal var Ake Horn-
qvist den férsta i raden pa utmarkta 489
plats. Inte s& langt efter kom Karl-Erik
Olsson. Rolf Johansson hade fortfarande
ca 7000 man bakom sig och Lars-Goran
Moulin bara 400 mindre. Kjell Persson blev
4115 manimal och Roger Lundin den 4798.
Hilften av alla akande var bakom Assar
Store och Gunnar Winkvist.

Vi hoppas Ni redan har pabdrjat trdningen
for nasta ars Vasalopp. Du som aldrig har
akt, vore det inte roligt att forsoka 19797
Motion ger hilsa och vilbefinnande.

AH-K
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EIF Det mal som lonepolitiska utredningen sitter upp for SIFs lone-
politik ir en dndrad lonebild - en annan fordelning av lonerna. Den

- klubben meddelar uttrycker man genom det diagram som ér avbildat hirintill.

Lon 80! Vad ar det?

Forbundets riksstdmma ar 1975 tillsatte en
lénepolitisk utredning. Utredningen har nu
presenterat sitt forslag, som fatt arbets-
namnet LON 80. Forslaget har varit ute pa
remiss till klubbarna, som har haft att avge
yttrande fore 31 mars 1978.

Vad innebir forslaget?

Nytt arbetsviarderingssystem skall inforas.
Monotoni och bundenhet skall varderas
hogre an i dag. Arbetets svarighet skall
ocksa fa en hogre virdering.
Befattningsutveckling, vilket innebir att
befattningar kan vixa bade pa *hojden”’
och "'bredden’’, dr en komponent, som
skall anvdndas.

Forslaget innehaller dven ett system for
minimitariffloner. Varje niva i det nya be-
fattningssystemet skulle da fa en lagsta lon.
Eventuellt kommer tva steg att finnas for
varjeniva. Alder, som ett yttryck for yrkes-
erfarenhet samt yrkesskicklighet &r tdnkt
att vara faktorer, som paverkar [6nenivan.
Lonenivan skall kunna variera ganska fritt
dver miniminivan.

Beslut om LON 80 skall fattas av For-
bundets kongress hosten 1978. Om forslaget
gar igenom aterstar ytterligare utredningar
om arbetsvarderingssystem och utformning
av lonesystem. Genomforandet kan berik-
nas till ca 10 ar.

lon per manacl

Bowling

Verktygs misterskap i bowling spelades den
11 april. Mastare blev Jan-Olof Norén pa
fina 772 podng dver 4 serier, och bland
damerna segrade Kaarina Poikela med 695
poang. Samtidigt spelades en klubbmatch
mot Ventilation, dar Verktyg vann over-
ldgset med storfina 5698 podng mot Ventila-
tions 5024 poiang.

I 6vrigt har Verktyg haft 13 Korplag med i
Korpserien, dir 2 st lag lyckats ta sig till
finalen, som spelas som utslagstavling dver
3 serier. Profilerna med Jan-Olof Norén,
Kjell Léfgren och B A Jonsson som varit 1:a
och 2:a de senaste dren, har dven 1 ar
chansen att erdvra vandringspriset, men
mdter starkt motstand av ett annat lag fran
Verktyg, bestdende av Kent Lindholm,
Soren Isaksson, Tord Andersson och Borje
Thelin.

Damerna satsar ocksa framat, och bildar nu
ett 8-mannalag, som far spela i div III till
hosten. Manga flickor fran Verktyg har lirt
sig spela riktigt bra under den gangna
sdsongen, och viser framat mot seriestarten
i september.

K. Lifgren
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Viagratt

1. Faunistisk mathygienikers bidrag till
feminin (15)

8. Anspraksfullhet (8)

9. Torftig (6)

10. Anger etapp i tiden (5)

11. 21/4 (5)

12. Stora delar av polaromradena (6)

14, Nodvandig for viss forflyttning
vésterut (15)

16. Flytetyg (6)

19. Klyva (6)

21. Korona (5)

22. Ta tillfdllet i akt (6)

23. Fallandesot (8)

24, Overféring (15)

Lodriitt
1. Anstotlig scoop (15)
2. Tycks man vilja géra Amazonas
urinnevanare (6)
Begransat manggifte (6)
Tillsyn p4 annan ort (15)
Akustiska pinor (5)
Gallras i skogarna (10)
. Omger vissa reptiler (15)
11. Dans med brittiskt ursprung (6)
13. Snémannens granne (6)
15. Apollorutt (8)
17. Fara ut i okvédinsord (6)
18. Bosch (6)
20. Viarmer i singen (5)

~1 th Lth oW

A, B, C=primtal

X =konstant

+ framfor ett tal: = summan av det
sokta talets siffror

Inget foértecken: angivet tal = produkten
av det sokta talets siffror
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