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Nir vi faststillde malsittningen for det
hiar aret var det sirskilt ett delmdl som
syntes svaruppnaeligt. Och det var kra-
vet pa forsiljningsavdelningen pa en
trettioprocentig Okning av orderhemtag-
ningen.

Niar det hir skrivs och elva tolftedelar
(11/12) av aret avverkats dr det gldd-
jande att konstatera, att vi nu ligger s
gott som exakt pa budgetlinjen. Det gil-

VD informerar

ler ocksa utleveranserna och fakturering-
en. Det dr frimst framgingarna pa va-
ra utomnordiska marknader som forkla-
rar den hir uppgangen.

Och sa skall vi gladja oss alldeles extra
at kraftverktygens marknadsutveckling.
Fast vad skulle man vinta sig annars?
Med den hoga kvalitet och funktionssi-
kerhet som idr inbyged i bade trycklufts-
verktygen och hydrauliksortimentet mas-
te framgingarna komma — forr eller
senare.

Produktionen har ocksa i stort hallit sin
budgetvolym och dessutom lyckats till
en del motverka arets kostnadsokningar.
Om vi skall klara malsittningens sju pro-
cent aterstar att se nir arsresultatet fore-
ligger.

Samtidigt har vi dven det har aret gjort
betydande insatser for att forbittra ba-
de den inre och den yttre miljon.
Budgeten for nidsta verksamhetsar dar ny-
ligen upprittad och det kan jag konsta-
tera att om vi skall hélla ocksi den —

och det ska vi — da har vi handerna
fulla dven 1974,

En reservation dr vidl pa sin plats forstas.
Om energiknappheten utmynnar i en
verklig brist som drabbar oss savil direkt
som indirekt, kan situationen bli besva-
rande bade for produktion och mark-
nadsforing. Men det dr ingen idé att
spekulera i den fragan. Lit oss hoppas
pa en fredsuppgorelse snarast i Mellan-
Ostern och pid normaliserade oljeleveran-
ser.

Det dr forsta advent idag, nir jag av-
fattar den hir informationen, och da &r
det snart jul. Jag tackar Er alla for aret
som gatt och tillonskar Er en vilsam och
trevlig Julhelg!

PS G dsta Hoij
Glom inte "morgondagens verktyg”!

Forslagsverksamheten

Vid foretagsnimndens sammantriade den
17 september 1973 utdelades beloningar
pa tillsammans 400:— kr for 3 st for-
slag. 1381 Jonny Gustafsson erholl
150:— for ett forslag till en ny typ av
lyftbygel, 1395 Stig Johansson 125:— kr
for andring av lyftvagn och 1365 Soren
Andersson 125:— kr for ett forslag till
en ny metod vid renovering av hydraul-
cylindrar.

Vid foretagsnimndens sammantride i
december 1973 kommer foljande férslag
att belonas. 1265 Keijo Hanhikoski far
100:— kr for fixtur for gradning av 1dsa
skiar 1518-9-10, 2111 Miodrag Praizovic
far 350:— kr for dndrad gradningsopera-
tion pa 1518-10 skdr, 2547 Jan-Erik Jo-
hansson far 100:— kr for en tolk till
skiftnyckelhuvud 86-87 och 100:— kr
for en foreslagen indring av tolk for

sparfriasning, 1164 Per Olov Andersson

far 125:— kr for dndrad metod vid fras-
ning av plan pid rorting 147 och férman
Anders Karlsson far 450:— kr for dnd-

rad metod vid gradning av skiftnyckel-
skaft 0669 och motsvarande.

Ytterligare forslag kan komma att bli
belénade eftersom forslagskommittén har
ett sammantrade till fore féretagsndmn-
dens decembersammantrade.

Om Du vill ha information om forslags-
verksamheten eller hjilp med nagot for-
slag, kan Du med fordel vinda Dig till
nigon av oss i forslagskommittén. Vi ar
8 st och triaffas sikrast p&d vara resp
arbetsplatser.

Bengt Frylén gamla kontoret, Gunnar
Lundblad nya kontoret plan 2, Elon
Karlsson verktygsavd, Tore Eriksson
smedjan, Allan Hansson verktygskontr,
Stig Eriksson reparationsavd, Tage Ro-
sén ritkontoret och Ingemar Peterson
gamla kontoret.

Forslagskommittén kan genom okad ka-
pacitet pd utredningssidan ta emot och

1969 1970 1971 1972 tom okt 1973
Behandlade 63 st 57 st 63 st T2 st 74 st
Belénade i % 41.3 333 3147 22,2 392

Foretagshalsoradet

sammantridde den 29 november. Hir-
vid konstaterades bla att olyckfallsfre-
kvensen har sjunkit ndgot. Under den
géngna delen av éret har olycksfalls-
frekvensen varit avsevirt hogre pd Me-
kaniska Verkstaden I &n pé Gvriga delar
av fabriken.

Det nya golvet i smedjan har borjat
liggas men en del av arbetet maste upp-
skjutas till semesterperioden for att inte
produktionen skall storas for mycket.
Foretagslakaren papekade att det wur
medicinsk forebyggande hilsovardssyn-
punkt vore oOnskvirt med okade mdj-
ligheter till byte mellan tva eller flera
arbetsplatser. Hérigenom skulle man
minska risken for alltfér langvariga,
fysiskt ensidiga, belastningar, som kan
ge upphov till bestdende besvir. Med
anledning hédrav skall en kartliggning
gbras av arbetsplatser som utsitter
kroppen for ensidig belastning,
Undersdkningar pagr rorande mdojlig-
heterna att sinka temperaturen sommar-
tid i entresolverkstaden.

behandla fler forslag dn tidigare ar. Vi
hoppas darfor pa fortsatt intresse och
manga nya forslag, s att de fina siff-
rorna for 1973 kan bibehallas och om
mojligt forbattras. Som framgar av sta-
tistiken har vi inte sedan 1969 kunnat
belona sa stor andel av inlamnade for-
slag som i ar, dvs kvaliteten pa for-
slagen har forbittrats.

Omslagsbilden
forestiller — som vil ldsaren redan
forstatt — en stillskruv.



Arets sista pensioniirer
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— Min f6rsta kontakt med Bahco var
inte allt for trevlig. Jag jobbade som
virmare i smedjan och det var ett hart
jobb i en dalig miljd. Ibland var det si
varmt att man héll pa att tuppa av,

Det berittar maskinstillare Axel Lundh,
67 ar i december och “pensionsmogen”.
Han &r gammal enkopingsbo. 1922 flyt-
tade han hit. Pappan var smed och hade
anstillning vid Savlinge gard. Men det
skulle sedan visa sig att han inte skulle
folja i faderns fotspar trots att férsta
jobbet vid Bahco aug 1937 lovade sa.
Ni, 1938 blev han reparatér f6r han var
fin pa att Idsa ritningar.

Aret dirpa var det dags for jobb i smed-
jan igen, men den hir gingen hanterade
han som sagt inte nigra glddgade jdrn.
Han hade funnit sig vil tillritta som re-
paratdr och han sag till att hejarna blev
motordrivna.

Han avancerade som maskinstillare. Sa
kom kriget. Lundh fick inryckningsorder
och aren 1939—45 akte han som en
skottspole mellan militirtjinsten och
arbetet pd Bahco. Den militira tjinst-
goringstiden var ganska kort, men in-
ryckningsmeddelandena  duggade  titt
i brevladan. En gang minns Axel Lundh
att han bara fick stanna hemma i fjorton
dagar. Sedan var det dags for ytterligare
en sexmanadersperiod.

En annan hindelse som etsat sig fast i
Axel Lundhs minne hiinde julen 1943,
Han kom hem strax fére jul och hann
bara arbeta en vecka innan det var dags
att gora helg. Nir avldningskuvertet
kom, s& fanns dir bara 1 kr och 28 é&re.
Resten hade gitt till skatt och &vriga
avdrag,

— Eftersom jag kom frin det militira
hade jag inga pengar. Jag litade blint pa
att veckolonen skulle rddda helgen.

— Nir jag sidg de fattiga Grena i ku-
vertet blev jag arg och gick upp pa av-

I6ningskontoret, Jag fragade varfor man
dragit av hela I6nen och kamrern som
forstod min beldgenhet beklagade, men
sa att det var helt efter reglerna. Men
om jag ville sd kunde jag fi ldna en
femtilapp av honom privat.

— Jag avbojde dock. Jag hade gett mig
sjutton pa att klara julen p4 1 kr och
28 ore. Det gjorde vi ocksd, men vilken
helg ...

— Aret tidigare, 1942, fick jag erbju-
dande att bli lirare vid Bahco yrkes-
skola. Nagon ldrare blev jag aldrig. Det
skotte kriget om.

Nir Axel Lundh kom hem frin en mili-
tirtjanstgdring var platsen redan besatt.
Man kunde inte vinta pd Lundh. Men
han  erbjods  fast maskinstillarjobb
istillet. Och det accepterade han.

— Visst har man tréttnat pd jobbet
ibland, men totalt sett har jag trivts bra.
— Tyvirr dr andan inom fdretaget inte
som den var forr, Idag kan man inte
héra nagon sjunga vid sin maskin, Det
kunde man forr. Nir det borjade vinda?
Ja, det borjade vil for 10—15 ar sedan.
Dé borjade statustinkandet. Idag bérjar
man néstan tinka pd pensionen innan
man hunnit 6ver de fyrtio. Forr grit
pensiondrerna nir de tvingades sluta.
Axel Lundh har ocksd sett fram mot
pensionen. Men pé ett helt annat sitt.
Han har skjutit mycket jobb framfor sig
med den motiveringen att det ska han
gora ndr han blir pensionerad. Nu ir
det snart dags och Axel Lundh har en
jobbig tid framfor sig. Det ér da han ska
skdta tomten pa ett sdtt som han inte
hunnit med tidigare. Di tog férutom
vanliga  jobbet, engagemanget vid
Bahcos brandkér dir han varit brand-
miistare, arbetarskyddet dir han tillhért
styrelsen och korporationsidrotten, all
tid,

Siljledare

From den 1 januari 1974 svarar Alf
Cederudd som siiljledare for handverk-
tvg inom Sverige.

From den 1 januari 1974 évertar Roine
Erkenstal en nyinrittad befattning som
silljledare for kraftverktyg inom Norden.

Den 15 oktober avtackades Birtil Soder for 21 ars plikttrogen och lojal tjinst i fore-
taget. Storre delen av dessa ir arbetade han som avsynare i kontrollen och som
kontrollant av kiopta detaljer och produkter. De sista siren har Birtil skott lack-
maskinen, i vilken vara tinger och stéimjiirn behandlas. Tack for gott arbete!



Arbetsledare — Att sitta mellan tva stolar

Arbetsledarens situation uppfattas ofta
som lite speciell. Den mellanstillning
han intar mellan foretagsledning eller
produktionsledning och arbetarna pa
verkstadsgolvet uppfattas av minga som
konfliktfylld och pressande. Hur upp-
lever arbetsledaren sjilv sin roll och hur
uppfattas han av omgivningen? Varfor
har han blivit arbetsledare och vad gir
han? Det ir nagra av de frigor som
Stillskruven ska belysa — och forsoka
ge svar pa — i nagra artiklar. Kanske
kan de bidraga till ékad kunskap om
medarbetarnas situation och — i bista
fall — ta dod pa nagra av de férdomar
som ofta priglar var syn pa olika be-
fattningshavare och deras uppgifter.

I detta nummer har vi intervjuat repre-
sentanter for arbetsledarna, arbetarna
och produktionsledningen.

Varfor blir man arbetsledare?

Att bli arbetsledare upplevs i allmidnhet
som en befordran, tror Hilding Lovqvist,
arbetsledare och tillika ordfdrande i ar-
betsledarklubben pid Bahco Verktyg.
— "Det ir inte alltid bittre betalt, ibland
kan det tom vara samre an tidigare.
Det innebar dock en fast manadslon,
vilket av manga uppfattas som positivt.”
Folke Moller, produktionschef, tror inte
heller att det dr 16nen som &r drivfjader
lika mycket i dag som tidigare. Diremot
tror han att arbetsuppgiften fortfarande
har viss status.

Rolf Smedberg, verkstadsklubbens ord-
forande och representant for de kollek-
tivanstallda, dr inne pa samma linje.

— “Manadsldn och att bli tjinsteman ar
det som lockar en person att bli arbets-
ledare.”

Vem blir arbetsledare?

Till 6verviigande delen rekryteras arbets-
ledaren fran arbetarna, dock mindre ofta
fran den egna arbetsgruppen.

Lévgvist tror att tva faktorer dr avgo-
rande vid valet av arbetsledare: fore-
tagsledningens fortroende och skicklig-
het i sitt jobb.

Enligt Moller har en omvirdering hér
dgt rum. Fran att tidigare ha gjort biste
mannen pa avdelningen till arbetsledare
lagger man i dag storre vikt vid ledar-
egenskaper.

— “Anlagstester forekommer inte pa
Bahco, men vore kanske onskvirt i
méanga fall.”

Smedberg anser att den ringa rorlighe-
ten bland arbetsledare gjort att nyrekry-
teringen dr relativt begrinsad.

— »I allmidnhet ar det vil instruktorer
och uppsittare som blir arbetsledare.”

Upplever arbetsledaren sitt
arbete som konfliktfyllt?

En vanlig uppfattning ir att arbetsleda-
ren ofta utsitts for en konflikt mellan &
ena sidan lojalitet mot den egna arbets-
gruppen — fran vilken han ofta kom-
mer — och 4 andra sidan lojalitet mot
foretaget och produktionsledningen.
Lovqvist fornekar inte att sidana Kon-
fliktsituationer forekommer.

— 7Ofta ar det frigan om en ren ba-
lansgang.”

Smedberg tror att arbetsledarna ofta
upplever en svar situation nir de sitter
mellan tva parter.

— "I allminhet uppfattas nog arbets-
ledaren som representant for ledningen.
Nagra undantag finns, och jag tror att
arbetet i dessa grupper, dar arbetsleda-
ren ser sig som en i gruppen, i allman-
het fungerar bittre.”

Inte heller Moller tror att arbetsleda-
rens situation dr helt konfliktfri.

— >Arbetsledaren blir lite av buffert,
och méinga motsittningar mots pa ar-
betsledarplanet.”

Folke Mdller
— " Arbetsledaren ir lite av buffert.”

Vad ir arbetsledarens uppgift
och vad utmiirker en bra
arbetsledare?

Enligt Lovqvist dr arbetsledarens uppgift
formellt att “leda och fordela arbetet”
— I verkligheten har han dock en rad
andra uppgifter som tex personalvirda-
re och kurator. En bra arbetsledare bor
ha ett korrekt och fodrtroendeingivande
upptridande, kunna instruera och limna
svar pa fragor.”

Smedberg tror att arbetsledarens jobb
alltmer blivit “springpojkens”, att helt
enkelt dela ut jobb.

— "En bra arbetsledare bor agera och
se sig sjilv som en jobbarkompis, en i
gruppen.”

Rolf Smedberg
— "En bra arbetsledare bor vara som
en jobbarkompis.”

Moller anser att arbetsledarens uppgift
givetvis dr att tillgodose foretagets in-
tressen.

— “Det innebir att fi ett visst arbete
utfért pa ritt tid, till ritt kostnad och
vid ritt tidpunkt. En bra arbetsledare
ska framfor allt kunna leda och hantera
sin personal. Det dr da viktigt att ar-
betsledaren stir pd god fot med arbets-

gruppen.”

Arbetsledarens befogenheter
och ansvar

Lovqvist anser att arbetsledaren i vissa
fall har for lite att siga till om.

— ”Ackordsittningen som forr skedde i
samrad med arbetsledaren skots numera
helt av den produktionstekniska avdel-
ningen. Ofta ar dven styrningen uppifran
av produktionen alltfér hird och detal-
jerad.”

Betriffande ansvar anser Lovqvist att
arbetsledaren i skyddsfrigor har ett stor-
re ansvar dn vad som motsvaras av hans
moijligheter att paverka forhdllandena.
Maoller vill betrakta overforandet av
ackordsattningen till produktionstekniska
avdelningen som en avlastning for ar-
betsledaren.

— ”Detta system ger ocksd en likvadrdig
lonesittning Over hela foretaget.”
Trots detta anser Moller att arbetsleda-



ren kan bestimma i en rad frigor och
har ett stort ansvarsomride.

Smedberg anser att det forekommer fall
didr arbetsledaren har fér mycket att
sdaga till om.

— 7En del férmin ar helt enkelt inte
tillrackligt kompetenta i vissa fall och
det vore da att foredra att beslutande-
ritten lag hogre upp.”

Ar arbetsledaren nodviindig

— i dag och i framtiden?

Lovqvist anser att arbetsledaren dr ndd-
vindig i dag och dven i framtiden, dock
kanske med andrade arbetsuppgifter.
— TArbetsledaren kommer att bli mer
av kontaktman for avdelningen.”

Hilding Livqgvist
— "Arbetsledaren kommer att bli mer
av kontaktman.”

Moller anser definitivt att arbetsledaren
ar och kommer att forbli nédvindig.

— "Jag vill girna tro pa detta med grup-
per som sjilvstindigt handldgger och an-
svarar for vissa frigor, men arbetsleda-
ren kommer alltid att finnas kvar for
bla samordning och Gvervakning.
Smedberg tror att vissa avdelningar re:
dan i dag skulle fungera utan arbets-
ledare.

— "En forutsidttning dr att avdelningen
har lag omsittning pa folk, si att de
hinner ldra sig samarbeta och fungera i
grupp.”

Dirmed avslutar vi intervjuerna, som vi
kommer att folja upp med en diskussion
mellan de ovan intervjuade plus nigra
till. Denna diskussion hoppas vi kunna
referera i ndsta nummer av Stillskruven.
Har nagon innan dess synpunkter pi
detta amne, alltsa arbetsledarens situa-
tion, sa kom fram med dem. Intressanta
synpunkter, debattinlagg och fragor kom-
mer i mdjligaste man att tas upp vid

diskussionen.

Avdelning 3100
Klippning

en kort presentation av en
avdelning och dess medarbetare

Avdelningen sysslar med klippning av ra-
material till dmnen for smide, foretri-
desvis smaimnen for skiftnycklar och
tanger. Materialet kommer frian stalfor-
radet, som ocksd hor till arbetsledaren
Karl Morlins doméner. Frin klippning-
en gir dmnena till ett mellanlager innan
de gar vidare in i smedjan.

Avdelningen sysselsitter tre klippare, en
instruktor och arbetsledaren. Det dr allt-
s en forhallandevis liten arbetsgrupp.

Arbetsledare dr Karl Morlin, 52 ar, och
“fodd pa Bahco” som han sjilv siger.
Han bdérjade hiar 1936 och sedan 4—S5 ar
ar han arbetsledare pa klippningen. Up-
penbarligen trivs Karl Morlin pa Bahco,
“annars skulle jag inte stannat kvar s
lange” dvs 37 ar! Karl Morlin har tva
pojkar och atminstone en har gitt i fars
fotspar och jobbar pa Bahco. Fritiden
gér helt till det egna huset och sommar-
stugan.

TS

Lennart Pettersson, 52 &r, bérjade pi
Bahco och klippningen for 8 manader
sedan, dit han kom frin Hanssons Me-
kaniska i Enk&ping. Lennart Pettersson
ar fiske-entusiast pa fritiden, med bla
ett SM-guld i mete for fyrmannalag som
arets merit. 8 kg var det visst.

till slakten i Enkoping och bérjade pa
Bahco for tre ar sedan. Kom nirmast
ifran Fagersta, "dir jag fortfarande kin-
ner mig mest hemma”. Pa fritiden “extra-
kniacker” Ragnar Sylvan bla med att
rusta upp gamla cyklar. Troligen en lo-
vande verksamhet i dessa energibrist-
tider,

Pauli Vaara, 33 ar, kommer ursprung-
ligen fran Kemi i norra Finland. I Sve-
rige har han varit i fem ar och pa Bahco
och klippningen sedan 4 ménader. Han
trivs bra och kénner sig anpassad i Sve-
rige. Pa fritiden sportar han mest, bl a
volleyboll och fotboll, dir han #r aktiv
i Finska fdreningen.

Leif Gustavsson, 25 &r, dr yngst pi av-

delningen. Instruktér sedan 4 ar pa
Bahco, dit han kom direkt frin yrkes-
skolan. Han trivs bra pi avdelningen,
“basarna dr bra”. Leif Gustavsson syss-
lar lite med ridning och utférsikning pa
skidor, bla under sommaren i Schweiz.
“Pa vintern dr det svart att fa ledigt, sa
dd far man dka under semestern.”



Lindesberg

En enhet av Bahco Verktyg som dr foga
kind av det stora flertalet i Enkdping ar
fabriken i Lindesberg. Sedan bdrjan av
1954 har hir tillverkats tryckluftmaski-
ner av olika slag. Som ex kan nidmnas
borrmaskiner, grov- och finslipmaskiner,
skruvdragare, slaggmejslar, dubbpistoler
och inte minst drivmotorer till ESABs
halvautomatiska svetsaggregat. Ar 1967
overtogs fabriken av Bahco Verktyg, var-
efter produktionen andrades till att om-
fatta endast detaljtillverkning for kraft-
verktyg. Montering, lager, forsaljning
och huvudadministrationen overflyttades
till Enkoping.

Lindesbergsfabriken har sammanlagt 34
anstillda dirav 3 kvinnor. Gunnar Jo-
hansson tjanstgdr i Lindesberg tva dagar
i veckan.

Viktor Fagerman, “nestor” pa verksta-
den, till vinster pd bilden, ger har ett
viilbehovligt rid till Borje Jansson, en av
de yngre svarvarna, om hur en detalj
skall bearbetas. Viktor, som varit med
fran borjan av tryckluftmaskintillverk-
ningen, vet det mesta om hur en detal]
skall tillverkas for att en maskin skall
fungera.

Gosta Herdin, verktygsslipare och allt i
allo, ger hela verkstaden service nir det
giller framtagning av fasonstdl, fason-
borrar eller vanlig skidrpning. Det hidn-
der dven att Enkdping far hjilp av ho-
nom med slipning av fasonstdl och borr-
slipning. Hir diskuterar han med ar-
betsledare Gellerstedt hur ett verktyg
lampligen skall utformas.

|

Manne Almgren till vanster pa bilden in-
tar hiar medhavd lunch tillsammans med
Per Lindberg i lunchrummet. Manne ar
frasare och bearbetar bland annat Ia-
mellspar som han dr specialist pd. Aven
Manne ar gammal i “garden”. Per Lind-
bergs ordinarie arbetsplats dr vid en
supportsvarv.

Det hiir ér Lindesbergsfabriken som se-
dan 1967 tillhér AB Bahco Verktyg.

Mari-Ann Arntsson ses hir vid en av de
tvi programstyrda halvautomatiska pi-
romatsvarvar som hon betjinar och som
gir i tvaskift. Mari-Ann ar gravt syn-
skadad, men skoter sina maskiner utan
storre svarigheter. Till sin hjalp har hon
for oss seende mycket invecklade mit-
verktyg, dar siffrorna dr ersatta med
punkter, som dr upphdjda si att hon kan
Jisa av med kinseln och pa sa sdtt inne-
halla de noggranna toleranser som ford-
ras vid bearbetning av detaljerna. Mari-
Ann, som fatt sin utbildning i Norrko-
ping pi AMU-center, har varit anstilld
i tre ar och funnit sig vil tillratta med
arbetsuppgifterna, trivs med sitt arbete
och sina arbetskamrater.

Arbetsledarkontoret dar Ulla Larsson
och Nils Gellerstedt tillsammans gar ige-
nom en arbetsuppgift.
Det ir Nisse som svarar pa telefon nr
10520 — han kan svara pa det mesta
som har att gora med verkstaden och
tillverkningen.
Ulla Larsson svarar pa telefon nr 102 20
och skoter den administrativa del som
ar forknippad med Lindesbergsfabriken,
1oner, statistik o sv.

Ulla Larsson och Nils Gellerstedt



Det dr en dag lik alla andra pa fabriken.
Plotsligt ljuder rastklockorna och samt-
liga sokarljus lyser och i detsamma kom-
mer det springande mannar som forsvin-
ner in igenom dorren, som det Sstar
Brandstation pé.

Det #dr Bahco Industribrandkir som har
fatt larm och nu skall gora sin insats
mot en oviss fara inom fabriken.

Ingen av dessa vet vad det géller i detta
skede utan det giller for dem att sa
snabbt som mdéjligt fa sin utrustning pa
sig och for befilet att ge order om vart
de skall bege sig och vad som bor vara
med 1 utrustning. Under denna tid skall
aven besked om varifran larmet kommit

Rokdykare firdig for ingripande. Frv
Krister Johansson, Erik Pettersson, Lars
Jansson.

I brandkarens arbete ingar dven att over-
vaka all brandskyddsmateriel som dr ut-
satt 1 fabriken och att denna dr i trim,
att vara sikerhetsvakt vid svetsningsar-
beten och att ta hand om olje- och vat-
tendversvamning.

Vet Du av att brandkiren i ar har gjort
24 insatser hittills? Uppskattar Du det
arbete som den utfoér for att forhindra
att olycka eller katastrof kan ske si att
Du kan ha Ditt arbete kvar? 1 si fall
visa detta genom att folja de sikerhets-
foreskrifter som giller pad foretaget och

Brandchefen Sven Stilborn gar igenom
dagens ovning.

vara inhamtat. De far vara beredda pa
att det kan vara brand eller nigon annan
katastrof som méter dem niar de kom-
mer fram. Det giller da for brandbefi-
let att bedoma laget och ge order som
passar for den ritta insatsen samtidigt
som han madste tinka pi de risker som
brandmannen hela tiden utsittes for.

For att fa detta att fungera maste brand-
mannen trina sig pd brandmateriel och
raddningsverktyg si att de kan anvianda
dem bdde i rék och mdarker, kyla och
viarme. Rokdykarna specialtrinas dirut-
over sa att de inte far cellskrick nidr de
kommer in i en rokfull lokal.

Av brandminnen fordras god fysisk tri-

T |

Bjorn Stilborn svetsar igen en ldckande
giftbehallare, varvid livsfarlig cyanviite-
gas kan bildas,

respektera den utsatta brandskyddsma-
terielen pa fabriken si att den kan an-
vindas. Kianner Du inte till dess an-
vandning sa vand Dig till nagon inom
brandkaren sia far Du undervisning och
rad — det kan vara Du som behover an-
vanda den nista ging bide i arbetet som
i privata livet.
Till sist vill jag bara sdga att orsaken
till brand ér: Syre + Viarme -+ Brinn-
bart material. Ta bort en av dessa och
det dr slackt!

Brandchefen

ning och en frisk kropp och att de ar
samtrimmade och litar pa varandra, ef-
tersom de dag som natt kan fi lov att
rycka ut nidr de blir kallade. Trining
och évning utfor de pa sin fritid en ging
var méinad aret om.

a__?::jl::; oA | :
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I dagrummet efter Gvningen. Runt bordet fr v Roger Lundin, Krister Johansson,
Lars-Goran Mohlin, Pentti Pajunurmi, Kjell Schison, Erik Pettersson (stiende), Lars
Jansson, Bo Pettersson, Rolf Norling, Gunnar Lundblad.
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1972 delade foretaget ut en julklapp till
varje anstalld — varje klapp bestod av
en kaffeburk och en ask choklad. I ar
bjod foretaget samtliga anstdllda i stal-
let pa en familjedag lordagen den 1 de-
cember pa Joar Bla. Alla var valkomna
och familjemedlemmar fick gidrna tas
med. Over 500 personer anmilde sig och
dirutover inbjods vdra pensionarer aft
ocksa delta.

I programmet ingick visning av dels en
Kalle-Ankafilm, dels den nya, av Bahco
Verktyg framtagna. filmen “Ritt verk-
tyg”. Efter denna bjods pa kaffe (saft till
de yngre) med dopp. Vid kaffekopparna
lag tipsblanketter utlagda som fylldes i
av alla. Mitt pa dansgolvet dignade ett
stort bord under massor av tipsvinster:
skiftnycklar, tdnger, knivar, stekgafflar,
skirpstal, kaffeburkar och ljus, ljus i
langa banor i olika firger och storlekar.

Familjedag

Och det behovdes verkligen miénga pri-
ser — alla tippare fick ta med sig ni-
gonting tillbaka till kaffebordet dven om
resultatet som noterades pa den inlam-
nade tipsraden kanske inte alltid lig pa
toppen. Men det kom manga smaknattar
och hade alla tretton rdatt — man anade
nog en skicklig Bahco-pappa i bakgrun-
den som trianare och radgivare!

For de yngsta var en fiskdamm ett om-
tyckt inslag. Aven har fick alla fiskare
napp!

I sina hilsningsord utlyste Gosta Hoij en
tavling med fint pris: en veckas fri se-
mester for tva personer pa Kanariedar-
na! For att fa detta behdver man “bara™
limna in det basta forslaget till “mor-
gondagens verktyg”. Tavlingstiden utgar
i mars nista ar, si det ar gott om tid att
fundera! Sitt igdng och gnugga geni-
knolarna!

For att fa familjedagen att fungera hade
atskilliga medhjalpare stdllt upp under
Bjorn Willumsens ledning. Tore Dabhl
svarade for biografen, Gunilla Gabriels-
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Den ritta tipsraden

son och Eila Lahti for fiskdammen. Kaj-
sa Forsberg och Gunilla Wester for tips-
tjansten. Hans Rosén pressade askfat och
Anita Forsberg och Kerstin Dahlkvist
delade ut kaffebiljetter. En hel rad av
vara damer turades om att halla lekstuga
igang en trappa upp — Anna-Lisa Fors-
berg, Anne-Marie Ahlgren med dotter,
Margareta Ohlsson, Karin Johansson,
Gulli Strindberg, Inez Persson och Ka-
rin Ohlin. Besoksfrekvensen var dock
ganska lag, eftersom de flesta barnen
tydligen ville hilla ihop med mamma
och pappa.

Nir detta skrivs har det inte dnnu varit
tid till att sammanstilla de intryck av
arrangemangen, som de tippande beso-
karna antecknat pd baksidan av tipsblan-
ketten. Av spridda spontana uttalanden
att doma var man dock mycket ndjd
med dagen.



Hur ser den typiske ’’Bahco-iten” ut?

Han eller hon som vet om att vara verk-
tyg ar dom biasta i vdrlden. Och som
vet hur dom skall anvdndas. Den ritta
“Bahco-iten,” som kianner for sitt jobb
och sin egen prestation, som ir medveten
om att det beror pi honom eller henne
att kvalitén hills pa hog nivd. Och som
gor sitt basta for att minska kassationer
och andra kostnader sa att foretagets
— Bahco Verktygs — ekonomi blir sa
siker som majligt. Som vet att han eller

1 Limna in forslag till en bra seriefigur
som kan forestilla den ritte “Bahco-
iten.”” Om Du inte dr stor konstnar si
gor det ingenting: skissa litet 16st hur
Du ungefir tinker Dig honom si kan
vi fa en yrkesartist att fullinda bilden.

hon darigenom hjilper till att bevara
Bahco Verktyg som en solid och trygg
arbetsplats, som kan och vill vidareut-
vecklas.

Den ritte "Bahco-iten” dar ocksa medve-
ten om att det dr riktigt bade for honom
sjalv och for kamraterna och foretaget
att han foljer givna skyddsforeskrifter:
anvander skyddshjalm, harniat, horsel-
skydd, skyddsglasogon osv och ocksi
anvander dom mekaniska skyddsanord-

Hir finns nagra exempel pa en sidan
figur. Men det kanske finns bittre idéer?
Vi utlyser darfor en tidvling — egentligen
tva:

2 Vad skall vi kalla figuren? Nagon-
ting med anknytning till Bahco eller till
verktyg eller till ndgot anant (kaske av
typen "Ake Mjuk”, "Risk Abel”?). Fore-
sla ett eller garna manga namn!

ningar som finns pd arbetsplatsen.

Den ritte “Bahco-iten”™ dr kanske en
sillsynt “cigarr’” men vi tror nog att han
finns. Och vi skulle vilja cka antalet "fina
cigarrer” hos oss. Kanske kan vi astad-
komma detta genom propaganda — Op-
pen, sanningsenlig och stimulerande. Och
diarfor vill vi skapa en seriefigur som vi
alla kan kanna igen i alla sammanhang.
Och vi vill dépa honom eller henne med
ett latt men kul och sldende namn.

Vi vill ha Dina foérslag senast den 15
januari 1974 (till P, rum 421). Forslagen
kommer att bedomas av en jury med
representanter for personalorganisatio-
nerna, foretagsledningen och kanske na-
gon utomstiaende expert. De tre basta
forslagen inom varje grupp belonas med
pris i form av produkter ur vart hand-
verktygssortiment eller fem, tre resp en
penninglott (med chans till storvinst!).




Forsiljning — handverktyg

Vad vi gor? Siljer Bahco handverktyg
s klart — att detta dr vart méal forstar
Du redan av avdelningens namn. Det ir
ett roligt jobb, alltid intressant, kridvan-
de, ibland svart eller atminstone marigt.
Vi kidnner oss ibland lite som “kedjan”
i Bahco-elvan. Vi far fin hjalp fran sa-
vdal produktion som planering och ad-
ministration men det dr oftast vi som
skall gora mal. Det vill saga se till att
ratt verktyg (= Bahco handverktyg) i
ritt tid hamnar pa ritt plats och finns
tillgdngligt i1 ratt kvantitet och till ratt
pris.

Det ligger faktiskt lite mer i det hela dn
bara att “salja” Bahco handverktyg. Ar-
tikeln hiarnedan vill forscka ge Dig en
koft inblick i hur vi jobbar och varfor. . .

-

der, industrier, privatkonsumenter. Aven
att fa reda pa just ndr behov av verktyg
uppstir eller viaxer och hur mycket vi
kan fi avsittning for. Sune Sandh an-
vinder en stor del av sin tid att bereda
vag for vara siljare.

Reklamsidan har likasi ett ansvarsfullt
jobb: att se till att trycksaker, annonser,
prislistor, kataloger, skyltmaterial etc av
alla de slag och p4 méinga olika sprak
finns framme i tid. Men inte bara det,
reklammaterialet skall ocksi tala om
klart och tydligt varfér Bahco hand-
verktyg alltid dr “'ritt verktyg”. Det skall
dessutom goras pa ett snyggt satt —
Bahco anses inte for inte som det bista
man kan fa. Sture Astner och Bertil
Jensell har en viktig del 1 vara fram-

olk anvander

Chefen, Finn Allertz, diskuterar med Sune Sandh (t v) och Claes Claesgard (t h).

Forutom pa en god internservice fran
duktigt sekretariat bygger vi vart jobb
pi tre huvudfunktioner: marknadsplane-
ring, reklam och direkt sdljarbete.

Marknadsplaneringen behovs for att vi
skall ha reda pd var och nir verktygsbe-
hov finns. Det kan gilla savdl olika

marknaders behov ex.vis Sverige, Dan-
mark, Holland o sv men dven olika for-
brukargruppers behov: varv, bilverksti-

\

Siljledare — Alf Cederudd.

gangar — Bertil “hittar pa” och Sture
ser till att allt blir producerat och tryckt.
Sjalva forsiljningen ar uppdelad pa 2
stora fasta marknadsblock. “Hemma-
marknaden” dr hela Norden som delas
upp pa Sverige och &vriga Norden.
Claes Claesgard basar over “gdnget som
gor’et” pa Norden — Christer Rickeborn
och Stig Lundh och from 1/1 74 dven
Alf Cederudd. Hirhemma fir de pi or-

Ginget som gor'et — Christer Rickeborn
(t v) och Stig Lundh.

der och siljsidan under ndsta ar assistans
av 2 man fran telefonforsiljnings- och
ordersidan Bengt Jonsson och Gunnar
Eriksson.

Filtarbetet i Sverige bedrivs efter den 1
januari 1974 pa fem distrikt — ddrom
mera i ndsta nummer av Stillskruven.
I Norden i ovrigt har vi agenter i varje
land.

"Hemmamarknaden™ Norden ar var vik-
tigaste marknad. Har ar vi mest kanda
och hdr har vi mest att forsvara. Vart
motto — som aven Du sjalvklart kdnner
for — ar “Fackfolk anvander Bahco —
gor det sjalv”.

Exporten ar uppdelad pa Vist-Europa
och Ovriga Virlden diar Folke Duhs
svarar for ovriga viarlden. Detta i san-
ning vida fidlt kraver ldnga resor och
manga kontakter pa fraimmande mark.
Som var resande ambassaddr planerar
Folke Duhs under 1974 att besdka savil
Nord och Syd-Afrika som flera ldnder i
Ostasien. Vi har i mer dn 50 linder agen-
ter eller stadigvarande kontakter som
halls varma for Bahco med brev, besdk
och givetvis ocksd med reklammaterial.
Visteuropa #dr det omrade som ligger
niarmast till att bli var framtida “andra”
hemmamarknad. Goda samarbetskontak-
ter, agenter som med sédljare besoker oss
hir, egna resor, telefon och korrespon-

-

Bengt Jonsson (t v) och Gunnar Eriksson sysslar med distriktsindelningen.



Bahco verktyg
lanserar ny
hydraulcylinder

Bahco CX-cylindrar ir benimningen pa
de nya hydraulcylindrar som Kraftverk-
tygsavdelningen lanserat under oktober
och november.

Nyheten bestir i en patentsokt kolvkon-
struktion som gor cylindrarna praktiskt
taget okéansliga for snedbelastning och
risken for haveri dr darmed minimal.
Losningen dr av hogsta klass och en fin
fjader i hatten for konstruktionsavdel-
ningen.

Madssor

Under september—oktober har vi del-
tagit i tre massor.

Pi Tekniska Miissan i Helsingfors 11—
15 september deltog Bahco Verktyg med
biade hand- och kraftverktyg. Glidjande
minga besokare noterades och deltagan-
det kan vintas ge bra resultat.

Resta var bendmningen pid den restau-
rangmissa som holls i Malmé 9—12
oktober. I var monter visades ett urval
av de knivar, saxar och andra redskap
som anvinds inom denna bransch.

Stockholms Tekniska Miissa gick av sta-
peln 19—25 oktober och vi stillde dir
ut med vara kompressorer tillsammans
med den engelska tillverkaren, Hydro-
vane Compressors.

dens ar aven hiar de medel vi kan arbeta
med. De som gor det ar Per-Olof Age-
lind och Finn Allertz — den senare &r
dessutom chef fér avdelningen och an-
svarig for Bahco handverktygsforsilijning
totalt. :

Norden och Exporten har var sitt eget
sekretariat. PA Norden tar Kerstin Dahl-
kvist och Ulla Eriksson hand om ming-
der av fragor och material med som re-
sultat tacksamma saljare och néjda kun-
der. Pi Exporten ar det Ingrid Larsson
— alldeles ny och vidlkomnas hir — och
vart “ankare” Kajsa Forsberg som sva-
rar fér manga av vara brevkontakter ut.
Kajsa knicker som sjalvstindig kor-
respondent manga svira notter — pi alla
sprak som krdvs — 1 alla virldens horn.

Lasse Koivusaari visar hur man monterar sista detaljen pa en CX-cylinder. Intres-
serade dskadare #ir Gunnar Johansson (t v), ansvarig for Kraftverktygsproduktionen,

och forman Ake Olsson.

Kraftverktygskurser

For att oka kunskapsnivan hos aterfor-
siljare och agenter for Bahco Kraft-
verktyg hdller vi regelbundet kurser i
Enkoping.

I &r rdknar vi med att ungefir 125 per-
soner har utbildats. Deltagarantalet ir
i regel 6—8 personer/kurs.

L R S e S S

I malsdttningen for  kursverksamheten
ingdr ocksd att intern personal skall del-
taga.

Pi grundkursen den 7 och 8 november
deltog Lars Andersson, Markku Mattila
och Lennart Hovbrandt frin Bahco
Verktyg.
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Lars Eklund, en av Kursledarna, hiir i mitten tillsammans med Rolf Béhler (th),
huvudkontaktman frin en av vira norska direktimportirer samt Lennart Hovbrandt.
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Rubriken #r ett rumsnummer. Hur
manga vet egentligen vad som daljer sig
bakom den gula doérren lingst ner i en-
tresolverkstaden, dorren som for in till
detta mystiska rum?

Vi vill avsloja hemligheten: EXPERI-
MENTVERKSTADEN. Dir pysslar och
knapar en liten grupp specialister under
forman Borje Karlssons sakkunniga led-
ning. Gruppen bestdr av Soren Anders-
son (28), Bengt Jansson (31), Kjell Lind-
blad (24), och Georg Lundvall (21).
Verkstaden ingar i sektionen for till-
verkning av produktionsverktyg.

Kjell Lindblad filar en detalj.

Redan namnet "Experimentavdelningen™
ger en antydan om gruppens arbetsupp-
gifter:

Nir konstruktorerna pa kraftverktygs-
eller handverktygssidan kommit pa ni-
gon ny idé eller konstruktion maste den-
na tillverkas i enstaka exemplar for prov-

Georg Lundvall kndpar.

- % S F

Férman Borje Karlsson och Séren Andersson diskuterar ett konstrukiionspro-

blem.
ﬁing. De ger da sina underlag — ibland
bara i enkla skisser, oftast dock i form

av kompletta ritningar — till Borje
Karlsson och hans mannar och dessa tar
fram det antal prototyper som behdvs
for den fortsatta provningen. Efter la-
boratorieproven blir det ofta anledning
att modifiera prototyperna.

Bengt Jansson svarvar en detalj till en
ny pneumatisk slipmaskin.

Viss del av produktionen kan ibland lig-
gas ut pa experimentverkstaden — ofta
specialtillverkning av kraftverktygsdetal-
jer i mindre serier. Om det visar sig
lampligt och praktiskt genomf&rbart kan
metodexperiment och utprovning av nya
produktionsverktyg ocksa utforas dr.
Arbetet pa experimentverkstaden stiller
stora krav pd yrkeskunnighet och idéri-
kedom hos personalen. Ett intimt sam-
arbete mellan konstruktionssidan, labo-
ratorier och “experiment” férekommer
och ir en nddvindighet.

En prestation i
det tysta

De flesta av oss dgnar fritiden &t famil-
jeliv, TV, sport och andra avkopplande
och behagliga aktiviteter. Hos Erken-
stals pa Lopargatan har livet tett sig an-
norlunda och trist under de sista tre

aren: mor har tystat ner ungarna, alla
har smugit omkring pa td I mjuka filt-
tofflor, starkt kaffe ha kokats under
sena kvillar, tridgirden har forfallit till
rena urskogen, inga vinner har kommit
och hilsat pid osv.

Orsak? Jo, pappa Roine har pluggat!
I nistan tre ar har han rest till TBV i
Visterat en eller tvd kvillar i veckan
och dar genomgitt en kurs i marknads-
ekonomi i sammanlagt 300 timmar. Ov-
riga kvillar och en hel del lordagar och
sondagar har flitens lampa lyst dir hem-
ma med Roine fordjupad i litteraturstu-
dier over olika #amnen: samhills- och
foretagsekonomi, konsumentbeteende,
psykologi. marknadsanalys, matematik
mm.

Den 16 november i 4r indades familjens
plagor i och med att kursen avslutades,
varvid Roine tillsammans med 11 andra
elever fick sitt diplom och betyg samt
titeln Marknadsekonom. Vi gratulerar!



Ny gnistbearbetningsanliggning

Under november ménad har en gnist-
bearbetningsanliggning installerats pi
stansverkstaden — avdelning 3087. An-
liggningen bestir av en gnistbearbet-
ningsmaskin, en generator samt ett di-
elektrikumaggregat.

Principen for gnistbearbetning ar enligt
féljande:

En grafitelektrod matas ned mot smides-
verktyget. Avverkningen av material er-
hilles genom gnisturladdningar mellan

-

elektroden och smidesverktyget. Under
bearbetningen ar smidesverktyget omgi-
vet av en vitska — dielektrikum. Denna
har till uppgift att oka energititheten
vid gnisturladdningen samt att bortforsla
avverkat material.

Generatorenheten alstrar  arbetsstrom-
men, med vilken avverkningsférmagan
kan regleras.

Dielektrikumaggregatet forser gnistbe-
arbetningsmaskinen med dielektrikum-

Vitskeniva

Elektrod

Gravyr

Smidesverktyg

vitska samt filtrerar bort avverkat ma-
terial.

Gnistbearbetningsutrustningen kan an-
vandas vid tillverkning av bade smides-
matriser och klippverktyg. Maskinen kan
bearbeta hardat stal, vilket kan medfora,
att vissa produktionsverktyg kan ombe-
arbetas.

Experiment kommer att utforas for aftt
nya anviandningsomriden for utrustning-
en skall upptickas. Denna verksamhet
borde stimulera till ett 6kat tekniskt kun-
nande inom foretaget.

Nytt reningsverk for avloppsvatten

Enligt miljoskyddslagen far inget av-
loppsvatten fran ytbehandlingsbad eller
koncentrerat skoljvatten slappas ut i vat-
tendrag eller kommunal avloppsledning
utan att forst renas.

Med anledning av detta har vi under
hosten installerat och tagit i bruk en
reningsanlaggnig for avloppsvatten fran
samtliga vira ytbehandlingsbad.
Reningsanliggningen &ar placerad i ett
separat rum 1 fabrikens kallarplan.
Samtidigt har dock atgiarder vidtagits
vid varje ytbehandlingsbad fér att i fors-
ta hand minska dels mingden av gif-
tiga dmnen och dels volymen avlopps-
vatten. Detta har medfort att vi kunnat
minska vér vattenforbrukning for ytbe-
handling med over 90 % vilket betyder
en besparing av cirka 35.000 kr/ar.

Den reducerade volymen avloppsvatten
ledes till det nya reningsverket fér neu-
tralisering och filtrering varefter den via
dagvattenledning kan foras ut i Enko-
pingsin. Avloppsvattnets tillstind re-
gistreras fortlopande genom en automa-
tisk skrivare och vidare skall prover in-
sindas till Linsstyrelsen for kontroll
med jimna mellanrum.

I samband med ovannamnda atgard pa-
gir ocksd utbyte av befintlig aldre svart-
ningsanlaggning mot en halvautomatisk
anlaggning som dven idr fordelaktigare
ur miljosynpunkt.

For att savidl reningsverket som ytbe-
handlingsbaden skall fungera perfekt

krivs att de skotes pa ritt sitt. Berord
personal maste darfor ha en utbildning
som dr anpassad till respektive arbets-
uppgift. Mot den bakgrunden har vi
uppdragit at leverantdren av reningsver-
ket AB Nordnero att i samrid med Ut-
bildningsmetodik AB utarbeta ett ut-
bildningspaket och genomfora erforder-
lig utbildning. Detta har resulterat i en
2-dagars kurs for i forsta hand opera-

torer, skyddsombud, arbetsledare och re-
paratdorer med sammanlagt 25 st delta-
gare.

Totala kostnaden for rennigsverket och
ovriga vidtagna atgirder med undantag
for den nya svartningsanlaggningen be-
riknas uppga till cirka 475.000:— varav
50 9 erhalles 1 statsbidrag. I och med
detta har vi I8st huvuddelen av vira
vattenreningsproblem. Det som aterstar
ar atgarder for att effektivare hindra in-
blandning av olja 1 avloppsvattnet. Pro-
jektering pagir och ett genomforande
beriknas ske under aren 1974—1975.




Jéttepicnic — solig av-
slutning pa sommaren

Familjedagen pi Klubbholmen den 26
augusti, blev precis vad arrangdrerna,
Bahcokamraterna, hade hoppats pa.
SUCCES.

For manga borjade det hela redan inne i
stan, vid starten for en finurligt upplagd
cykelbingo. I strilande sensommarvider
naddes malet, Klubbholmen, och sam-
manlagt med dom som kommit med bil
kunde arrangérerna riakna in c:a 400
personer mellan 1 och 80 ar.

Nu vidtog nagra timmars avspind sam-
varo dar man med liv och lust prévade
pa de manga olika aktiviteterna. Man red
och seglade, man gick i skogen och loste
kniviga frigor, man at grillkorv i gron-
graset och knot nya kontakter, och, inte
minst, man tittade pa nar foretagsled-
ningarna for Verktyg och Ventilation
mottes i lekfull tivlan. Vi later bilderna
tala for sig sjilva.

Till slut ett hjartligt tack till alla dom
som I stort och smatt bidrog till att géra
familjedagen till en allt igenom lyckad
dag. Vi ser fram mot 1974 ars familje-
dag.
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ycket nojda fotbollsbas,

lyckades ta tre av fyra poang mot just
ningsvis var m

Ventilations bada lag.
och stor del i lagets framgangar har lag-

Arets skyttekung heter Christer Karlsson
ledaren Jan Dahlin haft, sdger avslut-

Avgorande for seriesegern var att vi

Jan-Olof Norén.

Ledare

a

fore-
ara sva-

nings historia seriesegrare i korpens 11-

mannaserie.

var

raste konkurrenter Bahco Ventilations
lag T och Il kom pa 2:a och 3:e plats

Efter seriens slut stod vi som serieetta
med 17 resp 16 poidng.

I ar blev vart ambitiost trinande fot-

bollslag for forsta gingen |
med 18 poing av 22 mdjliga. V

Kung

BAHCO
verktyg if

Morgon

dagens
VeriKtys

Kom med idéer om nya verktyg!

—du kan vinna en resa for tva till Kanariebarna

Har Du saknat "nagot bra hjilpmedel” hemma eller pa jobbet. Kanske sddant som Du kommit att tinka pa
da Du sjilv anviint vara verktyg eller d& Du i det dagliga arbetet vid maskinen, monteringslinen etc bidragit
till att producera Bahco-verktyg.

Féresl4 girna nya anvandningsomraden fér véra nuvarande verktyg — ev. efter enkel modifiering.
Girna férslag for att mata framtida behov.

Idén belonas, ej presentationsformen

Bra férslag innebir e férnyelse o forbéttring o forenkling
Oeftergivliga krav for att pris skall utgd e idén skall varany » idén skall vara realistisk

Vid bedémningen av férslagen kommer viss hinsyn att tas till om produktidéerna passar i var nuvarande
forséljningsorganisation,

Férslagen ldmnas till VP Gunnar Larsson.

PRISER 1 Resa for tva till Kanariedarna.
2—5 Beroende p4 férslagens kvalitet. Presentkort eller premieobligationer.

JURY  FFinn Allertz, K UIf Bennet, TP Bengt Brunosson, KK Arne Engquist med V Gésta Hoij som ordf.
Juryns beslut kan ej dverklagas.

TAVLINGSTID utgér den 1 mars 1974, Pristagarnas namn meddelas 15 maj.

Dessutom utgér sedvanlig ersittning for patenterbara konstruktioner.




Julhuvudbry

1 Lagg tio tindstickor enligt bild 1:1.
Det galler nu att flytta om fem stickor
och Eigga dem pa de ovriga fem, sa att
det bildas fem kryss. Men stickorna far
endast flyttas antingen till nirmaste stic-
kan utan att hoppa ¢ver ndgon annan
sticka (bild 1:2) eller 6ver tvd ensamma
stickor eller ett kryss (= 2 stickor) —
bild 1:3.

Bild 1:
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Bild 1:3

2 Lagg fyra stickor si att de bildar ett
kors (bild 2). Flytta en sticka si att det
bildas en kvadrat. (Problemet ar litet
lurigt!)

Bild 2

3 Tre modiga vita forskningsresande
hade i Afrikas djungel sdllskap pa vigen
med tre hungriga svarta kannibaler. Det
var dock ingen fara for de vita sa linge
de aldrig ens for en sekund 1t kanni-
balerna vara i majoritet pA samma plats
som nagon eller nigra av de vita. De
vita maste alltsd alltid vara lika manga
eller fler dn de svarta. Man kom till en
flod dar det ldg en bat som inte rymde
mer an hogst tva personer. I floden vim-
lade det av hungriga krokodiler si det
var otinkbart att simma Over floden.
Det fanns ingen bro.

Hur tog dom sex sig éver floden utan
att nagon av dem blev uppiten? Baten
fick ga i skytteltrafik ett antal ginger
over floden, alltid med ndgon av de sex
som roddare. Forsok med sex tindstic-
kor, av vilka tre utan svarta knoppar
(= vita forskningsresande) och tre med
knoppar (= kannibaler).

4 Korsord (ganska skumt!)
Vagritt: Husdjur
Lodriatt: Flicka

5 Lidgg ut 20 tandstickor enligt bild 3
s att det bildas sju kvadrater. Flytta om
fyra (4) stickor si att det bildas fem
lika stora kvadrater.

Bild 3
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Svar i niista MANADSINFORMATION

Kortkonst

Plocka ut alla fyra essen, kungarna, da-
merna och knektarna ur en kortlek. Ligg
ut de fyra essen med framsidan uppat
var for sig pa ett bord. Ligg en kung
over varje ess. Darefter lagger man da-
merna over kungarna och dverst pa varje
hog en knekt. Vand hogarna si att de vi-
sar baksidan uppat. Lagg tre av hogar-
na i tur och ordning dver den fjirde sa
att det bildas en enda hog. Kupera hi-
gen, dvs ligg den Ovre delen av hdgen
vid sidan om den undre, som direfter
liggs over den foérsta, si att det Ater blir
bara en hog. Kupera girna flera ganger
pa samma sitt.

Dela ut korten med baksidan uppat i
fyra hogar, ett kort i taget och hela ti-
den i samma ordningsféljd pa hégarna
(AyB;C, D] AyB.IC; I, .. 0sv).

Vind hogarna med framsidan uppit —
och beundra Din trolleriférmaga!

En ung mans vig
till ena pigo

Det dr var. Solen skiner, trid och blom-
mor knoppas, livsandarna vaknar i natu-
ren. S& ock hos den unge virile snigeln
Emil.

P4 sin vidg ut i virlden for att soka sig
en livspartner — Atminstone for i ar —
hejdas han vid en telefonstolpe av un-
derbara och stimulerande tecken pa nir-
varon av en ung snigeldam. Eftersom
han inte med sina teleskopsdgon eller
antenner kan uppticka den skéna i den
narmaste omgivningen drar han den helt
riktiga slutsatsen att hon miste befinna
sig pa toppen av stolpen. (Kom inte sen
och sig att sniglar 4r ologiska!).

Beslut och handling ar ett hos en kér-
lekskrank snigel: han startar omedelbart
med hogsta snigelfart den modosamma
kldttringen uppfor stolpen. Tiden dr
exakt kl 8 pa morgonen méandagen den
1 maj 19... Och stolpen ar precis 12
meter hog.

Idogt stravar han uppit hela dagen. K1 8
pa kvillen samma dag har han — helt
utmattad — hunnit 2 meter upp fran
marken. Flamtande av anstringningen
stannar han for att pusta ut. Och som-
nar! Han sover precis 12 timmar. Men

arma Emil! — medan han sover glider-

han sakta men obénhérligt nedat. Farten
ar halv snigelfart, dvs nir han med
aterhamtade krafter kl 8 paA morgonen
den 2 maj pa nytt borjar sin klittring
uppat befinner han sig bara 1 meter
over markytan.

Unga mins vandring till ena pigo kan
vara besvirlig. S4 dr det uppenbarligen
for Emil. De ndarmaste dagarna klattrar
han uppit 2 meter per dag men glider
den paféljande natten pid grund av
tyngdkraften ner 1 m.

Nir (veckodag, datum, klockslag) kan
han forena sig med den atradda?
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