stallskruven

Att siilia innebir noggranna forberedelser.
Hiir sitter siljarna Alf Cederudd, Harry
Dejfors, P-O Fichtelius, Rune Adelhag och

Knivar och andra koksverktyg kom in i
‘Bahcos forsiljningsprogram dels i slutet
av 1950-talet, dels i bérjan av 60-talet
i samband med att vi kopte E A Bergs
Fabriks AB respektive Jernbolagets fab-
rik i Eskilstuna. Bda dessa foretag hade
bla knivar pé tillverkningsprogrammet
och det var dirfor nodvindigt att sam-
manfdra dessa i ett gemensamt forsdlj-
ningsprogram. Detta skedde hosten 1962.
D4 introducerades Bahco Husmorsserie.

Under senare ar har marknadens be-
hov och onskemdl dndrats. Diskmaski-
nen har blivit allt vanligare vilket gjort
att nya och hardare kvalitetskrav stills
pa skaften. Frysboxen har i betydande
grad Andrat vara inkopsvanor av mat-
varor, vilket i sin tur medfort, att vi
dnskar allt fler yrkesmissiga knivar i
hemmet. Parallelit med diskmaskinens-
och frysboxens marknadsutveckling har
dven vara krav pa hygien i koket Okat
hela tiden.

Detta tillsammans med ett flertal
andra marknadsfaktorer gor att sivil
Bahco Husmorsserie som konkurrent-
produkterna motsvarar inte de nya krav
som konsumenterna stiller vid kop av
knivar och andra koksverktyg. Vi har
darfor gjort noggranna marknadsunder-
sokningar for att kartldgga husmodrarnas

Bahco lanserar 1970-talets koksverktyg

L

arbetar med argumentanalys for de nya kni-
varna. Grupparbetsuppgifter var bdde sti-
mulerande och givande.

Snskemal vad giller savil produkter som
den information, de onskar pa forpack-
ningarna. Parallellt har vi tagit reda pa
Aterforsiljarnas oOnskemal i olika kon-
kreta former.

Med detta bakom oss ir det bade roligt
och intressant att nu kunna introducera
pad den svenska marknaden 1970-talets
koksverktyg frin Bahco. Sortimentet in-
nehaller 16 olika enheter, varav 6 ir tra-
ditionellt enkla yrkesverktyg — 4 yrkes-
knivar samt tranchergaffel och skérpstal.
Samtliga enheter, med undantag for det
stora skirpstalet, dr forsedda med Bah-
cronskaft. Bahcron #r ett triliknande
skaft som tal omild behandling i disk-
maskinen utan missfargning.
Marknadsintroduktionen till butikernas
inképare pabdrjades tisdagen den 31
mars. Reaktionen har varit mycket posi-
tiv och vi kan sannolikt d@ven denna ging
forvinta samma introduktionssucce som
hosten 1962, niar Bahco Husmorsserie
kom. Produkterna kommer att finnas i
butikerna fr o m juni ménad i ar.

I den stort upplagda reklamkampanjen
ingdr nya hingférpackningar, flexibla
siljstill, butiksskyltar och annonsering.
1 kampanjen ingdr #ven en instruktiv
och intressant tranchérbok, som kommer
att kosta i butikerna 3:50 inkl. moms.

Foretagslikare

Vi har Iinge kint behovet av en fore-
tagslikare, som vi skulle kunna dispo-
nera hos oss, men personalstyrkan hos
Bahco Verktyg har hittills varit for liten
for att motivera den ekonomiska sats-
ning som krdvs fér en ldkare. Nu da
personalstyrkan hos oss har stigit och
kommer att ytterligare oka, har vi beslu-
tat tillsammans med Ventilation anstilla
en gemensam industrilikare. Med hén-
syn till antalet anstillda hos oss och
Ventilation har vi med Ventilation kom-
mit dverens om att denna likare skulle
tjanstgora 2/3 av sin tid hos Ventilation
och 1/3 hos oss. Med denna satsning pa
egen likare riknar vi med att bli mera
sjalvforsorjande i dessa avseenden s att
vi inte behdver anlita Ventilations likare
och likarmottagning for véra anstillda.
P4 Ventilation dr man redan nu ganska
tringbodd och har dirfor beslutat att
bygga en sirskild paviljong utanfor verk-
staden, diar likarkliniken skall inredas.
Hos oss raknar vi med att utrymmena
racker till s att vi kan bygga ut likar-
mottagningen i tillricklig omfattning for
att klara vara behov.

Tjinsten beriknas bli tillsatt under
hosten. Gdoran Reuterswird

Stark insats av
Ake Hornkvist
i arets Vasalopp

Den starka solen blev for arets Vasa-
loppsakare besvirande och gjorde foret
tungt.

Bland de 8695 skididkare, som stillde
upp pa startplatsen i Sdlen var frin
Bahco Verktyg Ake Hornkvist, Roger
Lundin och Rolf Johansson.

Ake Hornkvist gjorde en utmirkt &k-
ning. Vid madlet i Mora mirktes det ¢j
mycket att han just avslutat en stricka
pa nira 9 mil i ett tungt fore. Hans dktid
blev 6.21.58 med placeringen 359:e
plats. Ake framhéll att alit hade klaffat
bra och att han lirt sig mycket fran del-
tagandet i foregiende ars Vasalopp.
Roger Lundins placering blev 4259 med
sluttiden 9.04.05. Rolf Johansson maste
tyvarr bryta vid Oxberg.



EFTER VINTER

Nir detta nummer av Stdllskruven
kommer ut, borde vi kunna se en hel
del vartecken, savil i var svenska na-
tur som inom véart foretag.

Hela den gdngna perioden fran férra
sommaren och till dags dato har vi
levat under hérd press fran vira kun-
der. Vara leveransmdjligheter har va-
rit daliga i forhéllande till markna-
dens krav. Fram till arsskiftet hade vi
viss mdjlighet att som komplettering
till produktionen utnyttja ett helfabri-
katlager, som emellertid nu ar nistan
helt uttomt. Vara utleveranser dr nu
helt beroende av vad produktionen
astadkommer och inlevererar till
lagret. Visserligen har personalrekry-
teringen till EnkoOpingsfabriken varit
god, men nagra mirkbara spir i in-
leveranssiffrorna har vi #nnu icke
kunnat registrera. Detta gor att pres-
sen pa véra forsiljare tkat ytterligare
liksom missndjet hos kundkretsen,
och man fragar sig pd méngen kant
vad Bahco Verktyg haller pd med.

Vi tycker oss dock kunna se en ljus-
ning som antyder att vi ir pa en ritt
god vag. Salunda uppvisar inleveran-
ser fran smedjan till mekaniska verk-

KOMMER VAR!

staden allt sedan A&rsskiftet verkligt
fornamliga siffror. Hir maste hela
smedjan ta it sig dran av en mycket
god insats. De gamla beprovade sme-
derna har sedan i hostas fatt en for-
starkning, som till antalet 4r stor och
nu uppenbarligen dven kvalitativt sett
dr god. Vi har idag ca 50 smeder mot
hilften for ett ar sedan. Nu ir turen
kommen till néstfoljande avdelningar
i verkstaden att gbra sin insats och
dven hidr bdrjar man kunna konstate-
ra ett flertal mycket goda resultat.
Skiftnyckellinerna bérjar Aaterfi sin
gamla prestationsférméiga, och vecko-
kvantiteterna frin de fem linerna
Okar. Aven pd manga andra produk-
tionsavsnitt dr produktionsvolymen i
klart stigande. Det giller savil stim-
jarn som-skruvmejslar och kraftverk-
tyg. Ténger synes dock dnnu ett tag
forbli ett omrade, dar vi sldpar efter
kraftigt, men kommer dven hir den
nodviindiga produktionsnivan att vara
uppnadd till hosten.

Hittills har vi mest inriktat vira an-
stringningar pa att f& fram kvantitet.
I manga fall har detta skett pa be-
kostnad av Kkvalitet. Resultatet har
blivit stora kassations- och omgér-

ningskostnader, ty vara kunder méste
hela tiden vara sdkra pa att fi den
hoga Bahco-kvaliteten. Tiden &r nu
mogen for att sdtta in en energisk in-
sats for att hoja kvalitetsmedvetandet
i hela fabriken. Jag ber alla att verk-
ligen positivt medverka harvid.

Konjunkturen synes fortsitta att vara
god. Vissa tecken tyder dock pé att
en avmattning #r att vénta till hosten.
I alla vara produktions- och personal-
rekryteringsplaner har vi emellertid
rdknat med detta. Detta innebir allt-
s& att den personalstyrka som vi
kommer att ha till hdsten, helt svarar
emot den niva, vi avser behilla.

Ju bittre vi lyckas i produktionshén-
seende under de ndrmaste ménader-
na, desto starkare kommer vi att std i
framtiden. Kommer produktionsdk-
ningen for sent under &ret, kan
manga missndjda kunder ha omdiri-
gerat sina order till andra leveran-
torer och sedan inte komma tillbaka
till oss. Det har vi inte rdd med. LAt
oss ddrfor sitta till alla klutar sd att
produktionen okar ytterligare.

Sammandrag fran

Foretagsnimnden den 7 april

— Konjunkturlidget dr i huvudsak ofor-
andrat gott. En del tecken bérjar dock
tyda pd en uppbromsning, eventuellt av-
mattning.

— Orderingéngen rapporteras god frin
alla Bahco-foretag. Bahco Verktyg ligger
ca 809/y 6ver budget och 109 9/, bittre
an foreglende ar.

— Faktureringen sldpar med ca 35 %/.

— Smedjan har lyckats mycket bra och
minskar eftersldpet.

— Storsta produktionsproblemet forelig-
ger nu i slutoperationerna, dér tingerna
ar det besvirligaste problemet.

— Pa grund av stark produktions- och
faktureringsefterslipning dr rorelseresul-
tatet otillfredsstidllande for de tre forsta
manaderna men #ndock bittre dn fore-
gaende Ar.

— Personalrekryteringen gar ritt bra
men avgangen ar for stor. Ytterligare
100 man planeras bli anstdllda, varav
stor del kvinnor.

— God férhoppning att kunna anstilla
industrildkare fr o m hdsten. Verktyg far
disponera ungefir en tredjedel av dennes
tid.

— En arbetsgrupp tillsattes for att till-
sammans utreda och foresla komplette-
rande verksamhet till Foretagsnamnden.
Enighet rddde om att sdka sprida —
bredda engagemanget bland de anstillda
for foretagsfrigor med tyngdpunkt pa
frigor rorande den egna personliga
arbetsplatsen.

— Foretaget onskar fran resp klubbar
synpunkter pd sjdlva Foretagsnimnds-
arbetet.

— Kuviillen avslutades med en informa-
tion om introduktionen av ett helt nytt
sortiment knivar for hushéallen. Skaft
tillverkade i ett plastmaterial kallat
Bahcron, som &r triliknande och tal
maskindisk.

Knivarna #r Helle-tillverkade och for-
vintas fa toppkvalitet. Nya moderna del-
vis fargglada kopstimulerande hing-for-
packningar demonstrerades.

sitt otium

Den 6 mars avtackades Karl Gabrielsson

pa Centrallagret efter att i 53 &r ha ar-
betat inom vart foretag. Det var den 23
september 1916 som Gabrielsson borja-
de hidr pa Bahco. Foretagets tack for en
ling och trogen tjinst framférdes av
ingenjor Lars Pettersson.



Resultattavla
i fabriken

I informationssyfte har en resultattavla
satts upp i fabriken vid verktygsforridet.
Tavlan som justeras varje vecka visar
hur orderingang, fakturering och pro-
duktion i procent avviker fran arets bud-
get enligt foljande.

Orderinging

Den vinstra stapeln visar orderingangen,
som for nirvarande ir sd hog att tavlan
ej ricker till. I sammanhanget bor doek
papekas att orderingdngen innehiller
vissa s k terminsorder d v s order for se-
nare leverans.

Fakturering

Den mellersta stapeln visar fakturering-
en dvs i princip leverans av varor till
vara kunder. D& vira lager dr si gott
som témda kan faktureringen under det-
ta ir ej vara hogre @n produktionen eller
med andra ord leveranserna till vira
kunder bestimmes helt av fabrikens le-
veransformaga.

Produktion

Den hogra stapeln visar produktionen
varvid hir avses fabrikens leveranser till
lagret. For ndrvarande ger detta ej en
helt riittvisande bild d& den genomsnitt-
liga produktionstakten i fabriken dr be-
tydligt hogre @n leveranstakten, som va-
rit onormalt 1ag hittills i &r.

Folke Madller

3-skiftsarbete i

stamjiarnsproduktionen

Stimjiarnsproduktionen kinnetecknas for
nirvarande av stora efterslipningar sam-
tidigt som orderingingen dr god. Ma-
skinslipningen dr var stora flaskhals och
for att oka kapaciteten har vi bestillt
ytterligare 3 st slipmaskiner. Tyvirr ir
det inte bara vi som har langa leverans-
tider utan #ven flertalet maskintillver-
kare har detta, varfor vi ej kan fa de be-
stillda maskinerna forran i slutet av
aret.

For att under mellantiden pa bésta sitt
tillgodose véra kunder och samtidigt
halla stdngen mot olika konkurrenter,
som forsdker utnyttja situationen till sin
fordel, har vi i samrad med Verkstads-
klubben och berord personal beslutat att
tills vidare bedriva 3-skiftsarbete i be-
fintliga slipmaskiner.

Folke Moller

Var riadd om Dina ogon

Ogonskadorna i dag #r alltfor ménga.
Jamford med 40-talet dr skillnaden i
skadefrekvensen patagligt liten. Denna
jimforelse #r nyttig att gora. Ogon-
skydden var da sillsynta, idag har vi
dgonskydd att tillga och dessutom vet vi
mer om ogonskadornas konsekvenser.
Anda intriffar si manga skador. Fran
likarhall har sagts att av de dgonskador,
som behandlats har c:a 25 9/, varit ond-
diga. I samtliga dessa fall har nédmligen
inga Ogonskydd anvints. Vid en ogon-
skada foreligger risk for grastarr och
didrmed fo6ljande ndthinnelossning. Myc-
ket svéra fall av gristarr gar inte heller
att bota. En annan allvarlig sak 4r att
man gar flera dagar med partiklar i 6gat
utan att séka likarvird. Ogat hinner da
skadas inviindigt. Man skall didrfér ome-
delbart uppsoka var sjukskoterska for
att fa hjalp.

Visst dr det forenat med nagot obehag
och négot besvidr att bidra skyddsglas-
Ogon men det star inte i rimlig propor-
tion till vad en skada kan komma att

innebira. Anvind skyddsglasdgon dven
dar risken &r liten.

Nedanstdende typer av Odgonskydd till-
handahdlles av foretaget:

SK-35 Utformade som siktskiva, &ro
litta, titar val och dro lampliga
for langvarigt bruk.
Normalutférande, har sidoskydd
och iro stillbara.

Fyller kravet pa stor tithet. Har
en mjuk plastkorg, som &r venti-
lerad for att hindra imbildning.
Kan biaras utanpa vanliga glas-
dgon.

Ansiktsskdrm. Bor anvindas dar
det foreligger risk for splitter.
Ex: Vid arbete med handslipma-
skiner.

SK-34 Svetsglasdgon.

SK-42

SK-27

SK-26

For personal, som stadigvarande sysslar
med handslipning, handsmérgling eller
verktygsskdarpning bekostar foretaget ett
par optiska glas per ar monterade i
skyddsbage SK-42. - Skyddsingenjoren

Arbete under
semestern

P4 grund av den stora eftersldpningen i
produktionen och for att bereda syssel-
sittning &t de nyanstillda, vilka ej dr be-
rittigade till full semester, kommer vi
under de tvd forsta semesterveckorna,
d v s tiden den 13—24 juli, att halla den
ordinarie produktionen i ging i storsta
mdojliga utstrickning. 1 smedjan kan vi
dock pa grund av reparationsarbete ej-
utféra nagon smidning utan endast Ov-
rig bearbetning sdsom skiggning, rikt-
ning och prigling.

Aven personal, som kommer att anstil-
las fran nu och fram till semestern, skall
vid anstillningens borjan tillfragas av
formannen angdende eventuellt semes-
terarbete. Folke Modller

Kvinnlig arbetskraft

For att fa ett visst grepp om de arbets-
uppgifter, som bor kunna anses limpliga
for kvinnor, har i dagarna gjorts en ut-
redning eller kartliggning Over saddana
arbeten. Denna utredning har givit en
viardefull och delvis &verraskande bild
av den mangfald arbetsuppgifter, som
bedémts vil passande for kvinnor.

En del av de upptagna arbetsuppgifterna
ar for dagen icke lediga utan innehas av
manlig arb.kraft. Vi tror att det ir en
riktig atgdrd att omplacera manlig ar-
betskraft till mera krdvande arb.uppgif-
ter och istéllet ge plats for kvinnor.

Att pa sa sitt tillvarataga den kvinnliga
arbetskraften och skapa arbetstillfillen
for den, synes vara en ur manga syn-
punkter god och angeligen 18sning av
arbetskraftsproblemet. Lennart Morberg



Enkopings
flygsallskap
far okat stod

AB Bahco Verktyg har beslutat att in-
trida som andelsigare i Enk&pings Flyg-
sillskap E K Forening. Anledningen
hértill &r att man pd Verktyg dels vill
stimulera och stddja flygverksamheten
i Enkoping och dels dven fa mdjlighet
att utnyttja det lokala flyget for vissa
egna transporter, frimst inom landet.

Reguljirt flyg, linjeflyg och taxiflyg
kommer sannolikt att utnyttjas i samma
utstrickning som hittills trots att man nu
gatt med i Flygsiliskapet. Troligen blir
utvecklingen den att man i dnnu stdrre
utstrickning kommer att anvidnda taxi-
flyg for framtida persontransporter. En
utveckling som accentuerar behovet av
ett permanent flygfilt i Enkoping.

Bahco Verktygs engagemang i Flygsall-
skapet har nu mdjliggjort inkdp och in-
stallation av en ldnge efterlingtad na-
vigeringsutrustning i séllskapets flyg-
plan. Harmed okas mdjligheterna vi-
sentligt for lingre flygningar.

Ulf Bennet

Korpen
Korphockey

Sdsongen borjade med tréning i mitten
av december. Genom anslagstavlorna
hade vi samlat cirka femton intresserade.
Efter den forsta traningsomgéngen kin-
de alla av trdningsviark utom vér “stor-
stjarna” Bengt Jonsson. Han hade dock
legat i trdning sedan mitten av juli och
for den prestationen fick han tvd extra
plus i “Tarasovs anteckningsblock”.
Varje ar spelas en trdningsmatch mot
Dids, innan serien borjar och sa skedde
dven denna gang. Som vanligt ett lika
roligt som givande evenemang.

Matchen forlorades med 5—6.

I mitten av januari startade serien och
vi kunde snart konstatera, att konkur-
rensen var mycket hardare i Div. 1 4n i
den grupp i Div II, som vi vann fore-
géende sdsong. Nir serien var firdig-
spelad aterfanns vi pa 3:e plats (fran
slutet), ett resultat som vi far vara nojda
med eftersom vi dven nista ar far spela
i Div. 1. -

Ett sdrskilt tack till Sture Svensson och
Ivar Lundgren, som ordnat med Bahco-
bussen och bastun efter varje match.

Christer Karlsson

Bordtennis

Hur hird kampen varit om seriesegern i
arets serie framgér av denna serietabell:
Tabell: (En match aterstair Hornd/Eknds
—EP)

1. Bahco

Ventilation 1 7610 41-12 13
2. Bahco CK 1 7610 41-15 13
3. Stjirnkop 7502 3324 10
4, OK 73042430 6
5. Hornd/Eknis 6204 2330 4
6. Bahco CK 2 72052533 4
7. Bahco

Ventilation 2 72052035
8. Enkdpings-Posten 6 0 0 6 8-36

Féljande spelare har deltagit:

Bahco Ck 1 Hakan Axner
Sune Sandh
Lars Pettersson
Kjell Hansson

Bahco Ck 2 Gunnar Eriksson

Christer Karlsson
Roland Reutfors

Denna sasongs spel dr nu slut men till
hosten "kor” vi igdng igen. Vi tanker da
anmaila ytterligare ett ev. tva lag till spel
i korpen och skulle diarfor vilja se fler
intresserade. Du som dr intresserad ta
kontakt med undertecknad.

Till sist en onskan till foretaget om en
bittre och storre lokal att utova bord-
tennis i. Kjell Hansson

Lunchlokal
for medhavd mat

— Det var det bdsta firetager gjort, kom
det spontant fran de anstdllda, vilka intog
sin medhavda mat i den lokal, féretaget
iordningstillt for detta dndamdl.

Hédr kan vi i lugn och ro intaga var lunch.
Hit ndr oss inte larmet fran fabriken. Vi
kan koppla av och skingra tankarna frén
arbeter.

Det dr bara synd att lokalen inte anvinds
av alla, som har mat med sig. Det finns
dnnu mdnga, som fortfarande intar sin
lunch i omklidningslokalerna. Det dr ju
ohygieniskt. Kanske kiinner de ej till
detta lunchrum.

Hdr dr gott om plats och det finns dven
mdjlighet att utvidga lokalen om utrym-
met skulle bli trangt. —

Overst, frdn vinster Nils Andersson, t h
Soren Eriksson, Rita Hansson, Ruth
Eriksson..

Nederst, frdan vinster Nils Andersson,
Anton Eriksson och med ryggen mot ka-
meran Thea Andersson, Anna Eriksson,
t h Anita Toivonen och Anja Jakobsson.

@iryck x



