Nar det regnar manna.......

Ordspraket siger att nir det regnar man-

na fran himlen sa har den fattige ingen
sked.

I viss mén kan detta uttryck karaktari-
sera var situation.

Orderingdngen har hela aret varit utom-
ordentligt hog. C:a 30 % &ver forega-
ende &rs siffror. Vi har upplevt en snabb
och kraftig konjunkturuppgdng i vars
mitt vi synbarligen befinner oss fort-
farande. Vara konkurrenter och annan
industri inom och utom landet upplever
en liknande situation. De flesta frigar
sig dock med oro hur lange detta lige
kommer att vara. De olika lindernas
regeringar vidtager atgarder for att brom-

sa konjunkturen i form av héjda réntor,
kreditrestriktioner etc. Det sannolika ar
emellertid att vi och Visteuropa under
1:a halvaret nésta ar far uppleva en ritt
kraftig uppbromsning av konjunkturen.
Men under tiden av hégkonjunktur skul-
le vi vilja leverera samt fakturera si
mycket som mojligt. For att kunna gora
det kravs att vi producerar. Darfor har
vi med storsta kraft sokt rekrytera ar-
betskraft hela aret och fortsdtter dven
nu med detta. Men dessutom maéste yt-
terligare atgarder vidtagas i form av
Overtid samt prioritering av viktigare
arbetsuppgifter framfor mindre viktiga.
Det ar dirfér stimulerande att redan
kunna konstatera det breda och stora
gensvar vi tex. fatt i verkstaden nir vi

bett om medverkan i form av ett antal
lordagars overtid till drets slut. Tack
for det!

Samtidigt som det arbetas hart i verk-
stider och pa kontor vill jag dven sir-
skilt framhélla den utomordentligt stora
arbetsinsats, som under en langre tid
visats pd manga hdnder i samband med
den totala omstillningen vart foretag
genomgatt.

Det ar dérfér mycket gladjande att kun-
na rapportera att vi redan nu kan kon-
statera en vasentlig lénsamhetsforbitt-
ring jamfort med foregdende &r. Detta
kommer att bli annu mera framtridande
nista ar och tiden direfter. Vi torde
vara pa rétt vag.

Ventilations segermdl pd vdg in.

Arets Koncernmésterskap i fotboll

spelades i EnkoOping

Vird i ar var Bahco Verktyg, Vidret
var hyfsat, det brukar annars vara regn
och dis vid dessa arrangemang.

Ventilation 1 och Verktyg inledde drabb-
ningarna kl. 09.00. Verktyg kampade
tappert men utan chans. Ventilation 1
vann med 2-0.

Match 2 Bahco CK mot Ventilation 2
blev en verkligt langdragen kamp. Forst
i forlingningen lyckades Ventilation go-
ra mal, och efter sidbyte var det CK:s
tur att kvittera till 1-1. Det hela fick
avslutas med straffsparkstavling som blev
nog sa spannande. Alla 11 spelare fran
béda lagen lade var sin stratf. Ventila-
tion 2 borjade. Nar sista straffen skulle
liggas var stillningen 10-9. CK:s straff-
laggare tog sats, och pang, bollen slog
stenhart i hogra stolpen. Slutresultat
10-9 till Ventilation 2.

Match 3 Mecman-Ventilation 1 slutade
1-1. Match 4 Verktyg-Mecman 0-3.

Finalen som spelades mellan Mecman
och Ventilation 2 vanns overligset av
Mecman med 5-2.

For tredje aret i rad korades alltsd Mec-
man till Koncernmistare och detta trots
att de fick spela tre matcher i rad. Bra
gjort!

KI. 15.00 bjods de medverkande pa enkel
middag pa Stadshotellet i Enkoping.
Niasta ar star Mecman som vird., Da
kommer dven de att stilla upp med tva
lag, precis som vi och Ventilation gor.
Vi har redan nu siktet instillt pd KM
i Alvsjo 1970 och da skall vi till final

J, Norén



Sammandrag fran foretagsndmnderna 30.06 och 30.09

® Orderingangen to.m. 30.09 ar pa
samtliga marknader mycket god. Ef-
tersldp pa produktionssidan bromsar
till viss grad leveranserna.

® Produktionen slapar c:a 15 % i for-
héllande till budget. Efterslapningen
beriknas minska till 10 % vid &rets
slut.

® Ett flertal nya underleverantorer for

tryckluftverktygen har engagerats.

Detta kommer att medféra en kraftig

okning av leveranstakten.

Hydraulikproduktionen motsvarar i

stort sett uppsatt budget.

® Aktuella investeringsobjekt i smedjan:
1 st smidespress och 2 st HF-vérmare.

® Forslagsverksamheten har fatt 28 nya
forslag, varav 10 beldnats, Alla for-
slagsstallare far numera en speciellt
graverad penna.

Bahcos halvarsrapport visar en va-
sentligt 6kad fakturerings- och order-
ingdng jamfort med 1968. Prognosen
pekar pa fdrbattrat resultat fér hela
verksamhetséret 1969.

® Kommitté bildad for utlindsk arbets-
kraft. Se sarskild artikel.

® Personalen har beretts tillfille till
blodgivning under arbetstid. Anmal-
ningstiden utgick 13.10 och till dess
hade mycket stor anslutning skett.

® Tobaksrokning har forekommit i verk-
staden pa platser dir totalt roknings-
forbud enligt brandforsiakringsvillko-
ren giller. Sikerhetsforeskrifterna bor
i forebyggande syfte ges stdrsta moj-
liga utrymme vid introduktionen av
nyanstallda,

Visningar av foretaget for anstalldas
anhoriga samt pensiondrer har arran-
gerats. Pensiondrerna visade storsta
intresset for denna informationsform.

Materialavdelningen

Den traditionella organisationen inne-
héller dels en inképsavdelning dels en
planeringsavdelning och dels en order-
avdelning. De forra brukar ofta organi-
satoriskt tillhora produktionen. Den se-
nare forséljningssidan.

P4 senare tid har man med stor fram-
géng provat att sammanfora dessa tre
verksamheter till en huvudavdelning.
Denna har mestadels fatt namnet Mate-
rialavdelningen fran engelskans Material
flow. Just det engelska uttrycket antyder
ritt vil avdelningens huvudansvar — ma-
terialflodet genom féretaget.

Nir man d& talar om materialflode me-
nas allt fran behovsberikning och inkdp
av ramaterial, dess anvindning i produk-
tionen och fram till leverans av firdig
vara. Tack vare materialavdelningens bil-
dande har vi kunnat reducera visst dub-
belarbete, f& battre foljsamhet vid be-
hovsforindringar och 6ka samordningen
av olika leveranspaverkade atgirder,
m.a.o. minska omkostnader och kapital-
bindning.

Materialavdelningen har ett samlat an-
svar for ekonomin och effektiviteten i
materialhanteringen.

Malsittningen 4r klar. "Jamn och ostdrd
produktion, hog leveransberedskap och
lag kapitalbindning”. Men detta ar knap-
past enkelt att dstadkomma. Allra minst
i dessa dagar av ovanligt hog orderin-
gang och samtidig arbetskraftsbrist.
Avsikten med en separat kraftverktygs-
grupp inom materialavdelningen &r att
ytterligare centralisera kraftverktygsbe-
handlingen och darigenom skapa foérut-
sittningar for en snabb och enkel ma-
terialhantering for denna produktgrupp.
Utformandet av produktions- och in-
kopsprogram grundas pa en samman-
jamkning av forsiljningsprognoser och
produktionskapacitet. Kontinuerlig over-
syn och tilligg pa redan gjorda produk-
tionsutldgg sker 8 ganger per ar. En vik-
tig detalj i vart arbetssystem &r produk-

C =Materialavdelningen
Chef D. Forsell

Cl=Inkopssektion
H Alnevi
Kop och bevakning av ramaterial,
fornédenheter, legoarbeten

CK=Kraftverktygssektion
| Eriksson
Inkép av legobearbetning
Planering av tillverkning och M
montering
Orderbevakning och fakturering

= Orderbevakning

CL=Centrallager
S Svensson
Paketering
Emballering
Utleverans
In- och utleveransrapportering

CO=0rdersektion
F Gustavsson

Reservationsbokféring
Fakturering och Spedition

CB =Materialberedning
L Pettersson
Beslutsplanering
Materialberedning
Leveransuppféljning
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ternas indelning i hog- och lagvirde-
grupper, Hogvardeprodukterna, som an-
talsmissigt representerar 20 % av vira
produkter, svarar for 80 % av omsitt-
ningen och av den anledningen &r dessa
produkter féremél fér en noggrannare
uppfdljning bade vad géller orderingang,

CT =Tillverkningsplanering
L Backstrom
Grovplaneringsunderlag
Korplaner
Framstéalining av
verkstadsorderset
Produktionsuppfoljning

fakturering, produktion och lager. Aven
om vi har en speciell avdelning for att
styra hela materialflédet genom fore-
taget sa forutsittes givetvis att en kon-
tinuerlig och god 6msesidig kontakt med

ovriga avdelningar ager rum.
D. Forsell



Nu Ionar det sig battre
att vara smed

Genom att flertalet av vara produkter

ar smidda utgdr smidningen ‘en mycket

viktig link i tillverkningskedjan. Den

ir dven grundliggande for kvaliteten pa

produkterna.

Vara smeder spelar saledes en betydelse-

full roll inom foretaget samtidigt som

de har ett hart och kriavande yrke.

For att visa var uppskattning fér smed-

yrket och for att stimulera till fortsatt

rekrytering har foretaget frdn och med

den 22 september 1969 vidtagit f6ljande

atgarder.

1 Alla ackord pd smidning hijes med
5%

2 Virmetilligget hojes fran 0:75 till
1:= kr/tim

3 En utbildningspremie pa 1000:- in-

Kommitté for utlandsk
arbetskraft

For att bittre kunna ta hand om och
anpassa utlindsk arbetskraft till svenska
forhallanden, har bildats en kommitté
med representanter fran olika avdelning-
ar inom foretaget. Gruppen har endast
varit verksam en dryg manad, varfor ej
sirskilt mycket hunnit genomforas.
Ett forsta steg ar dock att forsoka intres-
sera den utlindska arbetskraften och
deras familjer for studier i svenska. ABF
stiller upp med kursmaterial och akti-
vering av de olika sprikgrupperna.
Uppkomna arenden och idéer skall dis-
kuteras och fdljas upp vid kommitténs
sammantriaden 3:e onsdagen i varje ma-
nad.
Kontaktmin: Finsk  Pertti Luukka
Grekisk Joanis Saridis

Den halvskyddade
verksamheten

Sedan ungefdr halvéarsskiftet i ar har
Linsarbetsnimnden godkint oss som
huvudman fér tio individuella arbets-
platser i halvskyddad sysselsittning.

I bestimmelserna for den halvskyddade
verkstaden krivs inte att den halvskyd-
dade verksamheten skall bedrivas inom
en sarskild avdelning av féretaget. Detta
gor det mojligt for foretaget att anstilla
handikappade pé de stillen i produk-
tionen dér den handikappade personlig-
en passar bdst och kan gora stdrsta nytta
i produktionen.

Av de tiotalet platser vi har, ar for nér-
varande tre besatta och samtliga dessa

gar pa 12 veckors utbildning.
L. Morberg

fores till de, som lart sig till smed | Ordf. Lennart Morberg
och kvarstar i denna befattning minst | Ledamoter: Hans Johansson
1 ar. Aven befintliga smeder kan Gosta Soderberg
retroaktivt bli delaktiga av premien. Sten Widman
L. Morberg
F. Moller
Memo i Torsby
byter namn Hostens
AB Memo i Torsby, kvalitetstillverkare
av hyvlar, vattenpass och hobbyskruv- exportkonferens
stycke, vilka produkter vi siljer med | Arets exportkonferens genomfdrdes i

ensamritt, har av varumairkestekniska
skidl andrat sitt firmanamn till Kinell
Verkstads AB.

I fortsattningen kommer harvid produk-
terna att enbart mirkas med BAHCO.
Det har visat sig att dylik mérkning i
vasentlig grad skall stimulera forsilj-
ningen. Eftersom kvaliten nu dr mycket
jamn och hog vill vi gdrna se att pro-
dukterna far kvalitetsstimpeln "Bahco -
Sweden”.

Tack vare okade produktionsresurser och
relativt god tillgdng pa kvalificerad ar-
betskraft i Torsby har vi kunnat ligga
over vissa legoarbeten till Kinell Verk-
stads AB. Det har bl.a. gillt detaljer for
tryckluftprogrammet men pa senare tid
ocksad tillbehérssidan av hydraulikpro-
grammet. Som vi kunnat meddela i Fore-
tagsndamnden har just vissa enheter i
hydraulikprogrammet bittre forutsatt-
ningar att bli tillverkade i en mindre
verkstadsenhet dn i en stor. Detta be-
tyder inte att vi avser minska véra for-
siljningsanstrangningar for detta pro-
gram utan precis tvdartom. Vi hoppas
harmed kunna forbittra lonsamheten.
Dessutom ger dessa &tgirder ett ringa
men dock bidrag till en lokaliserings-
politik innebdrande att vi flyttar arbets-
filtet dit dar arbetskraften redan finns.

H. Lindblad

Enkoping under tiden 23-25 september
med deltagare frin England, Belgien,
Holland, Frankrike, Italien och Thailand.
Forutom att planera exportférsiljningen
for 1970 pé dessa marknader gick vi
igenom pris- och leveransfragor. De se-
nare dr naturligtvis for savdl oss som
respektive agent eller dotterbolag myc-
ket angeldgna fragor och ett visst miss-
noje kunde tyvirr konstateras. Vi lovade
emellertid att var leveransservice kom-
mer att forbattras i borjan av 1970 vilket
vi alla maste hjilpa till med. Stort in-
tresse visades for vara produktnyheter
och siljstod for 1970, Det mest positiva
var dock védra gisters positiva attityder
och aktiva intresse for varje program-
punkt.

Viéra pigga sekreterare sig aven till att
allas intresse, arbetslust och stimning
holls vid liv genom servering av mat och
kaffe vid strategiska tidpunkter.
Studiebestk skedde hos Wolraths Jarn-
handel i Uppsala och Axel Sifverts im-
ponerande och nya jirnhandelshus mitt
i Stockholms city. Vi kunde samtidigt
konstatera Bahcos centrala plats som
jarnhandelsleverantor i Sverige.
Exportkonferensen gav 6msesidigt utbyte
i manga vitala forsaljningsfragor och vi
skildes fran vira vidnner med goda for-

hoppningar om nista ar.
F. Duhs

Anstéliningsrekord

pa vag?

En verklig trotjanare i foretaget &r Sven
Osten Eriksson, inkop. Den 10 oktober
i &r hade han varit anstilld vid Bahco i
hela 50 ar. Uppgifterna om huruvida
nagon varit anstalld mer dn 50 ar ar
ovissa. Men klart ér i alla fall att Eriks-
son har stora utsikter att bli den hittills
langst anstillde, eftersom han bara ar
63 ar.

Ar 1919, 13 ar gammal, anstalldes Eriks-
son pa smedjans kontor. 1933 kom han
fran lagerbokféringen till inkdp och har
sedan dess verkat dér. Intressant dr ocksa
att Eriksson hela sin tid pa Bahco varit
inom verktygssektorn.

I samband med "50-arsdagen” uppvakta-
des Eriksson av arbetskamrater och fére-
tagsledning. De som var narvarande vid
detta tillfille fick sig till livs lite grann
om hur Bahco forindrats under de 50
aren.



Bahco — service som ger eko

Det var for nagon tid sedan som den
har handelsen intriffade nere pa Lind-
holmens varv i Goteborg.

En passagerarbdt, TOR ANGLIA, som
trafikerade linjen Géteborg-England,
hade fatt ett haveri péd en axelkoppling
av tyskt fabrikat och en snabb reparation
var erforderlig. Man skickade efter en
montor fran Tyskland och normalt har
dessa montorer med sig egen monterings-
utrustning. Nu var tiden emellertid sa
knapp, att man var tvungen flygfrakta
montdr och utrustning. Men utrustning-
en var for stor for att mojliggora flyg-
transport. Och da satt man i den prekira
situationen att vara utan egna monte-
ringsverktyg. Det var d& Bahco kom in
i bilden med en hjalpande hand.

Vi fick en forfragan pé lordag em. om
vi kunde hjilpa dem med ndgon hyd-
raulikutrustning. Det blev upprepade
kontakter tagna mellan Lindholmens
Varv, var representant Jan Tingberg och
personalen hir hemma i Enk&ping pa
avd. K.

Vi jobbade hir hemma frén kl. 22.00 pa
l6rdag kvall fram till kl. 02.00 pé natten,
da vi hade klart for oss vilken utrust-

ning som skulle anvindas. Att fa tag pa
personalen vid denna tidpunkt var natur-
ligtvis inte si latt, men glidjande nog
stillde alla villigt upp ndar man vil fatt
tag p& dem. Bl.a. hdmtades avdelningens
"allt i allo”, Kjell Guldbrand, som var
borta pad fest. Vid 24-tiden pa natten
fick han avvika fran festsillskapet for
att tjénstgdra pa vart centrallager. Kl.
02.00 kunde han fortsitta dansen efter
valforrittat virv,

KL 09.00 pa séndag morgon levererades
hydraulcylindrar, kopplingar, slangar och
ett kopplingsschema, som visade hur hela
systemet skulle kopplas ihop. Utrust-
ningen hade under natten sints med bil
till Goteborg, och sjidlva reparationen av
baten kunde pabdrjas pa sondagen.
Enligt besked som vi fatt fran Lindhol-
mens Varv klaffade allt till 100 % och
TOR ANGLIA kunde avgd enligt tid-
tabell. Man har ocksd nimnt fran var-
vets sida att det 4r mycket kostsamt om
en passagerarbat av ndgon anledning
maste ligga kvar i hamn och séledes icke
kan halla tidsschemat. Man beriknar en
kostnad pa minst 20 000 kronor per dag
for stillestand av denna typ.

Kjell Guldbrand och Ulf Bennet i full féird
med att l6sa TOR ANGLIAS problem.

Det dr mycket gladjande att kunna ge
en kund en hjilp i likhet med denna.
Glidjande ar ocksd att konstatera den
positiva instillning, som fanns hos all
den personal som deltog. De fdrtjinar
samtliga ett stort tack! — Dels fick vi
ju sdlja hydraulikprodukter, men vikti-
gast dr kanske &ndd den goda PR som
Bahco fatt i detta sammanhang.

U. Bennet
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Besok fran Helle

I mars 1966 traffades ett avtal mellan
A/S Helle Fabrikker i Stangfjord och
oss. Det innebar att Helle dvertog den
produktion av hushalls- och yrkesknivar,
som vi bedrivit i Eskilstuna. Under de
ar som géatt sedan dess har kontakterna
mellan de bada féretagen alltmera vid-
gats och fordjupats.

Som ett led i de dmsesidiga strivandena
att ytterligare stirka samarbetet anord-
nades en resa for Helles personal till
vara verktygsverkstider i Enképing. I
Sverige-bestket deltog ett 40-tal an-

stillda med herrar Odd, Sigmund och
Svein Helle som fardledare. Fran Bahcos
sida utdvades virdskapet av disponent
Gunnar Strand, som #r nidrmast ansvarig
for kontakterna med Helle inom ramen
for samarbetsavtalet mellan de bada
foretagen.

Under vistelsen i Enkoping fick reseni-
rerna tillfalle att studera vér tillverkning
av hydraulik-, tryckluft- och handverk-
tyg.

Ett besck vid AB Bahco Ventilation in-
gick ocksa i programmet. Aven dar fick
besokarna tillfalle att studera produk-

tionen av bl.a. klimataggregat, cykloner
och olika produkter for hemkomfort.

Enkoping ligger ndra bade Stockholm
och Uppsala och det var alltsd litt att
kombinera studie- och kontaktbestket
vid Bahco med sightseeing i dessa stider.
Den tid, som stod till buds fér Sverige-
besdket var inte lang — tre dagar om man
franraknar resetiderna inom Norge -
men det var for gruppen fran Helle inne-
hallsrika dagar, under vilka man verk-
ligen fick tillfalle att forena det nyttiga
med det nojsamma och starka kontakten
mellan oss.

Ny smidespress

Den i Sverige mest férekommande smi-
desmaskinen &r den s k. fallhejaren. Den-
na typ av maskin bérjade tillverkas i
slutet pa 1800-talet. Aven om den ge-
nomgatt vissa smarre forindringar sedan
dess har den pad senare ar ansetts som
vil ldngsam och oekonomisk vid mass-
produktion. Samtidigt tar det lang tid
tor smeden att uppna normal produktion.
I Sverige finns for nirvarande ca 15 st
maxipressar. Av dessa har Bahco en pa
1000 ton av engelskt fabrikat Massey.

Nir vi under vdren 1969 borjade inse
att vi inte med nuvarande antal hejare
kunde klara den hoga produktion som
begérdes, borjade diskussionen betraf-
fande anskaffning av ytterligare en maxi-
press. I september bestillde vi ytterligare
en maxipress.

Den nya pressen ar av tjeckiskt fabrikat
och liksom den nuvarande pa 1 000 tons
presstryck.

Den press vi nu bestillt skall enligt av-
talet levereras i november.

Samtidigt avser vi att g& over till sk.
hogfrekvensuppvérmning. Detta innebar

att man under nagra fa sekunder leder
hogfrekvent starkstrom genom det ma-
terialstycke som sedan skall smidas.
Hogfrekvensaggregat, fabrikat ASEA, ar
bestallt till savil denna press som var
befintliga Massey-press. Leverans i slutet
av mars respektive maj 1970.

Genom anskaffning av denna ytterligare
press och hogfrekvensvirmningsaggregat
forbattras arbetsmiljon i smedjan ganska
vasentligt. Bullernivdn blir ldgre och
darmed risken for horselskador.

G. Sdderberg



