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‘Ventilation till ol jeplattformar

vardefull

PS har tagit hem en order pé
72 stycken fliktar till en olje-
plattform som ska placeras
utanfor Brasiliens kust.
Ordersumman ir pé cirka 2,5
MSEK.

Magnus Hackman, PS2 ger oss nigra
fakta om ordern;

— Fliktamna 4r typ FTMA i storle-
karna 025 — 125 men flidktleveransen
utgdr endast en tredjedel av totala
orderbeloppet. Tva tredjedelar av leve-
ransen bestr av ljuddimpare och huvar.

— Det ir en specialleverans, bl a ska
produktema forst varmgalvaniseras, dir-
efter beldggas med flera lager firg for att
motstd den kriivande havsmiljs som de

el

marknad for PS

Magnus Hackman har "Kick off” mé e och redogdr for
vad som dr speciellt fér ordern.

utsiitts for.
o5 mote si fort som vi fAtt ordern bekriftad.
Forst.a leveransen i — Vér kund #r Norsk Vifte som pro-
redan i slutet av maj jekterar ventilationen till plattformen,

— Den forsta flikten ska levereras
sista maj medan huvudleveransen sker

den byggs i Singapore och stationeras i
Brasilien. Det #r virldsomspinnande

under september och slutleverans i ok-  kontakter och transporter.

tober. — Tillsammans med Norsk Vifte och
~ Leveranstiderna #r oerhort viktiga  Stratos utvecklar vi ett Fliktkoncept for

for denna order dirfor hade vi "kick off"  offshoreventilation.

Division P och T har nu avslutat
forsta etappen av TBM-projekten

Under forra veckan redovisade de bida divisionernas TBM-grup-
per vilka dtgirder de foresldr. Nu iir det beslutsgruppen for P resp.
styrgruppen for T som ska ta stillning till de minga forslag som
givits.

I detta numret (mittuppslaget) av INDSIDAN ger Goran Axelsson,
Bill Ingesson och Torbjorn Bjorstrand sina asikter om hur Ps
TBM-projekt har drivits.

Christer Olsson rapporterar att M-divisionen har kommit s& ldngt
fram med arbetet i sina projektgrupper att de avser att vara
firdiga med Mél/Atgirder i mitten av juni for att di redovisa.

‘ -
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Magnus nimner till sist att det finns
option pa en precis likadan leverans
men byggbeslutet av den plattformen
tas inte forran frampd sommaren, [

Utbyggnad vid
Notnis AB

Notnis AB i Torsby har bestillt
utbyggnad av sin brinsletork-
anliggning.

Utbyggnaden mdjliggdr en Skning av

produktionen av briinslebriketter me-
delst inblandning av rispan frin sigen.

I dagens besvirliga situation f6r span-
platteindustrin, med didrav foljande
avsiuningssvarigheter for vid sigverken
fallande mingder sigspan, har Notniis
AB hir skaffat sig en mojlighet att sli
mynt av vad som annars tenderat att bli
ett spanberg.

Ordern som &r vird ca 14 MSEK togs
hem av Kalle Wissingbo efter idog be-
arbening. Grattis!!!!

Red. tackar Sten Thunander for rappor-
ten.
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Genomforande

Viktigt ar att vi har vart 6vergripande mal klart for

oss d& vi gir in i genomférandefasen, séiger Torbjorn
Division P har nu avslutat forsta etappen pd TBM-projektet och ar

framme vid genomforandefasen.

Avslutningen genomfordes vid en heldagskonferens dér varje grupp
redovisade pa vilket sitt de avsig att eliminera barridrer, forslag till
Atgarder samt imnade en ekonomisk kalkyl.

Vi frigar Torbjorn Bjorstrand. Hur
tycker Du att det har gdtt?

— Den hiir forsta etappen har gatt
mycket, mycket bra. De tvirfunktionella
kontakterna har varit viirdefulla och jag
har haft férménen att vara med i en pro-
jektgrupp och har p s s#tt fitt kiinna pa
arbetet inifran.

— Nir vi nu har haft denna redovis-
ning s har de projektgrupper som arbe-
tat tillsammans gjort klart sitt arbete och
grupperna uppldses.

—For att inte tappa tempo ér redan en
beslutsgrupp, bestiende av divisionens
ledning kompletterad med fackliga fore-
tréidare, utsedd och har redan haft sitt
férsta mote. Varje projekt som ska foras
vidare kommer att bedémas enligt
huvudmalsittningen och med ekono-
misk 16nsamhet.

— Viktigt #r att vi har vart Svergri-
pande mal klart for oss da vi gér in i
genomforandefasen. Vi skall arbeta mot
att forkorta genomloppstiderna med 50%.

—Den nya projektorganisationen som
nu startar inriktar sig pa att driva TBM-
projektet snabbt framit. Vi riknar med
att i slutet av detta aret s ska projektet
kunna avslutas. Inte si att vi ska sluta
med att ha TBM-tinkandet fér 8gonen,
for det ska vi alltid ha kvar, men det 4r
viktigt att vi har en projektgréns som vi
héller oss till.

Vid informationstriffen berdmde
Torbjorm dem som arbetat i projektet, for
ett bra och vilorganiserat arbete, och
sade bl a;

—Jag vet att Ni har gjort stora uppoff-
ringar och lagt ned mycket tid pd au
genomfora detta projekt.

— Ni har identifierat barriiirer och
kommit med forslag som avser att bryta
igenom dessa sd att vr Svergripande
malsittning kan uppnas. De grupper av
tvarfunktionellt slag som arbetat igenom
barriirlistan har natt fina resultat vilket
nu bildar en bra grund for beslut och
handling. Jag #r dvertygad om att vi inom
kort kan visa konkreta resultat i forkor-
tade genomloppstider inom nigra funk-
tioner och for nigra produkter.

— Jag #r mycket n6jd med det arbete
som utférts inom de manga TBM-P grup-
pema. [

RN

Magnus Hackman var en av dem som
redovisade gruppernas forslag till dt-
gdrder som nu beslutsgruppen har att ta
stillning till.

Goran Axelsson;

Nu ska inte bollen fa studsa vidare,
nu ska vi ta tag i den!

Goran Axelsson, verkstadsklubben, har
jobbat med i ett par av grupperna och han
ger sina intryck av TBM;

— Jag har mest jobbat med kompe-
tensutveckling som 4r i allra hogsta grad
viktigt och frin bdrjan hade vi ett tjugo-
tal barridirer att 15sa. En del problem
bollades &ver till andra grupper diir de
passade bitire. Vi hade tre huvudpro-
blem kvar att jobba med, Utbildning i
produktkunskap, Checklistor for tekniska
berikningar samt Information om nya
material.

— Inom gruppen tycker vi att for att
kunna ka kompetensen inom varje av-
delning eller lag ska varje lagledare, ge-

nom planering och planeringssamtal med
samtliga anstillda gora en utbildnings-
plan for att klara framtida arbetsuppgif-
ter och skapa en motivation for alla.

Har du stor nytta av ditt arbete inom
3D-projektet?

— Ja, det har jag, triningen bestod i
att arbeta i grupper annars ér detta TBM-
projekt mycket storre till omfattning.

TBM griper éver hela P

— Detta griper t¢ver hela P och det
tycker jag 4r en fordel, vi maste féréindra
oss inom alla avsnitt.
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Den som har moéjlighet att paverka en situation ska
ocksa fa ta ansvaret, tycker Bill

Bill Ingesson leder TBM-projektet for P och vi ber honom
beritta hur han ser pA arbetet niir nu forsta milstolpen har
passerats.

Bill verkar ntjd med det arbete som utfrts och stiger;

—P's TBM projekt har engagerat mycket personal inom hela
divisionen och har sysslat med frigor allt frin geografiskt och
organisatoriskt fldde, hjdlpmedel, policy, disciplin, administra-
tiva informationssystem, materialhantering, kompetens,
produktunderhall till utveckling.

— Det har kommit fram ménga bra f6rslag och bide engage-
mang och kreativitet har varit hog.

— Nu giller det att prioritera férslagen. Det #r givetvis inte
alla forslag som kommer att arbetas vidare med och en del
forslag tar lingre tid att genomftra. Det finns ingen mdjlighet

att 4ta en hel elefant pi en ging utan den maste delas upp i
mindre stycken.

— En del i TBM-projektet rr arbete i malstyrda lag, lika
vad som genomférts i produktverkstiderna genom 3D-projek-
ten. Inom lagen hir ansvar och befogenheter samman med
arbetsuppgiften. Den som har mdjlighet att pAverka en situa-
tion ska ocksa fA ta ansvaret.

— En av de stérsta dndringarna #r att utveckla lagtinkandet
inom kontorsmiljon.

Har det gjorts ndgra "klipp"?

—Jag tycker att genomgang av PMCA-1 fliktens leverans-
cykel kan liknas vid ett klipp. Leveranstiden, som vi nu tinker
att g ut med till véra Aterftirsiljare, kan avkortas med i genom-
snitt 70% men hur det har gitt till tycker jag att arbetsgruppen
ska redogéra for, siger Bill som avslutning. []

PMCA-1 flaktar far 70 %
kortare leveranstid!

Leveranstiden har drastiskt kunnat reduceras for
PMCA-1 fliktar (vaggradialfliktar). Leveranstiden
for fliktar med en hjuldiameter 800 mm eller min-
dre har kunnat nedbringas till mellan 2 och 5 dagar.
For de storre (6ver 800 mm) kommer leveranstiderna
att halveras fran 10 till 5 veckor. Det betyder att
denna leveranstid ar i genomsnitt endast 30% av
den i katalogbladen angivna tiden.

Red. har varit pA materialcentret (PM6) dér de mindre fliktarna
monteras och frigar Harald Warélius vad som har gjort att ni
har kommit till s korta leveranstider.

— For att vi ska korta leveranstiden s drastiskt sA far det
knappast existera nigra liggtider alls.

— Mindre fliktar monterar vi ihop av lagerférda komponen-
ter och dér har vi kontroll éver hela férloppet, fram till avsiind-
ning.

— Till sttrre flaktar kops motorer. Flikthjulen kps som
halvfabrikat och dir gillde det att knyta upp leveranttrer si att

Fortsittn. Goran Axelsson

— Jag tycker 4ndA att det blivit ¢vervikt for produk-
tionsrationalisering. Vi sig i den forstudie som gjordes innan
TBM-projektet startade att administrativa funktioner hade vi-
sentligt mindre processtid i forhallande till den totala tiden 4n
vad produktionsfunktioner har. Det fortsatta arbetet bdr inriktas
pA att effektivisera diir méjligheterna 4r som storst for att vi ska
na milet.

— Jag tycker att det 4r bra att man si hiir genomgripande tar
sig an problemen. Under tiden som vi har skt 16sa barridirer s
har dessa ocksi kommit p priint. Minga saker har vi pratat om
och pétalat tidigare, lingt fére TBM, men bollen har bara
fortsatt att studsa, det 4r ingen som har tagit tag i den.

— Nu fortsiitter arbetet i delvis nya projektgrupper men vi
méste selektera, ligga en del At sidan och jobba hirt med de
kvarvarande projekten under genomftrandefasen. Man fér inte
ta med sig allt fér da skulle det bli "pannkaka” av alltihop,
avslutar Goran. [J

Yusuf Isik monterar PMCA-1 fiktar.

vi fick garanti for leverans i ritt tid. Jag kan nimna att motorer
for PMCA, som k&ps fran ABB Motors AB och som finns p
deras lager, ska vara pd plats hir i Vixj6 inom 3 dagar efter
bestillning.

— For hjul som ska bearbetas i vara verkstider har vi gjort
liknande 6verenskommelser.

— Det har varit en tvirfunktionell grupp som vi jobbat i.
Glenn Malm har svarat for orderrutinerna, Jan Sandstrém f6r
stomre fliktar som delvis tillverkas och monteras i PM8, Leif
Jansson har haft hand om ink&psirenden, Conny Karlsson f6r
avsindning, Yusuf Isik och jag har ansvaret fr lagerhallning
och montering av mindre fliktar,

— Det &r mer #n tvd 4r sedan som vi borjade att hir pd
férriddet montera mindre PMCA-fliiktar, Det skedde i samband
med att projekt 3D genomftrdes. Vi har sett att det har gitt bra
men for att vi skulle kunna siinka leveranstiden fran 1 vecka
till tvd dagar s maste alla funktioner medverka.

— Vi emballerar fliktarna direkt efter montering och gor
dem helt klara f6r avsiindning, avslutar Harald.

Vi kan upplysa om att det levereras ca 1000 PMCA-1 fliktar
per 4r, det betyder ungefir 5 stycken per arbetsdag si det ér
ingalunda frigan om att gbra nigon enstaka insats. [J




Matsedel

Dagens ratt
Vecka 20

Mandag:

Bostonbiff med dragonsés
Tisdag:

Rotmos med kokt fléiskligg
Onsdag:

Stekt Aggpanerad sejfilé med Rhode
Islandss och rispilaff

Torsdag:

Kokt skinka med ananassallad och
bakad potatis

Fredag:

Kassler med ristekt potatis och
champinjonsis

Vecka 21

Méndag:

Risotto 4 la Napoli (tomatsis)
Tisdag:

Kottfarsfrestelse med rédbetor
Onsdag:

Stekt spittafilé med skarpsas
Torsdag:

Fisk o riksallad med blue cheese
dressing

Fredag:

Schnitzel naturel med bearnaisesauce

W e
Séljes:
MAZDA 626 GLX -85
8900 mil. Tel. 7828, Stefan
Kopes:

Batmotor 3 - 8 Hk
Tel.7117 Hemtel. 0470-30290

Tack!

Hjartligt tack till Fliktens Pensionirs-
klubb fér uppvaktningen pAd min hog-
tidsdag.

Karin Stern

Pingststafetten
8 juni
Sista anmélningsdag 25 maj
10 strickor.

Anmilan till:
MSD/Margareta Svensson, el 7618

Vaxjolopp med rekordstort deltagande

Det var trdngt ndr de tvé tusen Idparna som sprang 10 km startade.

Det var mer 4n 50 Fliktare som deltog i Viixjoloppet och de allra flesta valde att starta
i motionsklassen med banlingd 10 km.
Anders Karlsson var den snabbaste Fliktaren p4 10 km, nigon minut dérefter kom
Christer Hillberg, Bengt Carlsson och Torbjém Carlsson.

Elisabet Wenzlaff var bist bland Fliktdamerna och Per Jacobson fick bra tid pA
21- kilometersbanan.

Dubbelorder fran LKAB

Vi har fatt tvA bestillningar frAin LKAB, Kiruna pA sammanlagt ca 3 MSEK. Bada
orderna ger oss virdefull slutfakturering i ar.

Pelletsverket i Kiruna

Genom ett fenomenalt arbete av alla inblandade, dir vi bl a fyra dagar efter
anbudsforfrigan kunde presentera en detaljerad offert, har vi fiu fértroendet att
leverera en ny dubbelsugande HADP-flikt till kulsinterverket i Kiruna.

Flikten, som skall ge uttkad torkningskapacitet i samband med
kulsinterframstiliningen, 4r dimensionerad for ett lufifléde pad 640 000 m*h och
ersitter en befintlig dubbelflikt av amerikanskt ursprung. Detta innebir att "var" flikt
skall anpassas till befintligt betongfundament samt anslutande kanaler. Aven nir det
giller leveranstiden stills vi pd prov, flikten skall nimligen vara pa plats vecka 33
och vi har en vecka pi oss for demontering och montering.

Pelletsverket i Svappavaara
Ordern omfattar leverans och montage av skrubberanliggning for grateavlastning
inom pelletsverket. Skrubber NJVM och flikt HCMP skall vara i rostfritt material.
Ett stort Grattis till Ake Lindkvist samt ginget inom PK1 som gett oss fin
uppbackning.

Red. tackar Carl-Runo Ostlund f&r rapporten.

Foljande har vunnit i
"Motion - 92"

Januari:

MSD Lena Karlsson
DEO Anette Wiktorsson
DHL Kurt-Ove Nilsson
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