Nr 7 1992
Fred.10 april

;\rg. 9

““INDSIDAN

Informationstidning for oss inom ABB Flikt Industri AB och ABB Flikt Industrial Technology A

Tva stora cellulosatorkar salda
till Indonesien och option pa tva

T har tecknat kontrakt om leve-
rans av tvd stora cellulosatorkar
till Indonesien. Leverans av den
forsta enheten ska vara slutford
under december -92.

Nar dessa bida produktions-
enheter kommer att vara i drift
okar massaproduktionen i om-
ridet med 3000 ton per dygn.

Cellulosateamet har kimpat
hért for att f3 ordern i hamn, det
har varit manga turer och minga
olika forslag till losningar.
Cylindertorkar har varit starka
konkurrenter pd grund av sin for-
hillandevis ldga kostnad.

Lars Palmkvist, som har varit hu-
vudperson i férhandlingamas slutskede,
beriittar om strapatsema och de olika
turerna;

— Vi har tagit fram nirmare 200
datakérningar och ménga #r presente-
rade for kunden. Under upphandlings-
skedet har forutsitmingarna stadigt for-
indrats. I inledningsskedet gillde for-
frdgningen en tork i storleken 800
dygnston. Vi levererade en 500 tons
tork till dem 1988. Aven massabanans
bredd har dndrats.

— Slutférhandlingama har 4gt rum i
Jakarta och att férhandla med féretag i
Sydostasien medfor en lingre tidspe-
riod 4n vid motsvarande forhandlings-
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gratulationer ute pa "plattan” pd Viixjé Flygplats vid hemkomsten.

omgdng i vist. Som jimforelse beridknar
jag att forhallandet 4r 1 till 7. En dags
forhandling i vist ger en veckas for-
handling i &st. Nu ska ingen forledas att
tro att det jobbas mindre for det, men allt
penetreras noga.

— Jag kan niimna att dér nere 4r det
sex dagars arbetsvecka och det 4r dven
tilldtet att jobba 6ver. En dag startade vi
klockan sju pA morgonen och héll pi
hela dagen och slutade klockan tolv pa
kvillen. Inte var det mindre jobbigt att
férhandlingarna hélls i ett hus pd 6:e
vaningen utan fungerande hiss. Luftkon-

ABB-*Flﬁkt!lﬁ_dustriel[a Processer AB byter namn till

ABB Flikt Industrial Technology AB

Den forsta april bytte ABB Flikt Industriella Processer AB namn till
ABB Flikt Industrial Technology AB.

Karl-Hugo Andersson séger att detta 4r helt i linje med att rérelsegrenen IP ej finns i
ABB's organisation och dessutom anger det nya namnet béittre bolagets roll som #r
att utveckla och introducera ny teknik inom affirsomridena EFA, EFD, EFP och
ERR.

ditioneringen var ocks ur funktion och
de gangerna som jag tittade pA rums-
termometern si visade den aldrig under
30°, men man vénjer sig och &ven om vi
ibland jobbade 17 timmar per dygn s&
finns det &nd4 nigra timmar kvar av
dygnets 24. Forhandlingsklimatet har
alltsd varit hirt av flera anledningar.

—Torbjérn Lindgren har varit dir
nere oavbrutet i ungefir 8 veckor,
medan vi ¢vriga har varit dir kortare
perioder. Jag sjilv har férhandlat med
dem de senaste 3 veckorna.

— Det var sex leverantdrer som de
samtidigt holl pa att férhandla med nir
vi var dir och jag uppskattar att det be-
hévs 100 kontrakt som ska forhandlas
igenom innan upphandlingen #r klar,

— Vért teamarbete har fungerat fint
och det kdnns som en verklig "arbets"-
seger.

—~ Vir arbetsfilosofi har varit. "Se
glad och pigg ut si fort du limnar ditt
rum". Aven om forutsitiingama ibland
kunde vara det motsatta. Vi var piggare
dn de andra konkurrenterna och leveran-
rerna och det var dirfor som det gick
sd bra.

Fortsittning pa sidan 4
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TBM - INFO

Projektstatus vecka 215

Idéfas

Genomforande

Ma&l/Atgirder

TBM-Ps produktutvecklingsgrupp redovisar atgédrdspaketet
Lansering av minst en ny produkt

eller produktmodell per ar

TBM-P. Produktutvecklingsgruppen
har arbetat fram sitt atgardspaket
snabbt och de évergripande mailen
har de angett i fyra punkter.

1. Samtliga utvecklingsprojekt skall
vara fardiga enligt tidplan frin
och med 92-12-31.

2. Lansering av minst en ny produkt
eller produktmodell per ér.

3. Langsiktig plan for vidareutveck-
ling av vira strategiska produkter
skall vara klar 92-07-01.

4. Inga utvecklingsprojekt, oavsett
storlek, skall ha kingre genom-
loppstid én ett r.

Anders Bengtsson 4r projektledare och
vi ber om lite férklaringar till ovansta-
ende punkter och han siger;

— Den forsta skulle kanske vara lat
att hilla om vi planerade in linga tider
men vi har gjort tvirtom. Vi ska sitta
tidplanen mycket sndv och éndi hdlla
tiderna. For mindre utvecklingsprojekt
riknar vi med en tid pa 6 - 8 veckor och
inget projekt fir ta mer #n ett &r. Fér vi
ett stort utvecklingsprojekt som vi nor-
malt inte skulle klara pa ett 4r s4 fir vi
skaffa fram mer resurser.

—Kan vi hilla korta utvecklingstider
och alltid "leverera" i ritt tid da blir det
alltid intressant att ligga utvecklings-
projekt hos oss.

— For att inte prototyptillverkning till
utvecklingsprojekt skall liggas &t sidan
vid hog beliggning i verkstdderna har
ett nytt forslag tagits fram. Vi har dopt
det till "Griddfil i verkstaden”.

— I storstéider fir kollektiv trafik och
vissa andra fordon med tillstind méjlig-
het att komma snabbare fram i en reser-
verad fil. P4 liknande sétt ska protyptill-
verkning bedrivas, inga onddiga hinder
fir komma i viigen.

Projekt "Grdddfil” har redan startat och vi ser hdr Roger Magnusson
och Anders Bengtsson diskutera tillverkning av en en ny prototyp.

— For att vi ska klara detta ska vi ha
direkt samarbete med den verkstads-
grupp som kommer att ha hand om pro-
dukten i fortsittmingen. Utvecklingskon-
strukttren fir en person anvisad som han
kan héalla direktkontakt med utan nigra
tidsférdréjande mellansteg. Produkten
blir d4 dessutom kollad om den gér att
utfora pa ett produktionsvinligt sétt eller
om det 4r ndgot som behdver dndras pé.

Lansering av en ny produkt eller
produktmodell per dr. Vill Du forklara
hur omfatiande det dr?

— Vi menar verkligen en ny produkt
och inte en enkel modifiering. Séljarna
ska kunna komma till kunderna, eller
gora ett utskick, minst en ging per &r
och erbjuda en vérdefull ny produkt.
Den nya produkten ska vara av sidan
kaliber att man ska kunna "sl p4 stora
trumman” vid varje sidant tillfalle.

— Nyheter vicker intresse men det
ska vara betydande nyheter som siljaren
kan vara stolt ver att f presentera.

— Snappar véra siljare upp ett behov

s& ska vi kunna ha ute en produkt, firdig
for normal produktion pd 2 — 3 ména-
der. Vi ska klara detta och pA s sitt
skaffa oss ett forspring framfér véra
konkurrenter.

Har Du sjdlv blivit effektivare med
BM?

— Jag har dndrat mitt arbetssitt s att
jag forstker att gora en uppgift fardig
innan jag borjar pa nista och det skapar
tidsvinst, det ser jag.

— Vi planerade att klara av atgérds-
paketet inom 6 veckor och det har gait
bra, det visar redan nu att vi dr noga med
att halla vara leveranstider, vad det dn
giller for arbetsuppgift.

Det kan tilliggas att P's utveckling
jobbar mest med fliktar och tillbehdr
till dessa. En ny produkt dr likvirdigt
med ny flikt eller flakttillbehor.

— Utveckling av Arets nya produkt
pagar for fullt. Mer detaljer vill jag inte
avslja, det fir bli en 6verraskning nér
"tdckelset faller”, avslutar Anders se-
gervisst. [




Framgangsrikt samarbete med
ABB Raymond, USA gav resultat

ABB Raymond ar ett foretag
som ingidr i Combustion
Engineering-gruppen i USA.
Tidigare var de vira konkur-
renter men nu har vi byggt upp
ett nira samarbete och denna
order dr den forsta gemen-
samma satsningen.

Vi levererar torkpartiet och
ABB Raymond levererar ov-
riga delar till en ny gipsskive-
fabrik. Det totala orderbelop-
pet uppgér till cirka 33 MSEK
varav ABB Flikt Industri sva-
rar for ungefir en tredjedel av
ordersumman.
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Team "Gips" samlat, fr. v. Bérje Andersson, Arne Karlsson, Ulf Ingemanssson, Bérje
Matisson, Mats Carlsson, sittande. Till héger [ bild, Michael Skog, Fredrik
Arfvidsson och Gustav Svensson.

— Tillsammans levererar vi utrust-
ningen for hela processen, frin det att
rigipset, i form av stenar, anlinder till
fabriken tills firdiga forpackade gips-

plattor limnar anliggningen, siger Mats
Carlsson, TBS2.

— En av de storsta gipsskivefabri-
kanterna 1 USA, National Gypsum, #r
licensgivare till denna anldggning och
det gillde for oss att dvertyga dem om
att vér utrustning ir fordelaktigast.

— Det finns flera firmor som levere-
rar utrustning till gipsanldggningar och
eftersom byggproduktionen, i stort setti
hela virlden, for ndrvarande ligger pi en
ganska Iag niv4, och ddrmed efterfrigan

pé gipsskivor, si gillde det for oss att
presentera s bra och kostnadsmiissigt
konkurrenskraftiga alternativ som mdj-
ligt. Vi har lyckats i virt samarbete med
ABB Raymond att utarbeta limpliga
I8sningar.

— Trots vikande konjunkturer si har
vi lyckats att hilla igdng gipstorks-
forsiljningen. Jag kan vil passa pa att
tala om att vi just nu héller pA att leve-
rera utrustning till en gipsskiveanligg-
ning i Belgicn, siger Mats.

Barje Andersson, TBS2 ir projektle-
dare och han ger oss nigra produktions-
fakta om anldggningen;

— Produktionen kommer att bli cirka
45 000 m* dygn. Gipsbanan kommer att
lopa fram med en hastighet av 28 m per
minut.

~ En gipsanliiggning tar stora ytor i
ansprdk. Vir tork blir ver 70 m lang
och rymmer 6ver en km plator. Plat-
torna kommer 16pa i dubbla rader och i
Atta vaningar genom torken. [J

Svetsseminarium har pagatt hela denna veckan
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- For att bittre kunna utnyttja svetsaggregatens
prestanda, redogora for nyheter pa svetsteknikens
omride och informera om de nya tillsatsmaterial
som finns, har vi under vecka 15 anordnat ett svets-
seminarium. Det ir 120 personer som vill vara med
pd seminariet och vi har indelat dem i 8 grupper. Vi
har hjilp av handledare frin ESAB, siger Ingemar
Frantz som hiller i arrangemangen.

- Vi har lagt upp utbildningen s att fyra timmar
anslds for teori och fyra timmar for praktisk demon-
stration och Gvningar.

— Alla som jobbar med svets kan sikert stilla in
svetsaggregaten pi basta siatt men teorin om vad
som hiinder med inbrianning, hillfasthetsaspekter
eller liknande &r nog inte lika klart.

— Nya tillsatsmaterial kommer ocks3 till anviind-
ning mer och mer. Vi har t.ex svetsrortriden som
anvinds i allt storre utstriackning, avslutar Ingemar.
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Ake Nordkvist, ESAB, hdller Just pd med ett teoripass fér PMI.




Matsedel

Dagens ratt

Vecka 16
Maindag:
Stekt flisk med 16ksas
Tisdag:

Opanerad pepparschnitzel med tomat-
sallad

Onsdag:

Stekt spittafilé med remouladsis
Torsdag:

Kyckling med griddsas och gelé

Vecka 17
Tisdag:
Stekt prinskorv med #ggrtra och stekt
potatis
Onsdag:
Stekt torskfilé med dilldoftande
fiskvelouté
Torsdag:
KAlpudding med lingon
Fredag:
Fliskkotlett "Ester Hartzy"

Tack!

Ett hjartligt tack till foretagsledningen,
arbetskamrater pA TE, Kamratftre-
ningen, avd. TCD och TCT for uppvakt-
ningen i samband med min 50-4rsdag.

Sven Lundberg

Ett hjirtligt tack till Fliktens Pensio-
nirsklubb for uppvaktmingen pi min f6-
delsedag.

Tvar Pettersson

Ett varmt tack till foretaget, arbets-
kamrater och fackklubben for storartad
uppvaktning pa min 60-Arsdag.

Gosta Pettersson

Bordtennis
Nu &r det dags for
varturneringen
i Traningsverket (v 19 & 20)!

Ar Du intresserad, anmiil
dig senast 24/4 till:

Eva Hultenheim, MSZ, tfn 7396
eller
Evert Nilsson, TCD, tfn 7348

OBS! Anmiilan ir ej bindande

Forts. Tvi stora cellulosatorkar

Torkama kommer att f4 en banbredd
pi 7,4 m och dygnskapaciteten for varje
blir 1500 ton. Torkarna, som #r identiskt
lika, innehdller 23 etage, fir en lingd pa
50 m, hojd 15 och bredd 12 m.

Leveransen for den forsta torken
kommer att ske under hdsten och ska
vara slutférd innan aret 4r slut och d& har
cirka 155 containers fyllts. Totalt blir det
alltsd mer #n 300 containers som ska
fyllas och jamfr man dd med order-
summan si 4r varje container vird dver
en halv miljon svenska kronor.

Ur kontraktet, som #r en diger lunta,
kan vi ocksd utlisa att rAvaran for
massaproduktionen kommer att bestd av
mixed tropical hardwood, acacia och
eucalyptus.

— Det finns alltid kuligheter nir man
4r ute dven om det #r mycket som fore-
faller jobbigt. Nir vi hade skrivit pd kon-
traktet si sprang vi till en restaurant (det
var sent pa kvillen) for att 4ta och dar
bréit jag arm med den niist htgste chefen.
Han vann med vinster arm och jag med
hiiger. Jag tyckte det var bist sd annars
hatar jag att férlora, men man méste se
till sA att kunden rdddar ansiktet infér
sina nirmaste medarbetare.

Sofia Tholerus och Magnus Krook frin
Véixjoskolornas musikkdr bldser fanfar
for sdljavdelningarna ndr de har redo-
visat drets forsdljningsframgdngar.
Samlingen holls i emballagehallen.

Pistolskytte

Vi kommer under viren attordna si
att de som d&r intresserade kan ges
mdjlighet att prova pd sporten och
skjuta nigon serie pd pistolskytte-
bana.

Aven Ni som var med forra 4ret 4r
vilkomna om Ni vill k#inna lite mer
pa sporten.

Pistolskytte passar lika bra for kvin-
nor som for mén.

Ar Du intresserad s hor av Dig
till Anders Liljegren, DKK.

PS! Men det dr brattom, vi tinker
starta redan veckan efter Pask.

Stora kramar nér
cellulosateamet
kom hem!

S

Lars fick ritt!

— Jag sade till dem niér jag kom ned
till Indonesien att jag &ker inte hem for-
rin jag har kontraktet paskrivet och jag
tror att det skyndade pa en del dven om
jag tyckte att det gick sakta med for-
handlingsarbetet.

— Jag tycker att hela cellulosatcamet
har gjort ett jittefint jobb, det &r inte
bara de som varit ute pa filtet utan den
understtidjande funktionen har ocksa
fungerat perfekt. Vi har ocksd haft god
hjilp av Hans Stenstrom, normalt job-
bar han i Australien, men nu ir han
placerad i Singapore.

— Det #r virmande nér andra leve-
ranttrer talar om fo6r oss vad som #r
skillnad pa deras arbetssitt och vért.
"Vi andra jobbar som ensamma for-
handlare, men Ni jobbar som ett vil
sammansvetsat team", avslutar Lars
nojt.

Vi andra pA ABB Flikt Industri dr
nojda for att cellulosateamet lotsade
dessa bada torkar fram tll ett firdigt
kontrakt. Det ger ménga virdefulla
produktionstimmar for kontor och verk-
stad. Aut det sedan ligger en option pé
ytterligare 2 torkar forsdmrar inte pre-
stationen.

Grattis!

INDSIDAN gesutav

ABB Flakt

ABB Flikt Industri AB
351 87 Véxjo tel. 0470/87000
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