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231 400 kronor i ersittningsbelopp
och premier under 1991!

S0 forslag gav
192 500 kr

Under 1991 har 97 forslag inlim-

nats till forslagskommittén. For
- 50 forslag har ersittning erh3l-
lits och fyra forslag har bord-
lagts till -92.

Ersiittningsbeloppet under 1991 var
192 500 kr, varav 43 000 kr. for
forslag fran tidigare &r.

Motsvarande siffror for 1990:
108 inlimnade f6rslag
49 ersatta med totalt 165 900 kr.

Vid forra rets sista sammantride cr-
holl Pavle Baity, PM32, 2400 kr for
Svetsfixtur for rektanguliira flinsar, Det
blev sammantridets hogsta belopp.
Ovriga som fick ersittning var; Rune
Nilsson, PM23, Tommy Erlandsson,
2M12. Jyrki Laukkanen, PM12. Jorge
Fuentes, PM33. Bengt Ohliv, MYD.

38 900 kr
utdelades
som premier

For att stimulera forslagsverk-
samheten ges utover forslagsers:itt-
ningar en premie i slutet av dret.

For att fi premie kriivs att man
har minst tvd ersatta forslag med
sammanlagt minst 1200 kr i er-
sittning och fortfarande ir an-
stilld.

Nir detta dr uppfyllt erhiller
forslagstiillaren ytterligare 50 % av
ersittningssummnan i premie.
Dock max 10 000 kr per forslags-
stillare.
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Det !c‘ire att Iiexaét;z}h‘insttdmd den nya fixturen, sc‘igr Pavle Bty.

Minga virdefulla forslag under 1991!

Lars-Olov Bjém siger om 1991 Ars ar-
bete inom forslagskommittén;

— Det var efter semestern som jag
blev ordftrande och dessforinnan har jag
varit utredare och noga filjt kommitténs
arbete.

— Arbetet inom forslagskommittén
bedrivs mycket konstruktivt. Alla hjilps
at att komma fram till en s4 rittvis be-
démning som mojligt.

— Kvaliteten pa forslagen har blivit
hogre. Andelen beldnade forslag av det
totala antalet inlimnade har 6kat nagot.
Dessutom har den genomsnittliga bels-
ningssumman o6kat frin ca 3400:- till
3850:- per belonat férslag.

— Totala antalet inlimnade forslag
har dock minskat vilket inte #r bra. Vi
vill ha ménga férslag. Den hir intill be-
skrivna extrapremien har ju tillkommit
for att ka antalet forslag. Kanske den
inte varit tillrsickligt kind.

~ Vi dr emellertid pa viig att fa ett
annnat problem. I samband med orga-
nisationsforiandringar av typen 3D for-
dndras arbetsinnehéllet for manga an-
stéillda. Detta kan ibland medftra att det
dr svart att avgora om ett férslag ingar
som en del i den anstilldes normala ar-
betsuppgifter cller inte.

— Grundprincipen méste ju vara att
for det som jag har 16n ska det inte
dessutom utgl forslagserséttning.

— Vi ska under 4ret titta pi om det har
skett sddana férindringar inom organi-
sationen att det foranleder att 4ndra reg-
lerna for forslagsverksamheten.

—Det ér stimulerande att jobba inom
kommittén och fA ta del av alla fina idéer
som kommer in och behandlas.

— Min f6rhoppning 4r att 1992 ska
bli ett &nnu innehillsrikare férslagsar in
1991, avslutar Lars-Olov. [J




Projektstatus vecka 205
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Idéfas

Mal/Atgirder

Genomforande

Entusiasm och kreativitet kiinnetecknar arbetet inom TBM-projekten

TBM-projekt har nu startat inom tre di-
visioner. T-div. har kommit langst och
arbetar just nu med fas Mal/Atgirder
och vi frigar Christer Olsson.

Jobbar de olika divisionerna efter
samma principer?

— Analysdelen genomfors efter lik-
nande grundprinciper. Analysarbetet
styrs av konsulterna men divisionerna
skiljer sig mycket fran varandra. Det har
vi sett nir utvalda projekt (offert och
order) har analyserats. Inom Pingdr ocksi
produktutvecklingscykeln.

— Nir genomlopps- och processtider-
na analyserats for varje funktion har in-
formationsflodet kunnat klarkiggas, lik-
som det omarbete som har utforts. Ana-
lysmaterialet har sammanstillts och dis-
kuterats.

— Avsikten #r att vi ska f4 en bild av
totala forloppet och dirmed en bittre
helhetssyn och finna nya méjligheter.

— Gruppen utbildas i "TBM-tinkan-
det" och analysmaterialet arbetas meto-
diskt igenom och erfarenheter utbyts.
Tidshinder och andra problem som upp-
levs som hinder har indentifierats och
det vill jag siga, utan minsta Gverdrift,

pA ett mycket kreativt sitt.

— Gruppen enas om hur det fortsatta
arbetet ska indelas och hur delprojekten
ska definieras, Syfte, Overgripande mal

elc.

Informationen #r ju alltid viktig for
att ett projekt ska na framgang och T-div.
har nu kommit s3 1ngt att de arbetar med

MayArgirder och frigan stills;
Hur sker informationen?

— Vad som hénder och sker informe-
ras ut i organisationen via deltagamnai de

olika projektgruppema.

— Arbetet bedrivs i projektform med
deltagare fran de olika involverade funk-
tionerna i si kallade "tvirfunktionella
grupper”. Grupperna kompletteras och

blir 6 — 9 deltagare totalt.

Hur ldng tid berdknas for Madll

Enkla problem
atgirdas direkt

— Vid genomférandet behandlas &t-
girdsforslagen inom projektgruppen och
di kommer enkla Atgirder att genom-
foras si snart som projekigruppen &r
enig.

— Atgérder som medf6r omorganisa-
tion eller nyinvestering presenteras for
projektets styrgrupp.

— Beslutade atgirder tidplaneras och
ansvarig utses.

— Projektgrupperna féljer regelbun-
det upp Atgirderna och informerar om
hur maluppfyllelsen framskrider.

Hur tycker Du att projektet fram-
skrider?

Atgdrdsfasen?

- Gruppdeltagarna triffas en gang
per vecka och vi riknar med att efter 8 -
10 veckor kan gruppen presentera ett pa-

ket med Atgirdsforslag,

— Gruppens arbete indelas i: Struktu-
rering av barrigirer (hinder och problem).
Malformulering, Hur miita ml. Forslag

till Atgérder som eleminerar barridrer.

— Jag tycker att det 16per fint. Det &r
se vilken entusiasm det
finns i organisationen. Kreativiteten, lik-

spinnande att

som samarbetet dr bra.

Malet ir att All onodig tid skall
bort och Ledtider skall halveras,

sdger Christer

forvantansfullt. [

Fas — Mal/Atgird TMT -T Projektbemanning
rojekt:| Framtagning Framtagning LF och Ritnings- Materialanskaffning Spedition, Montage

av offert av Orderspec framtagning och Produkttillverkning  |lgangkérn, Proj.lednning
Funktion: och Orderplan Inbetalning
Férsiljning | TBS1, J Ahlenius TBS1, R Jagerborn TBS2, H Hjelm TBS1, R Gustavson

TCD T Lindgren
Planering TS, G Bard TS, S Fransson TS, T Séderund/G Bard
Process TCTP, O Larsson TBTP, U Ingemansson TBTP, P Lindahl

TBTP, L Eriksson
Konstruktion |[TCT1, J Ewerthson | TCT1, G Svensson TBT2, S Soderberg TBT3, P Johannisson | TBT2, P Nord

TBT1, E Johansson  [TCT1, P Wieslander
PK, L Johansson
Inép PI1, H Dahlheim PI1, R Evhammar Pl12, A Henriksson
P12, L Kratz
Produktion PM, B Bengtsson PM20, T Svensson PM2, J-E Nilsson
PM24, R Johansson PM97,S Carlsson
Montage TE, S Ahsberg TE, K Berg
Orderb/sped DEO, A Johansson DEO, K-E Eriksson
Projektiedn. |TBS2, B Andersson TCA, C Gustavsson | TBS1, J Johansson/ TCD,J Eriksson/
| Baard P Thellsson

"Resurs- PM20, K-I Nystrom | TBTP, A Karlsson TE, K Berg DEFR, C Lennqvist
kontakter" | DEO, | Strém TE, K Berg TS, T Soderlund DE, K-A Andersson

TE, S Ahsberg
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LKAB bestaller flera
SinterCompact

Under 1990 slutférde LKAB 1:a etappen av sin ombyggnad
av lossningsstationen for slig och pellets i Luled hamn. Ett
SinterCompact-filter installerades och funktionen har helt mot-
svarat LKAB's hoigt stéillda férviantningar fér denna besvirliga
process.

Vi har nu fatt bestillning pa ytterligare tvd SinterCompact-
filter, som liksom det tidigare installerade filtret ersiitter be-
fintliga kaskadskrubbrar.

Ordersumman ir strax under 3 MSEK och filtren skall borja
installeras under april 1992.

Vi gratulerar Ake Lindkvist, som genom sin fina kundrelation
genomfort ytterligare en lyckad affar med LKAB.

Red. tackar Carl-Runo Ostlund fér rapporten. [J

AB Motala Verkstad
koper specialflaktar
till motorvagnen X1

Kenneth Herder, PSD har tecknat en order pa 104 specialfliiktar
till AB Motala Verkstad.

Det #r en axialflikt, FVBO, ddr motorn har genomgaende
axel med ett fliikthjul monterat pa vardera axelindan.

Motala Verkstad helrenoverar motorvagnar, typ X1 och
det #r i dessa vagnar som fliktarna ska installeras for att kyla
drivmotomna.

Leveransen sker succesivt under detta och nista 4r. Atta
flaktar ska levereras var 6:e vecka med leveransstart vecka
215.

Det totala orderbeloppet uppgér till ndstan en miljon kr. [

Antalet 6gonskador har ater okat

1990 var antalet rapporterade égonskador 13 och
forra aret uppgick antalet till 21. Totala antalet
franvarotimmar, pa grund av ogonskador, hade
dock minskat under forra dret.

— Inom skyddskommittén f6ljer vi utvecklingen for alla typer
av skador och vi finner att under senare tid har 6gonskadorna
¢kat i antal, siger huvudskyddsombudet Per-Anders Nordahl.

— Vi stéillde oss frAgan om det dr vart sortiment pa skydds-
glastgon som har gjort att skyddglas inte anvéindes i tillrdicklig
omfattning. Vi har gemensamt tagit del av vad som erbjuds pa
marknaden och valt ut ett sortiment som vi tror ska passa var
verksamhet bra.

— Det finns ett stort antal modeller och fabrikat av gon-
skydd och vi éir inte alls frimmande for att utoka eller &ndra p
sortimentet om det visar sig att det finns andra skydd som
fungerar biittre, sig till bara s tar vi upp en diskussion.

—Jag tror att det 4r en vana att bara skyddglas och jag skulle
Onska att de anvindes under hela arbetspasset och inte endast
niir eget sliparbete utfores. Det hiinder Litt att det flyger stink
fran nirliggande arbetsplats och jag riktar en maning till alla
som utfdr sliparbete att téinka noga pa 4t vilket hall slipspruten
riktas,

— Det #r minga som har optikerutprovade skyddsglas och
till Er vill jag rekommendera att ven anvinda visir. Dessa
glastgon sluter inte si titt omkring Ggat att de fullgdr ett
effektivt skydd. Visiret skyddar ocksé storre delen av ansiktet
frin stink.

— Ogonen #r en bade viktig och 6mtilig del av vér kropp
och ingen skulle vil vilja fA synen ftrlorad pa grund av oakt-
samhet. Vi tiinker s Litt att det dr si kort stund som jag ska
slipa eller att jag vet inte riktigt vad skydden ligger och det &r
inte s farligt.

- Det ér en fullt naturlig reaktion, vi reagerar ofta pi sidant
sitt i allehanda situationer att det héinder inte mig. Ibland r det
"mig" som blir drabbad och vi maste gora allt for att det inte
ska intr#iffa nigra skador f6r aven om vi inte har haft nigra
allvarligare tgonskador hiar sa fir man rikna med att varje
intriffad 6gonskada kunde blivit allvarlig.

For Dina ogons
skull

Anvind
skyvddsglasogon!

Per-Anders Nordahl visar upp tavlan med de olika glaségon-
modellerna. Tavian finns uppsatt vid verktygsforrddet, PM28.

Forrddspersonalen ldmnar gdrna rdd och upplysningar
om vilken modell som passar bdst fér olika arbetsuppgifter.
Till dem kan Du ocksd framféra énskemdl om det dr ndgon
modell som skulle passa bdttre men inte finns med i
provsortimentel.

Nagra rad vill Per-Anders ge oss:
Slipa aldrig utan skyddsglasogon.

Forsok att anvinda skyddsglasogon under hela
arbetspasset.

Till Dig som anvinder optikerutprovade skyddsglaso-
gon. Komplettera med att iiven anvinda visir.

Tank pa dt vilket hall slipsprutet riktas.




Matsedel

Dagens rétt
Vecka 6
Maéndag:

Biff Lindstrém med 4gg och stekt
potatis

Tisdag:

Karrékotlett med Cafe de Parissis
Onsdag:

Stekt torskfilé med Hollandaisesas
Torsdag:

Ostgratinerad kottfarslida med tomat,
16k och potatismos

Fredag:

Biffstek med 1ok och vinbirsgelé

Vecka 7

Mindag:
Risotto a la Napoli (tomatsis)
Tisdag:
Korv Stroganoff med ris
Onsdag:
Stekt vittling med Rhode Islandsas
Torsdag:
Artsoppa med pannkakor och sylt
Extra dagens;
Vistkustgryta med 4 sorters fisk och
saffransris
Fredag:
Ananasgratinerad kassler med ristekt
potatis
Vi reserverar oss for att
extraritterna kan ta slut.

Videofilmen om
tunnelprojektet

nu klar!

Under rubriken, ABB Fliakt ven-

tilates the Channel Tunnel, har
vi videofilmat var produktion av fliktar
och reglerutrustning som skall ventilera
kanaltunneln mellan Frankrike och Eng-
land. Filmen, som &r 11 min 35 sek lang,
ir nu klar och kan visas internt. Innan
den kan anvindas i ABB Flikts mark-
nadsforing skall vi dock ha tillstind frin
kunden TML.

Jag vill tacka for fortroendet att ha fatt
leda arbetet med planering och produk-
tion av videon. Alldeles s#rskilt vill jag
tacka alla dem, som pi olika sitt blivit
inblandade och gjort uppdraget till ett
rent nije.

Vi forsoker nu ordna s att alla intresse-
rade skall fA tillfille att se filmen och ber
Dig kontakta Din chef fér samordning,
eller mig direkt om vi missat Dig till
planerade visningar.

Med kanalhilsning
Johan Seefried, tel 7546

Nya foreskrifter for
avfallshantering

— I samband med den frivilliga miljitillstandsprévningen som Flikt
nu genomfor inféres vissa dndringar betraffande tillvaratagande av
miljofarligt avfall, siger skyddssamordnare Bruno Bjéorkman.

— Enligt lagen och forordningen om kemiska produkter stills det
krav pa oss hur vi hanterar vart miljofarliga avfall.

Avfallshantering i verkstdderna

Nytt sétt for hur vi ska ta vara pa avfall:

P4 cirka tjugo platser i vara verkstider
kommer avfallstunnor att placeras ut ddr
vi ska placera angivet avfall.

1. Oljeuppsamlingsmedel,
oljeindrénkt sagspan eller

Det #r av stérsta vikt att tunnorna place-
ras pa limpliga platser, dels for att de litt
ska transporteras undan f6r destruktion,
dels for att avfallet verkligen blir lagt i
tunnorna.

Tunnomas mérkning:

trassel. 1. Olje- sagspan, trassel etc.
2. Burkar med fargrester, 2. Kem-tomburkar
sprayburkar etc.

Kopieringsavfall
Forbrukat kopieringspulver (Toner) skall:
Placeras | skapet under kopieringsmaskinen fér att enligt avtal tagas om hand
vid nasta servicetillfalle.

- LEDIGA
T T TJANSTER
Saljes: DAV
PROCESSINGENIOR
Volvo 245 GLT, 85 | ArDuintresserad sa hor av Dig till
R T Eva Posch, M, tel. 7277 eller
Rikligt utrustad. Tel, 7280 Personalavdelningen, tel. 7565
Tack!

For manga innehallsrika arbetsar samt for
givor och presenter i samband med vér
pensionering framfor vi vart varma tack.

Foljande har slutat
pa foretaget....

Lars Sandell, Lars Sundin, Peter Myrup, PM97
: eter Myrup,
Bengt Moller. Arme Johansson, PM12, pension
FSP Stockholm

Kosta Kostic, PM82, fortidspension

Foretaget tackar for den tid Ni dgnat oss
Era tjinster. Lycka till i fortsétmingen!

Ett varmt tack till Foretagsledning,
arbetskamrater och kamratforening. For
att ni gjorde min 50-arsdag till en dag jag
aldrig kommer att glomma. Med sddana
glada festprissar och villjudande strupar
kan det inte bli annat #n ett minne for
livet.

INDSIDAN ges utav

ABB Flakt

ABB Flakt Industri AB
351 87 Vaxjo tel. 0470/87000
Ansvarig utgivare: Stefan Nilsson
Redaktsr: Bernt Karlsson

Teknisk produktion: Informations-
huset i Smiland AB

Lasse Hultgren

Galleri Sigma
Gunney Wahlqvist

stiller ut 1 — 16 februari.
Vernissage lordag 1 febr.




