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Nymolla satsar pa att bli
en luktfri massafabrik

Papyrus Nymolla AB utvecklar till-
sammans med Flikt Industri ett sy-
stem dir luktimnena i utslappen frin
“okeri och tvitteri i massafabriken
xninskas och dir dven svaveldioxid-
utslippet kommer att minska.

Den nu planerade atgirden inne-
bir att de luktande gaserna avfuktas
ach sedan utnyttjas som primirluft i
¢n av atervinningspannorna.

Analystekniken att méta lukter har (6r-
finats de senaste Aren och den nu an-
vinda metoden foreldg 1987.

Papirindustriens Forskningsinstitut
(PFI) i Norge har inriktat sin forskning
pé sulfitfabriker, inklusive den process
som Nymodlla tillimpar, den s k magne-
fitmetoden.

Det dr ett komplicerat arbete som
kriiver stor noggrannhet, siger forska-
ren Hans Hoel, PFI till Nyméllas perso-
naltidning nér han under 1989 utforde
analysen. I utsliippen till luft frin mag-
nefitfabriker finns bl a dmnena furfu-
rylmerkaptan och furfurylmetylsulfid
om bida #dr extremt lukistarka. Det
torstnimnda luktas t ex i utspddningar
upp till 10 miljarder ganger.

Vi har samtalat med Stig Svensson,
Papyrus Nymdélla AB, tcknisk ansva-
—~ig, han berittar varfor lukiprojektet
Jrogs iglng;

— Vihar linge varit medvetna om att
fabriken luktar och forsokt vidtaga at-
girder. 1987 genomforde vi en luktkar-
tering med hjilp av PFI, vilken visade
var de storsta utsldppen skedde.

— I samband med en stérre process-
forindring i vart kokeri hade vi for-
hoppningen att luktutslippen skulle
minska.

— Den f6rviintade effekten uteblev
och det fanns de i omgivningarna som
pAstod att lukten snarare forviirrades,
varfor en ny mitning av PFI genom{or-
des. Denna miitning bekriftade att ni-
gon forbittring inte skett.

Radikala atgirder

kan minska obehagen

— Vi insdg att det méste radikala it-
giirder till for ait nd pitagliga forbitt-
ringar och minska obehagen hos minni-
skor i fabrikens niirhet.

— Vi férséker att medverka till en s
god miljd som mdjligt, bdde inre och
yttre, Tekniken fanns och det gillde att
anvinda den pé bista sitt for den situa-
tion som ridde i vér fabrik.

— Efter ombyggnaden minskar vi
lukt- och svavelutslippen frin fabriken
och skapar didrmed en bittre miljo for

Var storsta MDF-order
gar till rysk boardfabrik
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Projekt "Precis" har gett
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vAr omgivning, sidger Stig som avslut-
ning,.

Efter det att PFI-mitningen, som
gjordes i samrid med linstyrelsen, var
klar bérjade ett utredningsarbete om vil-
ka forbittringsatgiirder som skulle vid-
tagas. Det var i detta utredningsarbete
som Flikt kopplades in och den som
varit mest engagerad i arbetet har varit
Roy Gustavson, AT.

— Vi har utfort ett mycket omfattan-
de utredningsarbete tillsammans med
Nymolla, sdger Roy och fortsiitter;

—Nymélla kokar pappersmassa sats-
vis i stora tryckkiirl. Néir ett kok ir Klart
slipper man trycket och d4 avgir stora
mingder luktgaser. Utsldppet varar ca
tio minuter och kommer i genomsnilt cn
ging per timma. Tillsammans med lukt-
gaserna kommer ocks4 vatteninga. Med
Fliikts utrustning tas det mesta av vat-
tendngan bort i en skrubber och direfter
leds luktgaserna genom en 100 m ling
plastkanal (diam. 1000 mm) till en av
brukets pannor. Dir forviirms luktga-
serna, blandas med pannans {6rbriin-
ningsluft och forbrinns inn¢ i pannan
varvid luktiimnena fullstindigt elimine-
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Var storsta MDF-order hittills

Boardfabrlk byggs 1 Moskva

AT har erhillit en order pa cirka 10
MSEK till en boardfabrik i Ryss-
land.

Ordern, en MDF-anliggning, om-
fattar Flikt Fibertork, Pendistor och
ett komplett pneumatiskt transport-
system for fiber.

— Det har varit kiimpigt att ro denna
order i hamn, siiger Hans Hjelm AT,

— Det var redan 1987 som vi limna-
de den forsta offerten och sedan har vi
indrat och justerat offertmaterialet ett
antal ginger. Frin borjan var det me-
ningen att en betydligt storre fabrik
skulle byggas men slutkunden KDVP-
USSR har justerat byggnadsplanerna
efter hand. Fabriken kommer att byg-
gas i utkanten av Moskva och produk-
tionsstart planeras till sommaren 1992.
Vér kund dr Sunds Defibrator.

— Fran Sverige kommer vi att leve-
rera slangfilter, fliktar, Pendistor och
virmebatterier. Tillverkning av kana-
ler, cykloner och liknande utrustning
utfores i Ryssland efter véirt ritningsun-
derlag.

~Var offert innefattar ganska stor
konstruktionskostnad i {6rhillande till

Ndstan hela MDF-génget samlat. Srdende fr. v. Hans Hjelm, Borje Andersson, Stig
Lennarisson, Sten Ojde, Michael Skog, Peter Johannisson, Stellan Jonasson ocl
sittande Tore Ottosson.

totala orderbeloppet beroende pi det om-
fattande ritningsunderlaget.

Stig Lennartsson, AT, kommenterar
ordern;

— Det #r den forsta MDF-order som
vi har fitt frAn Sovjet, annars har vi
levererat anldggningar runt om virlden.

Brandkarsutryckning
nir Bertil pensionerades!

Bertil Karlsson, elektriker PDUS86, pro-
var brandlarmet andra fredagen i varje
ménad och han gjorde det dven i juni
ménad, men han hade nog inte tinkt att
det skulle bli brandkérsutryckning av
den orsaken, men det var just vad det
blev.

NAigon hade talat om {6r brandkérsper-
sonalen att Bertil skulle gi i pension och
nir han di utloste brandlarmsprovet si-
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Bertil Karlsson blev myck-
et forvdnad vid brandkdrens
ankomst.

sta arbetsdagen kom det, efter cirka tva
minuter, en brandbil med fullt pAdrag
upp till receptionen och larmcentralen,

Det uppstod lite skirrad stimning
ndgon minut, men nér den verkliga orsa-
ken kom fram var allt frid och frojd.
Brandkérspersonalen ville pd detta sétt
visa sin uppskatining [6r Bertil som de
under minga &r halt ctt bra samarbete
med.

70 MDF-anliaggningar silda

—Jag kan ocksd passa pa att tala om
att vi med den hir ordern totalt har salt
70 MDF-anliggningar genom &ren. Ett
bevis pa att vi har en vélutvecklad kom-
petens pa omradet.

— Boarden 4r i ménga fall &verlig-
sen homogent tri. Anvéndningsomri-
det dr stort, forutom mébeltillverkning
kan boarden anvindas till golv- och
viggbeklddnad, jimte en mingd pro-
dukter i specialutférande. Bearbetnings-
mojligheterna &r néstan obegriinsade.

— Skivor kan normalt tillverkas i
tjocklekar frdn 3 - 30 mm och i vissa fal.
Annu tjockare.

Stig dr mycket ndjd ver ordern och
for att MDF-férsiljningen har gatt bra
under ret. Han passar ocks p att pre-
sentera Borje Andersson som &r ny pé
avdelningen och han blir projektledare
for Moskvaordern.

Borje behover knappast ndgon nir-
mare presentation, han har jobbat pé
Flikt i 16 &r och kommer frn TKT]I.

— MDF-anlédggningar #r inte ngot
nytt for mig, for ett antal &r sedan jobba-
de jag just med konstruktion av MDF-
anldggningar, siger Borje.

— Jag kan lamna lite uppgifter om
anldggningen. Plattbredden kommer att
bli 1500 mm och tjockleken justerbar
mellan 6 och 25 mm. Produktionen blir
cirka 250 m? per dygn.

Bérje dr mycket entusiastisk infor
sina nya arbetsuppgifter och vi dnskar
honom framgang. Vi 6nskar ocksi hela
AT framgang och gratulerar till den &st-
liga inbrytningen.




Nymolla
fortsiittning

Det giller alt jume
samlaihop alla
avlufitningar,
sdger Anders
Wetterling,och |
pekar pd ndgra
av dem.

Roy siger vidare;

— Vattendngan som tas bort i skrub-
bern innehdller relativt stora energi-
mingder, ca 10 MW under utslidppsti-
den. Eftersom vi inte kan fi mer kylvat-

2n dn vad som ricker till den genom-

snittliga effekten miste viirmen frin vat-
tendngan magasineras i en cistern med
en volym av 160 m? tills den hinner
kylas bort.

— Gasen och skrubbervattnet inne-
héller mycket korrosiva &mnen. Gaska-
nalen gors av plast och merparten av
ovrig utrustning tillverkas av syrafast
stdl. Varmeviixlare och flikt utférs av
specialstdl med mycket hog krom- och
nickelhalt. Dessa specialstil kan ibland
vara svéra att A tag pé i rétt dimension
efltersom de inte gors i ndgra storre kvan-
titeter.

— Nymélla dr ett mycket intressant
projekt med delvis nya problem att 15sa.
“en samarbetet har gatt bra med Ny-
nolla och internt har vi oftast haft myck-
etkorta kontaktvéigar niir problemen dykt
upp: forsiljning, konstruktion, bered-
ning, ink&p och montage finns ju alla

-hidr 1 X-huset. Vi har ocksd haft god
.ontakt med PK nir det giller {liktarna.
Alla har stillt upp till 100 %, séiger Roy
till sist.

Anders Wetterling, miljovardschef
pd Papyrus Nymolla AB triffade vi higst
uppe pA massafabrikens tak. Han visade
olika stillen varifrin luktande gaser
mynnar ut, men det kan ségas att vid
vért besok si var inte lukten besviran-
de.

— Det gillde att, i den undersokning
som vi genomférde, noggrannt kartlig-
ga alla tinkbara kéllor till lukt. Vi vis-
ste helt sikert att vid tomning av kokare
s4 har vi stor luktpuff och att vi har nio
kokare med en tOmning var nionde
timma, alltsh en témning per timma hela
dygnet igenom. Vara (vitfilter avger

samla ihop alla avluftningar och behand-
la dem (6r anvindning som primérluft i
atervinningspannan.

—Det fina med den metod som vinu
bygger efter, det &r att vi &ven minskar
svaveldioxidutsldppet {rin fabriken. Jag
kan ocksé siiga att linstyrelsen och mil-
jO- och hiilsoskyddsnimnden var myck-
et positiva nir vi presenterade vara pla-
ner.

— Vi har sagt att med denna investe-
ring kommer vi att visentligt minska
luktutsldippen, men att bli garanterat
luktfria har jag inte sagt. Jag tycker det
ar glidjande att vi kommit fram till en
teknisk 16sning som vi tror pl, siger
Anders som avslutning.

Staffan Ohman, en av Nymollas
projektledare tycker att han har bra
kontakt med Fliikt i Vixj6 och siiger;

— Vi har bra samarbete med V#xjo
och dA sirskilt Roy Gustavsson, som
jag har mest samarbete med i detta pro-
jekt och som jag tycker &r bra. Han iir
mycket noggrann och kunnig.

— Vi hiir i Nymélla kan mycket nir
det giller stromning och transportering
av viitskor medan Flikt har sin stora
kunnighet i luft- och gashantering, bide
vad det giller transport och rening. Det
dr med dessa specialkunskaper som vi
tillsammans jobbat fram den metod som
vi nu arbetar vidare pé.

— Vi jobbar i projektet med samrids-
grupper sé att de anstilldas synpunkter
kommer fram och kan beaktas. Samar-
betet i grupperna l6per fint diven om jag
ar fullt medveten om att det inte alltid
har hunnits med att informera och sam-
rida tillrickligt. Det 4r ofta s att nir
pengar, [6r ett projekt, dr beviljade av
bolagsstyrelsen si vill man si snart som
mdjligt genomféra projektet.

— Vi tycker att milj6n ir oerhort vik-
tig och vi siktar pd att Papyrus Nymdlla

Skyddsrutan

Till Dig som anvander
larmanordning
for ensamarbete!

For att skyddet ska fungera sd miste
portvakten kontaktas och koppla lar-
met. Vakten skall ha besked om vilken
person och arbetsplats som har larm-
sindaren.

Vid tillfilliga arbeten kontaktas port-
vakten varje dag. Vid stadigvarande
"udda" arbetstider kontaktas och pro-
vas utrustningen en ging per vecka.

Det finns en instruktion;
Larmanordning for ensamarbete

Forménnen har instruktionen och
kan praktiskt visa hur larmet fungerar
och kan visa var ndrmaste larmcentral
finns.

Nir Du fatt larmanordningen, kon-
takta portvakten och prova larmet s
tidigt pA dagen som majligt, skulle nigot
fel ha uppstétt hinner detta rittas till
innan dagens slut.

Kom ihig att en larmanord-
ning som portvakten inte har
kopplat, det idr ingen larman-
ordning alls!

Efterlysning!
1 st Demonstrationsmodell
till trycktank och rensventil
for LKHF-filter.
Modellen dr bldmélad och
forsedd med birhandtag.

EA, P-O Tring,

tel 0171/22 447

Hjartligt tack!
Jag vill tacka foretaget och arbetskam-
raterna for uppvaktningen i samband
med min 60-4rsdag.
Ni gjorde hogtidsdagen till ett fint
minne.
Tack ska ni ha!

Signar Fjallborg

ska bli Sveriges luktfriaste bruk, si nog
kommer bide "Herr och Fru Svensson”,
eller vad de nu heter, att kiinna av att
luften i Nymélla har blivit mycket biit-
tre nidr ombyggnaden dr genomford i
slutet pA Aret, siiger Staffan till sist. [




Hogskoleutbildning avslutad

Pa fyraoch ett halvt ir har tio Flik-
tare genomfort en anstringande 80-
poings Hogskoleutbildning.

Pi Evedals Virdshus hélls avslut-
ningsfesten och vVD Lennart Erle-
sand delade ut diplom. Han passade
ocksa pa att beromma eleverna for
deras stora insats.

De har haft ca 1130 forelasningstim-
mar, hilften pa fritid och hilften pa
arbetstid.

Utbildningens inne¢hall;

Amne: Poing:
Matematik 15
Datalogi 10
Fysik/Mckanik 10
Kemi 10
Reglerteknik 5
Hallfasthetsldra 5
Strémningslira 5
Termodynamik 7
Energiteknik 8
Akustik 3
Strémningsmask. 2

De som fullfoljt kursen och har fitt dip-
lom &r;

Lena Karlsson, Kjell-Ake Anders-
son, Rolf Ellsdter, Heikki Salo,
Lennart Gummesson, Stefan Gus-
tafsson, Eva Ingesson, Kenneth
Enelund, Evert Nilsson och Ste-
fan Bengtsson.

-

Avslutningsfesten hélls pd Evedals Viirdshus och vi ser hir deltagarna

med "respektive", samt Lennart Erlesand och Ammi Stemberg.

Det ér en beundrandsvird prestation
som de utfért. Antalet forelisningstim-
mar #r troligen bara en liten del av den
totala studietiden. Man ska ocksd ge
berom &t de studerandes famljer, de har
fAtt ta Gver en stor del av hemarbetet och
sikert har minga trevliga fritidsaktivite-
ter inhiberats pa grund av tidsbrist.

Ammi Stemberg, DHU som har or-
ganiserat utbildningen och sett till att
allt har klaffat under kurstiden, séiger;

— Jag tycker att de &r enormt dukti-
ga, tink vad mycket de har gett av sig
sjdlva, Jag beundrar dem sd mycket att
jag inte kan finna ord f6r min uppskatt-
ning!

Sommar-
jobbare!

Under niigra sommarveckor fir ett antal
skolungdomar praktisera hir p4 Flikt.
Det 4r Maritha Petersson, Inge Baard
och Eva Posch pa personalavdelningen
som héller i verksamheten, de berittar
om sommarpraktikanterna;

—Vitaridremot 51 praktikanter och
sommarjobbare av cirka 200 stkande.
Det stora antalet, 36 st, bérjade pA mén-
dag direkt efter skolans avslutning.

— Vi forsoker att erbjuda ungdomar-
nasdintressant och verklighetsnira jobb
som mdgjligt. Det dr ju meningen att de
under en praktikperiod ska ha fitt en god
uppfattning om jobbets arbetsinnehAll.

— Ungefidr en tredjedel praktiserar i
verkstaden.

— Det dr mer forberedelser dn vad
ménga kanske tror att f4 in praktikanter-
na pd sddana arbetsplatser som i mgjli-
gastc min motsvarar deras intressen.

Say

— Men vi tycker det #r ett trevligt
Jjobb, ungdomarna &r Oppna, uppriktiga
och ldtta att ha att géra med. Frukten av
det som vi gbr nu hoppas vi kunna f4
skorda om ndgot eller nigra ir niir deras
utbildning ir klar.

—Trivs praktikanterna med sommar-

Den stérsta praktikantgruppen, 36

R

o

ungdor pciing&e.

jobbet sa finns det stor chans att vi har
dem anstillda hir inom nigra ir.

Eva, Maritha och Inge vidjar till
personalen ute pé de olika avdelningar-
na, ta vl vara pA sommarpraktikanterna
och forsok att ge dem intressanta arbets-
uppgifter.




Projekt "PRECIS", en satsning pa leveransprecision

Vara utleveranser sker i ratt tid

Division P har har nu avslutat Projekt "PRECIS" som inneburit att vi fitt en

markant forbittrad leveransprecision.

Projektet, som startade for knappt ett ar sedan, har gjort att leverans-
precisionen under hela detta dret har legat pa i genomsnitt 92 — 93 % for an-

liaggningar och produkter gemensamt.

Man kan siiga att vira utleveranser sker i ritt tid, det ir endast ett fatal
order som blir forsenade och de orsakar oftast inte kunden nigot obehag,
eftersom vi kan imna information i god tid.

En god leveransprecision dr mycket
visentlig {6r var trovirdighet som se-
rits leverantor till industriella kunder

och véra plancringsaktiviteter méste
" “nriktas mot att alla order skall levere-
ras p utlovad tid.

Det dr ocksd viktigt for det interna
arbetet att leveransprecisionen dr hog
mellan avdelningarna. I annat fall far vi
en situation dir omplaneringar och akuta
Jrandkdrsutryckningar dominerar ar-
betsdagen. Effektiviteten sjunker och
personalen blir alltmer ointresserad av
att gora extrainsatser for att undvika
leveransforseningskatastrofer.

Torbjérn Bjdrstrand, P talar om or-
saken till att projektet startade och si-
ger;

— Forst och friimst s& kunde vi kon-
statera att under ndgra &r hade vér leve-
ransprecision gitt nedAt och trots stora
punktinsatser fick vi inte kontroll pé
leveransliget. Aven under perioder med
relativt 13g belidggning s forblev var
leveransprecision 14g. Punktinsatser var
alltsd inte nigon 16sning, utan for att
komma till ritta med problemet enga-
gerades samtliga avdelningar inom di-
sision P samt APO och DQC fér ett ge-
mensamt projektarbete som borde ge
en helhetssyn pd leveransprecisionen
och rikta alla anstréingningar 4t samma
hall.

— Projektet syftade till att h&ja utle-
veransprecisionen éver 90-procentnivan
genom att varje funktion inom order-
flodet satte upp delmdl som ansigs
rimliga och kunde f6ljas upp.

16 delfunktioner

i orderkedjan

— I orderkedjan ingdende delfunk-
tioner identifierades till 16 olika delar
som piverkade leveransprecisionsresul-
tatet. Vi arbetade dérefter med att f4 fram
malsitiningar for en "intern leverans-
precision”, som i forhallande med ovri-
ga funktioner anségs efterstriivansvirt
och rittvist, och gav forutsittningar f6r
att det gemensamma totalresultatet
skulle bli bra. Respektive avdelning som
var ansvarig for delresultat formulera-
de sjilv mélsittningens omfattning och

"nyckeltal”. Med hiinsyn till aktuellt Lige,
och arbetsinsatsen for att nd en forbiitt-
ring, varierade mdlsittningarna mellan
91 och 100%.

— Varje avdelning skulle tvingas ta
itu med de stérningar som inverkade pa
den "interna leveransprecision” man sjilv
satt upp som mal. Att "ialla fall inte vara
samst” skulle inte vara ndgon ursikt
ldngre.

Har vi natt de resultat som forvin-
tats?

— Ja, pA kort sikt kan de vara accep-
tabla. Numera ligger leveransprecisio-
nen mestadels runt 92 -93% och vi har i
stort sett nitt upp till milsatta virden.
En ytterligare forbittring av leverans-
precisionen iir dock absolut nédviindig.
Projekt "PRECIS" har gett oss ett del-
mal som vi bara tills vidare kan kiinna
oss ndjda med.

— Nir nu projekt "PRECIS" har av-
clutats vill jag ge som slutomd®me, att
en utomordentlig insats av alla inblan-
dade givit ett mycket gott resultat pi en
synnerligen kort tid.

— Vi kommer &ven i fortsittningen
att redovisa leveransprecisionen pé tav-
lor som finns inom de berdrda avdel-
ningarna, sdger Torbjérn, mycket ngjd
och férhoppningsfull infor framtiden.

Vi pratar med Bjom Larsson, PLS
om projektet och han siger;

— Till stor del har denna fina upp-
ryckning kommit av att varje inblandad
"l4nk" har tagit sitt ansvar och gjort sitt
bista. De har ocksd haft en mitmetod
for att kontrollera den egna leveranssi-
tuationen. Detta tillsammans, har givit
ett bittre resultat #n vad ménga vigat
hoppats pé.

— En viktig sak som jag giirna vill
peka pd dr att " Vi bearbetar riitt kompo-
nent {6r att hela produkten ska kunna
levereras 1 ritt tid". Med det menar jag
att det dr ingen idé att tillverka en flikt-
kiipa om nigon annan komponent av
ndgon anledning har férsenats. Alla kom-
ponenter ska vara férdiga f6r montering
samtidigt. Vara lagringsplatser ska inte
vara fulla med komponenter som #dndé
intc kan monteras ihop till en komplett
leveransenhet.

x8n
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Glenn Malm tycker att antalet forsena-
de order har minskat kraftigt,

Glenn Malm, PS1 4r den som hanterar
flest order pa ctt &r, 1000 — 1200 styck-
en. Vi frAgar honom vad han tycker om
projekt "PRECIS"?

— Jo, jag tycker att projektet har
medfort en forbittring. Antalet forsena-
de order vid utleverans har minskat
ordentligt den senaste tiden. Men jag
tycker att de regler som giller for forse-
ningsrapportering pi denna gruppen inte
drbra. Viir forsta instansen i orderked-
jan och det kommer alltid in ett varie-
rande antal order perdag. Vi behandlar
dem enligt leveranstidsordning och ser
alltid till att order med kort leveranstid
blir inrapporterade samma dag och om
arbetsanhopningen ér for stor s l4ter vi
den eller de order som har god leve-
ransmarginal ligga till dagen efter, men
aldrig lingre.

—Men jag tycker att det r fel att "fA
en plump i protokollet" och minskad
leveransprecision bara {or att jag plane-
rar mitt arbete dver tva dagar. Visserli-
gen visas leveransprecisionen samman-
riknad for en vecka och didrmed min-
skar variationen, men enligt min me-
ning s3 hdller vi en leveransprecision
pé 100% eller Atminstone 99%.

— Andra grupper kanske inte har
liknande problem, men detta 4r som jag
tycker, siger Glenn till sist.

Follums TMP har kopt

Flotationsanliggning

Flootek har tillsammans med A/S Norsk
Viftefabrikk tagit hem ett vattenrenings-
projekt pd Follums TMP fabrik i Norge.

Anldggningen behandlar ett slutavlopp
pa 1700 m*/tim och bestir av 6 flota-
tionsanlidggningar, vardera 6 x 12 m.

Orderstorlck &r c:a 5 miljoner norskakr.




Matsedel

Vecka 26

Mindag
: Pannbiff med l6ksky
: Kokt kycklingfilé med currysis
: Blomkélssoppa med fralla och

salladstallrik
Tisdag

D: Kokt Wienerkorv m. potatissallad
A: Gratinerad kungsflundrafilé med
riksés
Vv
D

<p T

: Stekt hasselnotsbiff med sparrissis
Onsdag
: Stekta vitlaxfriletter med
remouladesis
A: Kassler med vinsis
V: Raggmunkar med lingon och
firska champinjoner
Torsdag
D: Lasagne al Forno
A: Skénsk kalops med rédbetor
V: Vegetarisk rotfruktslasagne
Fredag
D: Biff Stroganoff med makaroner
V: Quiche Primeur med stuvad spenat

Vecka 27
Maindag
D: Stekt lunchkorv med
blomkalsstuvning
A: Ost & timjanfylld schnitzel
med svampsas
V: Sclleribiff med tomatsis och ris
Tisdag
D: Kottbullar med griddsas o lingon
A: Stekt bergtungafilé med Rhode
Islandsés
V: Gronsaksomelett och bakad potatis
Onsdag
D: Kokt torsk med dggsis
A: Rokt kalkonbrost, legymsallad
med bakad potatis
V: Friterade champinjoner pa spett
med ris och tomat
Torsdag
D: Skinksallad med sesambrad
A: Plommonspickad fliskkarré
V: Crepes med svampstuvning och
brysselkal
Fredag
D: Rostbiff med choronsis och
ristekt potatis
V: Morotsbiff med choronsas och
ristekt potatis

Valkommen i Flaktganget!

Marlo Zetino
svarvare, PT53

Carina Olsson
civilekonom, FE

N L
Siéljes:
Canadensare

av aluminium. Prisidé; 2000 kr.
Kontakta 0470/19014

AC:

ANLAGGNINGSINGENJOR

AM:

ANLAGGNINGSINGENJOR
DQA:

SEKRETERARE

EA:

CHEF FOR ANLAGGNINGSAVD.
ET:

BERAKNINGSINGENIJOR

PI1:

INKOPARE

PK:
KONSTRUKTOR/PROJEKTLED. erfaren
KONSTRUKTOR

PU:

UTVECKLINGSINGENIOR
TPE-G:

PROCESSINGENIJOR

FULS:
MONTOR/KVALIFICERAD PLATSL.
PT:

MONTOR

PLATSLAGARE

PV:

BORRARE

PLATSLAGARE

Ar Du intresserad si hér av Dig till
Ninnie, 7565, Eva, 7277 el. Inge, 7405

°
Varning!
Lagg inte konto- eller bensin-
kort med magnetband titt till-

sammans.
Magnetfilten paverkas och

kortet blir obrukbart.
Det édr niigra personer med bensinkort
som har kommit hit till oss p personal-
avd. for att fA hjilp med att fA sina
obrukbara kort utbytta, sdger Kurt-Ove.
Korten 4r ocksi kinsliga for hog
virme. Lat dem inte ligga uppe i solske-
net nigon lingre stund.
Var aktsam om Ditt bensinkort s
Du inte rikar ut for nigra onédiga pro-
blem under semesterresan.

Trevlig Sommar énskar Kurt-Ove!

Stefan Urdell Felipe Goya
plitslagare, Pv43  pldtslagare, PV43

Peter Isaksson
konstruktor, TPC

L
A
‘ v
Tomas Md&cander
vikarie, PI2

Marcus Pettersson
svarvare, PTS54

Johan Ljung
platslagare, PV44

Resetjinst
informerar!

Camilla och Katarina
har nu var sitt
telefonnummer!

Camilla Andersson, har 7621 och
Katarina Magnusson, 7623.

Du kan i fortsdtiningen ringa vilket
nummer som helst fér bokning av resor.
Béada har tillgAng till terminal och kan
liimna snabba och korrekta svar.

INDSIDAN ges ut av

I Flakt

Flakt Industri AB
351 87 Vixjo tel. 0470/87000

Ansvarig utgivare: Stefan Nilsson
Redaktor: Bernt Karlsson
Teknisk produktion: Informations-
huset i Smiland AB




