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VD INFORMERAR:

1975 blir ett "tufft"ar-vi siktar pa
att gora det béittre &in 1974.

1974 blev det forsta dret sedan lang tid
tillbaka som vi inte forbéttrade vart re-
sultat — vi kom i stort sett endast i nivd
med foregiende ar. Om man dessutom
tar hansyn till inflationens paverkan pa
siffrorna och de avsittningar vi gjort for
forutsedda extra kostnader detta ar,
blir det totala resultatet for hela venti-
lationsgruppen simre 4n vad vi hade
riknat med, ndr vi satta upp malen for
aret.

Forra éret praglades for vart bolag av en
dimpad svensk konjunkturbild pa bygg-
marknaden, efterverkningar av energi-
krisen, och en kraftig forsimring av kon-
junkturen i Europa. Fér verksamhetens
olika grenar har bilden varierat kraftigt,
och sammanfattningsvis kan sdgas att
moderbolaget gitt bittre 4n budget,
medan didremot utlandsbolagen givit

ett resultat, som dr simre dn budget.

Den daliga byggkonjunkturen i Europa
medforde att utlandsverksamheten i
stillet for en vintad expansion for var
del for forsta gingen pé flera ar visade
en nedgang i volym och resultat.

Hela aret har priglats av kraftiga kost-
nadsokningar pa grund av héjningar av
savil material som l6ner. Rationalise-

ringar, prishojningar och aktiv inkops-
politik har dock i detta avseende i hu-

DIREKT FRAN FACKET:

Styrelse och ovriga
funktiondirer for 1975

Ventilations Arbetsledarklubb holl ars-
mote pa Hantverkarnas lokal den 31 ja-
nuari 1975. Styrelse och 6vriga funk-
tiondrer for ar 1975 valdes.

Ordf Rune Gustavsson
Kassor Erkki Bjorkman
Sekr Karl Soderberg
Styrelseledamot Lars Farnkvist
v ordf Ronnie Wallebring
Suppl Bengt Pettersson
Rolf Erixon
Revisor Ingvald Treiberg

Ola Sodergran

Omslag: Berndt Johansson pressar inloppsror.

vudsak kompenserat denna paverkan
pa var marginal. De atgirder, som pé
ett tidigt stadium sattes in och som
jag tidigare i olika sammanhang redo-
gjort for, kommer emellertid att suc-
cessivt forbdttra vara resultat.

Infor 1975 stir vi i flera avseenden
bittre rustade. En ny och effektivare
organisation dr beslutad och ir redan
under genomforande. Jag har redogjort
for den i ett sarskilt avsnitt i detta num-
mer av var personaltidning. Dessa for-
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Sven-Olof Andersson

Loneforhandl. Henry Eriksson

suppl. Ingvar Karlsson

Hans Lindstrom
Rolf Erixon

dndringar innebir bl a att vi kraftigt
kommer att 6ka stddet till vara utlands-
bolag, som med all sannolikhet ger en
viisentlig forbittring av resultaten. Vad
som under 1975 gor beddmningarna
osikra, dr givetvis de dystra konjunk-
turutsikterna. Det dr svért att beddma
vilken inverkan dessa kommer att fa,
men for alla inom bolaget giller det
att genom okat kostnadsmedvetande
hélla alla kostnader nere. Det hardare
konjunkturliget kommer givetvis att
rent allmint paverka tillgingen pa lik-
vida medel, varfor vi ocksa under aret
kommer att vara mer 4terhallsamma
med investeringar dn vad vi varit tidi-
gare. Givetvis kommer vi inte att tveka
att gora satsningar dér klara vinstforut-
sittningar foreligger. Vira produkter
och system har framtiden for sig, och
det finns all anledning att pa sikt se op-
timistiskt pa bolagets utveckling.

1975 blir ett "tufft” ar, men vi siktar
pa att gora det bittre dn 1974, Med ge-
mensamma anstrangningar och med
vira goda personella och produktmis-
siga resurser bor det vara en realistisk
mélsittning.

Skyddskommitte Karl Soderberg
Skyddskommitte suppl Nils-Erik Eriksson
Foretagsnimnd Rune Gustavsson

Foretagsnimnd suppl. Borje Lindblad

Forslagskommitte Borje Lindblad
Forslagskommitte Sven-Olov Andersson
suppl.

Dakapo Sven Skold

SIF

Arsmote

Klubbens adrsmote avhélls i horsalen den
9 december 1974 varvid sedvanliga val
forrattades. Infor verksamhetsaret 1975
har styrelse och kommitteer foljande
sammansittning:

Klubbord-

Carl-Axel Svegmar
forande:



Styrelseleda-
moter:

Ledaméoter i

foretagsnimn-
den:

Gerd Ronnewing
Forhandlings- Carl-Axel Svegmar
kommitten: Sune Berggren

Bernt Nedar

Gerd Ronnewing
Avdelnings- ATDS 1. Bjorling
kontakter: EKE P-O. Grahn

Pa arsmétet informerades bl a om att
klubbstyrelsen under hosten 1974 in-
sint en motion till forbundet.

Motet uttryckte onskemal om att mo-
tionen skulle publiceras i Dakapo

Lars Alklind
Annica Alklind
Sune Berggren
Bernt Nedar
Curt Olsson
Gerd Rénnewing

—
Carl-Axel Svegmar
Curt Olsson e
Lars Alklind N

R Gustavsson E Bjérkman

R Wallebring ~ C-A Svegmar

St SAF om forstarkt representation
| wzhziund i foretagsstyrelser inrdttande av
STKC L. Lundberg

Barnfesten

SIF-klubbens traditionella barnfest holls

i matsalen den 18 januari 1975.

116 barn och 102 vuxna hade samlats
beslutas samt att klubbstyrelsen for att dricka saft, titta pa barnfilmer,
far vetoritt i dessa fragor. meta i fiskdammen och inte minst, dan-

For sa ringlekar till musik av Erik Strandberg

och sonen Tomas och under lekledning
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namnder pa avdelningsnivd inom
foretagen dir organisations-, per-
sonal- och arbetsplaneringar skall

Styrelsen for Tjanstemannaklubben

i 5 vid AB Bahco Ventilation, Enképin av Christer Eklund.
MO“OII "ng“ende P Festen avslutades med besok av tomten
foretagens organisation, som delade ut gottpdsar till barnen.
L 3
ledning och
[ ]
arbetsplanering. .

I dagens foretag blir ménniskor allt of-
tare utsatta for organisationsfordndring-
ar. Foretagens kontroll och press pa
manniskorna dkar. Ofta leder detta till
psykiska och indirekt fysiska problem
for den enskilde individen da han pléts-
ligt och ofta med mycket kort varsel
blir placerad i en ny organisation med
nya rutiner, nya chefer och kollegor.
Individen kédnner sig endast som ett
verktyg, utan mojlighet att kunna pé-
verka sin situation och végar inte op-
ponera sig av radsla for att bli betrak-
tad som mindre samarbetsvillig. Detta
kan ocksi leda till ogynnsam loneut-
veckling eller forlorade mojligheter till
avancemang.

En samlad facklig aktion &r nédvindig —
NU! Denna skall leda till att de anstill-
da pa ett demokratiskt sitt skall kunna
paverka foretagens organisation och till-
siattande av chefer och ledning. Detta
kan ske genom att man forstirker de
anstilldas representation inom foreta-
gens styrelser samt att avdelnings- (sek-
tionssektor-) nimnder inrdttas dir pla-
nerade organisations- och personalfor-
dndringar alltid skall diskuteras. Om
enighet ¢j kan erhillas i dessa nimnder
skall klubbstyrelsen ha vetoratt i dyli-
ka fragor.

Vi foreslar dirfor:

att  SIF upptar forhandlingar med
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4 Vid Bahcokamraternas arsmote den 18 2
februari fick styrelsen en delvis ny sam- "
mansattning och ser nu ut sa hir: P
ordf Gunnar Mangsbro ,f/
sekr Jan-Erik Boivie &
kassor Lennart Runnebring [#4
ovriga ordi-  Jan Walli 7 f’
narie leda- Hans Bystedt il
moter Lars-Olov Soderman f‘»%
suppleanter  Claes Hammar VA
Curt Mangborg [,
Christer Karlsson il

Kari Aarnivaara 2

Bahcokamraterna har hittills i ar arran-
gerat tva bussresor tll "Glada Ankan™
pa Oscars i Stockholm. Intresset for des-
sa teaterresor tycks vara mycket stort
inom Bahcoforetagen och diarfor har
man for avsikt att arrangera ytterligare
resor under aret

1 dvrigt ska man forsoka arrangera en
familjedag efter samma monster som ti-
digare liksom den sedvanliga Luciafes-
ten. Planer pa en del andra arrangemang
finns ocksa men man kan i nulaget inte
saga nagonting bestamt om dessa. Har
Du forslag pa nagonting som kunde va-
ra limpligt for Bahcokamraterna att ord-
na med r Du vilkommen att fora fram
Ditt uppslag till nagon i styrelsen.

X .'__.,__._
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Ny organisationsform1976.

Fredagen den 14 februari informerade
VD - Gunnar Hybinette om den nya or-
ganisationsform, som skall vara fullt ge-
nomférd vid foretaget den 1 januari
1976. Hir aterges i koncentrerad form
innehallet i VD’s anforande.

HUVUDORGANISATIO
1/11976
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Det planeringsarbete som successivt be-
drivits inom foretaget har visat att man
genom en ytterligare decentraliserad or-
ganisation kan uppna foljande positiva
effekter:

— bittre 1onsamhetsstyrning genom av-
grinsade resultatenheter

Gunnar Hybinette informerar om den nya organisationsformen,

Endast huvudprinciperna klara

Att information om en férdndring i bo-
laget meddelas sa hir langt i forvig be-
ror pd nddvindigheten att fa en sé vil
genomarbetad organisation som mojligt.
Hittills &r ndmligen endast huvudprinci-
perna faststillda. Den fortsatta detalj-
utformningen kraver engagemang av
ménga inom foretaget for att dstadkom-
ma bista mdjliga slutresultat.

Decentralisering

Under de senaste dren har Bahco Venti-
lations organisation i takt med bolagets
utveckling och tillvixt forindrats i olika
steg. Malsdttningen har varit att fordela
ut (decentralisera) beslutsfattandet inom
organisationen. Som ett led i denna stri-
van skapades vid senaste arsskiftet fem
sektorer.

— kortare beslutsvigar dvs mindre by-
rakratisering

— storre flexibilitet inom de olika verk-
samhetsgrenarna

— mer tid for VD att 4gna sig at lang-
siktig planering

De problem som utan tvekan uppstir
vid en 6kad decentralisering har be-
domts bli s pass smé att de vil uppvigs
av de positiva effekter man samtidigt
far.

Den nya organisationen
Organisationsforandringen innebir att
ventilationsgruppen fran och med 1 ja-
nuari 1976 kommer att besta av f6ljan-
de enheter:

1. Tre divisioner: apparatdivision, en-
treprenaddivisionen och luftvardsdi-
visionen.

2. Ett eller flera forsiljningsbolag for
forsiljning av nuvarande sektor R’s
produkter.

3. Utlandsbolag.

4. Tre stabsenheter for styrning, kont-
roll och service:
a) ekonomi
b) administration och personal
c) teknik och marknad

Den visentligaste skillnaden gentemot
nuvarande organisation dr att respekti-
ve division forutom forsiljning sven
skall svara for produktion, materialpla-
nering och utveckling inom sitt omrade.
Organisationen skall vara fullt genom-
ford den 1 januari 1976 men viss an-
passning sker under 1975.

Apparatdivisionen (D) svarar for utveck-
ling och produktion av foretagets stan-
dardprodukter. Divisionen svarar ge-
nom produktchefer for sales promotion
och leverans gentemot 6vriga divisioner
samt utlandsbolag och agenter. Divisio-
nen innehéller ocksa en materialplane-
ringsfunktion som bl a svarar fér inkop
tor produktion och dven for centrala
inkopsavtal.

Entreprenaddivisionen (S) svarar for
forsiiljningen av ventilationsapparater
i Sverige och kompletta ventilationsan-
liggningar for komfort i Sverige och pa
export i sddana linder dir vi ej genom
egna utlandsbolag eller agenter bedriver
anliggningsverksamhet. Divisionen skall
alltsd arbeta pa samma sitt som nuva-
rande sektor S gor idag. Till divisionen
kommer att hora huvuddelen av nuva-
rande D-verkstaden. Nir det giller ma-
terialadministrationen inom Entrepre-
naddivisionen skall en fortsatt utred-
ning ge svar pd om inkép for entrepre-
nader skall tillforas divisionen eller ej.
Luftvardsdivisionen (I) svarar for for-
siljning av anldggningar for rokgasre-
ning och stoftavskiljning sévil i Sverige
som internationellt. Divisionen kom-
mer att innehalla nuvarande UL, grov-
montage och huvuddelen av produktio-




vice Verkstallande
direktor

Entreprenaddivision

Ekonomi

Administration Forsaljning
Personal

Utveckling
Teknik Produktion
Marknad

Material

Administration

nen for I-verksamheten. Divisionen
skall ocksé svara for materialadminist-
ration for den egna verksamheten.

Nuvarande R-verksamhet kommer att
fa formen av forsiljningsbolag. Den
fortsatta utredningen kommer att ge
svar p& om utveckling och konstruktion
nir det giller R-sortimentet skall tillho-
ra R-bolaget eller overforas till Apparat-
divisionen.

Utlandsbolagen kommer att arbeta som
idag. Styrning och kontroll samt sales
promotion kommer att ske frin Appa-
ratdivisionen.

Nir det giller styrnings-, kontroll- och
serviceenheter kommer Ekonomi- och
Personalavdelningen i princip att arbeta
som de gor for ndrvarande.

Avsikten dr dock att utveckla Personal-
avdelningen till en administrativ avdel-
ning som utdver nuvarande personal-
funktion dven kommer att innehdlla en
central funktion for den administrativa
utvecklingen. Detta innebir att nuva-
rande AT delvis kommer att férdelas
pa divisionerna med avseende pa sys-
temarbete. En sammanliggning av AT
och P-funktionen syftar bl a till att pa
ett bittre sitt samordna administrativ

Verkstallande
direktor

Luftvardsdivision

Apparatdivision

Bahco R AB
Farsalining Forsaljning

Bahco X AB
Utveckling Utveckling
Produktion Produktion

Utlands-

bolag
Material Material

Administration

utveckling med personalplaneringen.
Dataavdelningens framtida organisa-
tionstillhorighet skall nirmare utredas.
Denna utredning kommer att ge svar
pa om Dataavdelningen skall tillhéra
ndgon av divisionerna eller nagon av
serviceenheterna, eller om ett sirskilt
databolag skall bildas for att betjina
hela Bahco Ventilation, koncernen och
utomstdende.

Claes Hammar

Den centrala tekniska funktionen inne-
bir en omformning av nuvarande C-fun-
funktion och skall svara for samord-
ning, styrning och kontroll betriffan-
de teknik och marknadsfrigor.

Som exempel pa de arbetsuppgifter som
kommer att ingd i den centrala teknik-
funktionen kan nimnas

— produktutvecklingspolicy

Carl-Otto Beckman

Administration

— langsiktig produktutvecklingsplan
— samordning av patent- och licensfra-
gor

— PR-frigor

— sortimentsfragor

— marknadsanalys och marknadsover-
sikter

Till divisionschefer har utsetts for Appa-
ratdivisionen, Claes Hammar, for Entrep-

Bengt Carlsson

renaddivisionen, Carl-Otto Beckman och
for Luftvardsdivisionen, Bengt Carlsson.
Ovriga personalfragor far 16sas nar det
projektarbete som nu startas givit mer
klarhet i hur organisationen i detalj skall
se ut. Bolagets administrationsgrupp un-
der ledning av vVD kommer att ligga
fram olika forslag som fér genomarbe-
tas i samrdd och medverkan frin anstill-
da och deras organisationer.




Presentation av avd TM.

I var presentationserie av olika produk-
tionsomraden har nu turen kommit till
avd TM som bestar av pressarverkstaden,
beredningsverkstad, verktygsverkstad
och verktygsritkontor med ritningsarkiv.
Om man mycket kort och forenklat skul-
le tala om vad man gor pd den hir avdel-
ningen kan man sdga att man i huvudsak
forsorjer ovriga avdelningar pé verksta-
den med pressade detaljer. Men innan
man kommer sa lingt som till den fir-
digpressade detaljen har man gjort en
hel del pa de 6vriga omradena inom av-
delningen. Om vi tar exemplet med en
ny produkt si kommer di ritningar fran
utvecklingsavdelningen till berednings-
verkstaden dir en eller flera prototyper
tillverkas for hand”. Under prototyp-
arbetet har man da méjlighet att foresla
vissa fordndringar i konstruktionen som
underldttar en serieproduktion lingre
fram. Nir man pa det hir viset bestimt
sig for hur produkten skall se ut och
tillverkas bdrjar man sedan konstruera
verktyg for tillverkningen pa verktygs-
ritkontoret.

Som framgar av namnet gor man i verk-
tygsverkstaden verktyg som behovs vid
tillverkningen och det gér man huvud-
sakligen genom svarvning, frasning,
gnistning och slipning. Innan det firdi-
ga verktyget kommer ner i pressarverk-
staden har det dessutom som regel
“provkorts™ pa verktygsverkstaden.

Pa verktygsverkstaden tillverkar man
dessutom olika fixturer och specialut-
rustningar. Dessutom svarar man for re-
paration och underhéll av de verktyg
som redan finns.

Rune Forsberg

Rune Forsberg skéter mallfrasmaskinen,
profilslipmaskinen och gnistbearbet-
ningsmaskinen pa verktygsverkstaden.

"Jag borjade hir pa verktygsverkstaden
for snart nio 4r sedan som planslipare
och det holl jag pa med till 1971 da jag
blev avsynare och instruktdr. Sedan
1972 har jag sedan jobbat med de hir
tre maskinerna som pa sitt och vis hor
ihop eftersom man i mallfrasmaskinen
gor mallar till de tva dvriga.

I gnistbearbetningsmaskinen kan man
gora hil av olika slag i en metallbit med
en precision av cirka 1/100 mm. Bear-
betningen sker i ett oljebad och i gnis-
tan har man en virme pa 30—50 0000C
som gor att materialet slis ut ur metall-
stycket exakt efter den mall man lagt
pa.

I profilslipmaskinen diremot sker be-
arbetningen mekaniskt med en sliptris-
sa efter den mall man satt in i maski-
nen.

Jag trivs vildigt bra med det hir jobbet
eftersom man fér sta vid olika maskiner
och arbeta och pa sa vis blir det varia-
tion i arbetet. De grejor som jag tillver-
kar fir jag gora direkt efter ritningar
och eftersom det ar fraga om nya saker
innebir ocksa det en variation i arbetet
med nya problem ett 16sa hela tiden”.

Soren Ostberg ir uppsittare pa pressar-
verkstaden.

“Nir jag kom hit till pressarverkstaden
for cirka tva ar sedan borjade jag som
pressare och det holl jag pa med i unge-
fir ett halvar innan jag blev uppsittare
Att vara uppsittare innebdr att man far
byta plattor och verktyg i maskinerna
och stilla om dem nér en ny detalj skall
pressas. Sedan fir man ocksd méta och
kolla sa att detaljerna blir riktiga.

Ibland ir det mycket att gra och i-
bland #r det mindre. Det beror myc-
ket pa om det dr korta eller langa se-
rier som skall igenom maskinerna och
eftersom det dr 5 pressar som skall ser-
vas kan man behdva litet hjilp ibland
och vi dr tvi killar hir som hjilps 4t i
sidana fall.

Annars tycker jag att jobbet dr ganska
bra fast det dr klart att det kan vara li-
tet trottsamt ibland, i synnerhet nir

man byter frén kvillsskift till morgon-
skift. Man hinner lagomt stilla om sig
till en dygnsrytm tills det dr dags att

byta. Sedan beror forstis ocksa pa vil-
ken érstid det 4r. Under vinterhalvéret
kiinns det naturligtvis litet extra trott-

P
Soren Ostberg

Lars Eriksson vid triavfettningsmaski-
nen dir man tvittar bort pressaroljan
fran fardigpressade detaljer. Det hela
sker helt automatiskt och i ett slutet
system.

”Jag har jobbat hir sedan 1972 och
kom hit ungefdr samtidigt som den hir
automatiska triavfettningsmaskinen in-
stallerades. Tidigare var jag bagare har

i staden och det mirkliga 4r att dven
Rune Johansson som har det andra skif-
tet ocksa har varit verksam inom bageri-
branschen tidigare. Men nu har jag slu-
tat helt med att baka — inte ens frun
far nigon hjilp med bakandet.

Den hir maskinen kom som sagt pa
plats samma 4r som jag borjade och det
innebdr att man kan maskinen ganska
vil nu efter de justeringar och komplet-
teringar som gjorts under tiden. I stort
sett fungerar maskinen riktigt bra men
det dr en nackdel med att korgarna har
oppna “medar” under sig dir det f6ljer
med en del vitska som stdr och droppar
ndr korgen kommer ur maskinen. Man
borde kunna svetsa igen de ddr medarna
sa slapp man den oldgenheten.

Annars trivs jag bra med jobbet. Det &r
ett jobb som passar oss som ir litet il-
dre. Det dr klart att det vore bittre
med enbart dagtid men det gar ju bra
att arbeta skift ocksd nir man vil har
vant sig.”
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Lars Eriksson som skoter tritvittautomaten diskuterar med Sture Nilsson och Jan-Erik Wesche,
som bdda har hand om metodsidan, och dakapos utsinde.

Ivan Eriksson, arbetar med kortserie-
pressning

1970 kom jag hit till foretaget och pres-
sarverkstaden. Jag hade da tidigare job-
bat som reparator och licenssvetsare vid
LKAB i Kiruna och det var i och for sig
inget dumt jobb men vi trottnade pé de
korta somrarna och flyttade soderut
med familjen.

Att jobba med kortseriepressning inne-
bdr att man sjilv far skota bade uppsitt-
ningen och kontrollen av de detaljer
man pressar och eftersom det ér fraga
om korta serier kan man fa gora upp till
8 uppsittningar pi en dag. Avsikten
med den hir kortseriepressningen ér ju
att man mycket snabbt skall f4 fram de-
taljer som fattas pi en lina nigonstans
och da blir det sa att man fir byta verk-
tyg ganska ofta. Nir det kommer en
bestillning pa ett antal detaljer fir man
alltsd gd och himta det verktyg som be-
hévs. Sen fir man da sitta verktyget i
pressen och mita ut det limpliga tryc-
ket. Visserligen star det pa ett kort som
foljer med verktyget vilket tryck det
skall vara men det kan man inte riktigt
gé efter d4 platkvaliten varierar frin fall
till fall. Dérfor far man pé egen hand
prova ut det lampligaste trycket for var-
je gang och kontrollera att detaljerna
blir riktiga.

Jag tycker att jobbet 4r ritt s& omvix-
lande och sjélvstandigt eftersom man
sjdlv har ansvaret for att detaljerna blir
riktiga. Det som jag tycker kan vara be-
svirligt ibland 4r att det kan ta lang tid
att leta fram material — i synnerhet
tycks material fran klippen ha en for-
méga att gdmma sig. Vi skulle naturligt-
vis vilja ha materialet hir inne men ef-
tersom det inte finns plats i vér lilla
verkstad far man vil ha de hir proble-
men. Sen dr det klart att det hir med
skift har bade sina for och nackdelar.
Fordel dr t ex att man tycker sig ha ritt
mycket fritid ndr man arbetar formid-
dagsskiftet och far gd hem klockan tvi
medan en nackdel med skiftgangen dr
att den gar ut 6ver familjegemenskapen
— i synnerhet nidr man arbetar kvills-
skiftet. Men familjen 4r ju van vid den
hir rytmen eftersom jag arbetade skift
dven i Kiruna och jag tycker att det
fungerar ganska bra pé det stora hela
taget.

Markku Wilild forman pd pressarverkstaden
— tillsammans med Ivan Eriksson pd kort-
seriepressningen.

Sven Aman héller rent i lokalerna och servar
dven matsalen,






1. Stig Olsson—avsynare pd pressningen till-
sammans med Rose-Marie Larsson vid pres-
sen.

2. Arne Persson, Margareta Brus, Mona Suo-
minen och Ulla Clefberg skoter om ritnings-
arkivet.

3.Bengt Martensson haller pi med béinkar-
beten. Har dar det en detalj till en expande-
ringsmaskin for smdbatterier som finslipas.

4. Birger Eriksson hiller i material och kom-
ponentforrdad for verktygsverkstaden och
beredningen.

5. Gunn-Britt Bystrom pressar ledskenede-
taljer till multicykloner.

6. Leif Lofdahl skéter koordinatborrning
och —frasning.,

7. Fr.v. Jens Neubert, Keith Carlsson och
Gert Taxen. Keith skoter inkdp och bered-
ning for prototypverkstaden och Gert ské-
ter planeringen pd verktygsverkstaden med
hjdlp av Jens.

8 Ragnar Kortanius arbetsledare pd klipp-
ning och forarbeten — pratar med Wainé
Kinnunen som dr klippare.

9. Eero Simild ar klippare.
10. Kjell Persson vid ritplankan

11. Arvo Laurila dr planerare pd pressarverk-
staden,

12, Weine Hammarberg basar for verktygs-
konstruktionen,

13. Lars-Olof Wallin ar gruppledare for kant-
pressning (MRA) och bordspresstansning
(MRE}).

14, Erwin Heinzelman (arbetsledare for verk-
tygstillverkningen) och Irene Persson (kon-
struktor) diskuterar tillverkningsproblem.

15. Hans Dingsten t.v jobbar pd berednings-
verkstaden dir Nils-Erik Eriksson dr verkmds-
tare.

16. Lars Farnkvist basar for hela pressarverk-
staden,

Dakapo
oratulerar

50 ar

Rudolf Johansson 75.03.27
Erik Kristensen 75.03.30
Folke Green 75.04.23
Erik Bergstrom 75.04.30
Cai Millner 75.05.03
67 ar

Gunnar Smedberg ~ 75.04.16
Sigvard Lindholm 75.05:21
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UTBILDNING:

Modern svetsning-en hel

Bjorn Juhlin, chef fér PO-omradet for

industrianldggningar, har genomgatt en
kurs i svetsteknologi pa Kungl. Teknis-
ka Hogskolan i Stockholm.

Dakapo fick veta att kursen dr ganska
unik i sitt slag och gjorde dérfor en in-
tervju med Bjorn.

En kurs i svetsteknologi? Beritta niir-
mare vad det &r!

Det idr ett examensimne med anknyt-
ning till ett flertal andra ex-dmnen in-
om Hogskolan. Men frimst grundar det
sig pd metallteknologi vilket ir ett mel-
lanting mellan metallografi (liran om
strukturen hos metalliska foremal), ma-
terialldra och héllfasthetslira.

Svetsteknologi omspinner i forsta hand
de grundlidggande begreppen om svets-
barhetsprovning, dess tillimpning pa
stil och icke jirnmetaller, vilka kam bli
foremal for svetsning. Den visentligas-
te delen av materialteknologin dr knu-
ten till stal och inte till jairnmetaller
som ingdr i svetskonstruktioner.

Inom svetsningens materialteknologi
utgor sprodbrottsfragan en mycket va-
sentlig del. Den dr ndra knuten till im-
nets konstruktiva avsnitt, dir formgiv-
ningen av svetskonstruktioner och
kvarvarande svetsegenspidnningars in-
flytande r helt avgdrande for svets-
konstruktionens funktionsstabilitet.

Amnet spinner ocksi dver de metal-
lurgiska skeendena och dvriga process-
tekniska fragor t ex omvandlings- och
urskiljningsforlopp (kdrnbildning och
tillviixt), olegerade stals omvandlingar
i fast fas (cementitbildning, austenit-
bildning, austenitens omvandling till
perlit bainit o ferrit samt martensit-
bildning och dess sonderfalt). Stilens
elastiska och plastiska egenskaper
(spinning-tojning och mekaniska egen-
skaper beroende av temperatur, metal-
lers krypning, utmattning, slagseghet
och héirdhet).

Amnet omfattar dven allmin svetsverk-
stadsteknologi, som 4r behdvlig for till-
verkning av funktionsstabila svetskon-
struktioner vilka kan exemplifieras med
formgivning, termisk skdrning, virmebe-
handling, svetsféljdsschemor samt en
riktig svetsproduktion.

Hur viktigt 4r det nu att kunna allt det
hir?
Svetsteknologins betydelse kan pa ett

enkelt sitt beskrivas med att man i Sve-
rige f n dr virldens storsta stilkonsu-

vetenskap.

Bjdrn Juhlin

ment per capita. Och att ca 85% av det
i Sverige konsumerade staltonnaget blir
foremal for svetsning.

Hur var kursen upplagd?

Amnet Svetsteknologi var uppdelat i
tre kurser: allmén kurs, fortsittnings-
kurs for de godkénda fran den allmén-
na kursen och en hogre kurs. I den all-
minna kursen ges en bred dversikt i
dmnet med en viss koncentration pa
avsnitten om svetsbarhet. Obligatoriska
seminarier och laborationer samt skrift-
lig tentamen 6 h.

Fortsittningskursen behandlade svets-
ningens speciella materialteknologi,
som grundar sig p4 dmnen av metallur-
gisk, metallografisk och héllfasthets-
teoretisk karaktdr samt pa dess tillimp-
ning inom svetsteknologin. Obligatori-
ska seminarier och laborationer samt
skriftlig tentamen 6 h.

Hogre kursen behandlade fordjupade
studier, frimst svetsproduktionens kva-
litetsteknik, svetsningens industriella
tillimpning samt kvalitetsteknikens och
materialteknologins tillimpningar pa
mekaniska produkter.



P4 vilket sitt ir din utbildning unik?
Det finns bara en professur i émnet pé
KTH och det 4r endast fa i Sverige som
fitt utbildningen som specialelever.

Du gick pa kvillskurser. Nér borjade
och slutade du din utbildning? Och
hur manga ginger i veckan akte du till
Stockholm?

Jag bérjade min utbildning varen 73
och blev firdig i december 74. Ofta
var det 4 ganger i veckan och de fles-
ta laborationer, seminarier och forelds-
ningar holl pa till klockan 22, s man
var inte tillbaka i Enkoping forrin vid
midnatt.

Du hade alltsa en arbetsdag pa ca 17
timmar i ndra tva ars tid. Var inte det
ganska pafrestande?

Ja, det stimmer. Visst kindes det gan-
ska pafrestande ibland. Speciellt som
vi hade vildigt mycket arbete pa indu-
strianldggningar just under den hir ti-
den.

Varfor satsade du pa den hér utbild-
ningen?

Jag anser att det var ett krav for att
jag skulle kunna skdta mina arbets-
uppgifter inom svetsindustrin samt
att kunna hjilpa industrisektorn med

Piagaende kurser.

Kurser i svenska

Tvéa nya kurser i svenska for invandrare
startar den 10.2. En kurs med 160 tim-
mar och en med 240 timmar pa arbets-
tid i Bahco Ventilations lokaler och
med ABF som studieorganisation. Dar-
med ir 4 kurser iging samtidigt med
studier i svenska. Totala antalet delta-
gare dr 43.

AKTUALITETER:

' f""ﬂmﬁ"’

Gty 7O

Apropa svetsutbildning

svetstekniska rad gentemot kunderna.

Det dr ju ofta s att vira storre kunder

anlitar egen expertis i svetstekniska

Franska, tyska och engelska
Utbildningen i franska, tyska och en-
gelska fortsitter. Fem kurser i franska,
sex i tyska och sju i engelska har star-
tat med tillsammans 90 deltagare.
Truckforarutbildning
Truckférarutbildning. 5 kurser fors-
ta halvaret med tillsammans 50 delta-
gare. 10 timmar teori, 1—5 timmar

fragor och utbildningen ger mig mdoj-
lighet att fora diskussionerna pa sam-
ma niva.

praktik. Lirare: Lars-Erik Brunn-
kvist.

Foretagsnimnd i forindring

Kursen "Foretagsnamnd i forindring”
for foretagsnimndens ledamoter

(32 st) 7 x 3 timmar, kursmaterialet
ar sammanstillt av SAF — LO — TCO.

Nyheter i Hemkomfortsortimentet

Sedan strax fore jul har Bahco Hem-
komfort utokat sitt sortiment med tva
nyheter, som béda visat sig vara stora
forsdljningsframgangar.

BahcoToalett-
och Badrumsflakt NTC

En liten ldttinstallerad flikt som &r god-
kand for vata utrymmen har lange varit
ett Onskemal. Den hir flikten ticker
ventilationskanaler upp till 15x15 cm
och ir godkind for installation i bad-
rum, tvidttstugor, duschrum och andra
vatutrymmen. Kapaciteten friblisande
dr 115 m3 i timmen och vid ett mot-
tryck pd 3 mm har den en effekt pa

80 m? i timmen.

Flikten introducerades av Bahco i no-
vember-december 1974 och blev en
mycket stor framging.

Bahc¢o Solarium LUA

Att svenskarna ir ett soldyrkande folk
fick vi helt klart for oss nir vi strax
fore jul presenterade Bahco Solarium
i en Expressenannons. Intresset var

mycket stort och telefonvixeln blev
nistan blockerad de forsta dagarna av
folk som ville veta mer om hur de kun-
de fa en egen sol.

Bahco Solarium dr ett helt batteri av
sollampor, sammanbyggda i en apparat
som hénger i taket, exempelvis i sov-
rummet eller bastukammaren. Det
finns tva automatiska tidur, som dels
styr den totala bestralningstiden och



dels ger signal nir det dr dags att vin-
da sig for att bli jamnt solbrun.

I varje solarium finns fyra reflektorer
som var for sig innehéller 1 kvartsror
61 ultraviolett bestralning och 4 kvarts-
o1 for infrarod stralning. Den skadliga
delen av de ultravioletta bestralningen
ir bortfiltrerad genom ett s k spektro-
niskt filter, som bara sldpper igenom de
vilgorande stralarna typ UV-A och
UV-B. Den infraréda bestrilningen an-

viindes som varmelampa for djupverkan.

Nyheter i sortimentet
for Bahco Duschkabin

Bahco Duschkabin blev snabbt efter in-

troduktionen i borjan av 1973 den le-
dande pa marknaden. Under 1974
kompletterades sortimentet med en
duschkabin utrustad med vertikalt vat-
tenlas for renoveringsligenheter och
fritidshus, dir man ofta saknar golv-
brunn pa ritt stille.

I var kompletteras sortimentet ytter-
ligare med en duschkabin med matten
80x80x195, som passar in i utrymmen
didr 90x90-duschen har varit for stor.
Dessutom kommer duschen i en lyx-
version med dorr istéllet for draperi
och grabla viggar i PVC-glas. Dorren
levereras ocksé som tillbehor till de
ovriga duschkabinerna.

Industruukhvnteter-Sektor S

De centrala industridagarna vi hade
under varen och sommaren 1974 har
under hosten och vintern foljts upp
med lokala aktiviteter.

Temat for var information dr arbets-
miljé och energibesparing som till-
sammans med en anpassad produkt-
information utgjorde stommen i vart
program.

Goran Magnsjo fran centrala S har till-
sammans med vara siljkontor planerat
och genomfort information till ca 600
personer i organiserade triffar ute i
landet. Fran S centralt bedrivs dess-
utom utbildning av Yrkesinspektionen,
Skyddsingenjorer m f1.

Som ett led i industrikampanjen deltog
vi i en Miljévardsutstillning (Elmia) i
augusti som lockade ca 8 000 besdkare.
Vi deltog dven i konferensverksamhe-
ter med Gunnar Lilja, Goran Magnsjo
och Ake Lindqvist som foredragshaila-
Ié.

Bland besokarna fann vi sjilvaste
Olof Palme.

Utbildning av Yrkesinspektionen i samrdd
med Kungl. Arbetarskyddsstyrelsen.
Foredragshallare: Géran Magnsjé

sittande Bengt Strandell och Robert Johans-
son,

Védr monter pd miljévdrdsutstéllningen pd
Elmia i Jonképing.

C-O Beckman i samsprdk med statsminister
Olof Palme.

Bahco levererar ventilationen till Forsmark

I Forsmark pa roslagskusten bygger
man, som vil de flesta vet, kirnkraft-
verken Forsmark I och II. Kostnaden
for ventilation och luftbehandling kom-
mer att uppga till ca 13 Mkr. I decem-
ber forra aret utsags Bahco Ventilation,
i hard konkurrens med de storsta fore-

tagen pa marknaden, till entreprendr
for ventilationsprojektet, som skall va-
ra klart i sin helhet vid arsskiftet 1978/
79

Om kiérnkraftsutbyggnaden i Sverige
fortsitter i planerad omfattning kom-
mer flera bestallningar av ventilations-

e |

anldggningar till stora belopp att goras.
Bland annat har regeringen beslutat att
Forsmark skall byggas ut med ytterliga-
re tvd reaktorer. Den erfarenhet vi vin-
ner pa omrédet med denna forsta or-
der &r ddrfor ytterst virdefull.

De tekniska kraven pa anliggningen dr



exceptionellt hoga. Bland annat skall
alla luftkanaler inom reaktorinneslut-
ningen goras i svetsat utférande och
enligt en speciell tithetsnorm. Bahco
kommer att databeriikna kanalsyste-
men och dvertar dérefter ansvaret for
att foreskrivna luftfléden innehélles.
Alla huvudkomponenter skall genom-
g4 individuella prov avseende funktion,
kapacitet, tdthet etc for leveransen.

Flidktar som monteras inom reaktorin-
neslutningen skall rontgenundersékas.
Vitala komponenter ir dubblerade och
for kontroll- och manéverrummet finns
ett komplett nodventilationssystem
som trider i kraft vid fel pi ordinarie
system.

Luft som kommer frin aktiva delar (el-
ler sadana delar som kan bli aktiva vid
olycksfall) filtreras i hogeffektiva spe-

Alfsen og Gunderson pa besok

Alfsen og Gunderson A/S ir ett av de
storsta ventilationsforetagen i Norge
och en av vara storsta kunder.
Samarbetet med Alfsen og Gunderson
A/S startade redan 1959 dvs for drygt
15 ar sedan.

I manadsskiftet oktober — november
anordnade vi hir i Enkoping en infor-
mation for A & G’s saljchefer under
tva dagar med tyngdpunkten pa temat
“arbetsmiljo”. Det var 46 man frin
Tromso i norr till Kristiansand i soder
som besokte oss.

Detta 6msesidiga utbyte av informatio-

ey

cialfilter med bl a aktivt kol innan den
sldpps ut i det fria.

Totalt kommer anlidggningen att inne-
halla ca 200 fliktar, 65 ton lackerade,
svetsade platkanaler, 3 000 m?2 rektan-
gulira och 9 000 ldpmeter runda for-
zinkade platkanaler for vardera reak-
torn.

ner och erfarenheter 4r mycket viktigt
for oss och blir dn viktigare i framtiden
eftersom Norge pd grund av oljefyndig-
heterna kan och kommer att ha en gynn
gynnsam konjunktur som starkt vill pa-
verka utvecklingen dir.
Informationstriffen avslutades med en
gemensam middag dér ett av de mest
uppskattade inslagen var dubbningen

av riddare av orden “Den goda luft™.

Owe Ceder dubbas av oljeshejkerna Rolf Alf-
sen (ef med pd bilden), Helge Owren och
Steinar Berg

Industriavdelningen levererar stoftavskiljningsutrustning till Nordkorea

Nordkorea blir en allt intressantare
marknad for svenska foretag. Ett bevis
pa detta dr den order pa en krossanlagg-
ning for jirnmalmsbrytning, som ett
svenskt konsortium nyligen fatt till ett
virde av drygt 100 mkr. I konsortiet in-
gar Morgardshammar, ASEA och Sala
International. Morgardshammar levere-
rar krossarna, Sala-transportorerna och
ASEA svarar for den elektriska installa-
tionen.

Utrustningen for stoftavskiljning som
kostar drygt 3 mkr levereras av Bahco
Ventilation. Ordern gir genom konsor-
tiet och Morgardshammar stér som be-
stiillare. Leverans av utrustningen sker i
februari 1976. Bahco héller med mon-
tageledare men svarar i dvrigt inte for
installationen.

I'mars i &r dker Ingemar Tranelid till
Nordkorea tillsammans med represen-

Stipendium till KA Gustavsson

Karl-Axel Gustavsson som ir utveck-
lingschef pa avd U har av styrelsen for
teknisk utveckling tilldelats ett stipen-
dium pa 10.000:— f6r de uppfinningar
han gjort. K-A Gustavsson har under
dren fitt hela 42 svenska patent befil-
jade varav 14 har exploaterats av Bahco
och den ackumulerade forsiljningen av
anldggningar med dessa produkter torde
vid det hir laget uppgé till flera hundra
miljoner kronor.

Som exempel pa nigra produkter dir
hans insatser och uppfinningar varit av
storsta betydelse kan namnas multicyk-
lon, kaskadskrubber och kompaktcell-
filter. Dessa produkter kan sigas utgéra
grundkomponenterna i de systemlds-
ningar som Industrisektorn arbetar med
och de har dven sadan teknologisk niva
att de star sig vil i den internationella
konkurrensen.

tanter frin de i konsortiet ingdende fo-
retagen fOr att sammantriffa med be-
stillaren, Nordkoreanska statens gruv-
sektion.

Fotnot: konsortium = sammanslutning,

hir: tillfillig sammanslutning av foretag
for visst projekt.

Ny chef i Ostersund

Till ny chef vid vart kontor i Ostersund
har utsetts Bengt Strandell. Han kom-
mer nirmast frin centrala S dir han hu-
vudsakligen sysslat med promovering av
takaggregat sedan 1970. Dessférinnan
var han under fem 4r verksam inom avd
SM.

13



14

Nyu siiljkontor i Uppsala och Skovde

Sedan borjan av dret har entreprenad-
sektorn utdkat sina kontor med ytterli-
gare tva filialkontor. De senaste tillskot-
ten ligger i Skovde och Uppsala och de-
ras bemanning framgar av bilderna

Skdvde-kontoret fr. v Claes Hammenfors,
Monika Palm och Leif Lindenhag som dr chef
for kontoret.

Uppsala-kontoret fr v Leif Haag, Eva Hog-
lund-Gorgenssohn och Lennart Torsner

(chef).

Bahco Verktyg bygger ut

Vid vart systerforetag Verktyg dr man
nu inne i ett projekt som fatt namnet
ex -77 — expansion 1977 — och som
har till syfte att pa sikt rationalisera
produktionen.

Totalt ror det sig om en investering pa
27 milj dédr 21 milj 4r anslagna till ma-
skininvesteringar och resten till nya
byggnader. Den storsta tillbyggnaden
blir en mekanisk verkstad som far en
yta pa ca 1 700 m2 och som éven in-
rymmer kontor och omklddningsrum.
Dessutom bygger man ocksa ett mate-
rialforrad pa ungefor 1 100 m2.

Traversprogrammet fullt utbyggt i B-verkstaden

Tv4 traverser har tillkommit i B-verk- byggnadsstommen och traversbalkarna  Bestyckningen bestar nu av 2st 3,2 ton
staden. I och med detta har verkstaden  tillater. 4 st 5 ton och 2 st 16 tons traverser.
forsetts med det antal traverser som

/ A”,
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Trafik- och parkeringsregler for AB Bahco
Ventilation, Enaverken.

Efter att utan framging ha kimpat med
parkeringsproblemen vid Enaverken har
det blivit nddvindigt med skirpta pi-
foljder for felparkering inom omradet.
I samrad med personalorganisationerna

har foretagsnimnden beslutat att info-
ra trafikregler inom omradet som &ver-
ensstimmer med vigtrafikforordningen.
Stadens polismistare och trafiknamnd
har godkint foretagen skyltning inom

omradet,

I fortsittningen far vederbdrande par-
keringssyndare finna sig i att betala bo-
ter enligt de tariffer som giller for En-
kopings kommun i dvrigt.

Trafik-och parkeringsregler for industriomradet vid AB Bahco Ventilation

Omradet indelas i tva zoner, nimligen:
En parkeringsforbudszon

En lastzon

P-forbudszonen stricker sig frin infar-
terna vid bensinstationen resp likarcen-
tralen till B-verkstaden — A-husets 6stra
lingsida — B-husets framsida — grinden
vid firg- och gasforridet.

Lastzonen omfattar dvriga delar av om-
radet.

Hastighetsbegriansning

30 km/tim giller frin infarten vid ben-
sinstationen till parkeringsplats D —
parkeringsplats E — B-verkstadens upp-
lagsplats.

I 6vrigt galler 15 km/tim.

Inom p-forbudszonen giller att all par-
kering dr forbjuden under tiden 05 —
17 utom pa sirskilt angivna p-platser,
nimligen:

D-parkeringen ddr 18 platser nirmast
D-huset ir avsedda for besokare.

Ovriga platser disponeras av anstillda
enligt sdrskild tilldelning.

E-parkeringen dér samtliga platser dis-
poneras av anstillda enligt sirskild till-
delning.

Vid B-verkstaden dér 2 platser-dispone-
ras av anstiillda enligt sirskild tilldelning.

I portalen vid vakten dér en plats dispo-
neras av vaktmésteriet.

Utanfor matsalskoket dir en plats ir av-
sedd for lastning och lossning av varor
till koket.

Vid likarcentralen dér dess personal
och besokare far parkera.

I portalen vid vakten, fir efter vaktens
medgivande, parkering ske for lastning
och/eller lossning av sopor, post o d.
All 6vrig parkering dr forbjuden.

Inom lastzon giller att nédvindig par-
kering for lastning resp lossning far ske
var som helst under erforderlig tid.

All annan parkering dr forbjuden.

Enkelriktning

Uppfarten vid bensinstationen har tvi
enkelriktade korfiler, en i vardera rikt-
ningen.

“"Rondellen” mellan B-verkstad och
produktionsmedelsforrad dr enkelrik-
tad.

Inom lastzonen ar trafiken enkelriktad
frin dster mot véster (i huvudsak).
Framf6r huvudentren i D-huset ir tra-
fiken enkelriktad fran vister mot oster.
Vid likarcentralen ir det forbjudet att
kora ut pa E18.

Kérforbud rader pi viigen framfor B-
huset (férbi vakten). Undantag medges
for truckar och liknande arbetsfordon
samt bilar tillhorande vaktmaisteriet,
postverket och sophdmtningsentrepre-
nor.

For A-parkeringen giller:

Infart vid forsta avtagsvigen frin Pl:s
garagevig (nidrmast bensinstationen).
Utfart vid andra avtagsvigen.

In- och utfart Gver bensinstationens
omrade ar forbjuden.

Skyltning i enlighet med dessa regler
dr genomford.

Brott mot dessa bestimmelser beivras:
Otillaten parkering polisanmiles och
medfor parkeringsboter enligt giingse
system.

Brott mot enkelriktning polisanmiiles.
Felparkering pa reserverad p-plats at-
girdas internt,

Anmilan om brott kan goras till vakten.
Viss bevakning kommer att insittas.

Dessa regler har granskats och godkints
av foretagsndmnden, av personalorgani-
sationerna, samt av Enkodpings kommuns
Trafiknimnd i gemensamt sammantride.

Vad hiinder med arbetsmiljofonden?

I julnumret av Dakapo informerade vi om me for 200—300 tusen kronor, en mo-

arbetsmiljofonden och samtidigt uppma-
nades skyddsgrupper, personalorganisa-
tioner och enskilda befattningshavare
att inkomma med forslag pa arbetsmiljo-
forbattringar.

Den 31 januari hade TF, Ake Nilsson
fatt in ett drygt 50-tal forslag. Nagra var
dock inbérdes likartade, varfor skydds-
kommittens arbetsutskott nu har 35 oli-
ka ideer att studera nirmare.

De mest kostnadskrivande forslagen
gillde kyla i kontoren och ombyggnad
av matsalen, som vardera skulle uppgé
till ungefir en halv miljon kronor. Mat-
salsombyggnaden skulle besta i dels en
utbyggnad av sjilva matsalen, dels en ny
koksutrustning for tillredning av djup-
fryst mat. Vidare har foreslagits en for-
dubbling av lakarcentralens lokalutrym-

tionshall samt en genomging av all be-
lysning inklusive modernisering av den-
na for 50-100 tusen kronor.

Inte de stérsta men vil de flesta forsla-

gen giller som vintat verkstadslokalerna.

Som exempel kan nimnas forbittring
av ventilation och bullerniva i batteri-
verkstaden och arbetsledarkontoren,
forbittring av ventilationen pa verktygs-
avdelningen och beredningsverkstaden
samt dtgarder for att komma till ritta
med arbetsforhillandena vid mélarbox-
arna. Det dr ocksa skyddsgrupperna pi
produktionssidan som har varit de fliti-
gaste forslagsstillarna, medan enskilda
befattningshavare endast har bidragit
med ett mindre antal ideer.

De inkomna forslagen skall nu bearbe-
tas. Bland annat kommer man att ta re-

da pa hur mycket de skulle kosta.
Eftersom de totala kostnaderna for alla
forslag klart Gverstiger det belopp som
kommer att finnas i arbetsmiljéfonden
skall skyddskommittens arbetsutskott,
bestdende av TF, Ake Nilsson, huvud-
skyddsombudet Lars Brunnkvist samt
TP, Lars Eric Thor, uppritta en priori-
teringslista. Denna skall gi pa remiss till
personalorganisationerna och sedan fo-

reldggas skyddskommitten vid dess mars-

sammantridde. Om arbetsutskottets for-
slag da godkénns betyder det att arbetet
med de hogst prioriterade atgirderna
berdknas komma igéng redan fore halv-
irsskiftet.
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Vad gor

a
Buth:)?

Visst kiinns han igen pa méssan (en
verklig trotjinare) och pipan, som han
vanligtvis har i munnen. Anders Nyberg
4r en profil pa Bahco. Men vad sysslar
han med?

Anders Nyberg har arbetat pa Bahco
sedan 1946. Fram till semestern 1954
arbetade han pa gjuteriet, som lades
ned det dret. Sedan dess har det for det
mesta rort sig om balansering av flakt-
hjul. Ett tag balanserade han faktiskt
alla flikthjul som tillverkades. Idag ror
det sig huvudsakligen om A-verkstadens

radialfldktar, men dven en del av B-verk-

stadens fliktar far Anders balansera
och vid behov rikta.

*Nir det var som allra virst, jag tror

Forslagsverksamheten:

En bricka vard 5000 kronor

Den storsta beloningen hittills inom
forslagsverksamheten fick Eino Ruuska-
nen mottaga strax fore jul. Hans forslag
gick ut pa att bade utlimna och byta
nagra brickor vid upphingningen av
cyklonrér. Genom foérslaget underlit-
tas hopsittningen visentligt.

Vid sammankomsten, dir dven en rad
andra forslagsstillare blev belonade, ta-

lade T Gunnar Winkvist om den bety-
delse forslagsverksamheten har for att
hela tiden fa siikrare och rationellare
tillverkningsmetoder. Speciellt betona-
de han vikten av att fa fram forslag som
gar ut pa att forbittra sikerheten och
arbetarskyddet. For forslag inom detta
omrade tillimpar man didrfor en annan
bedomningsgrund som tilliter hogre be-

mer én 10 000 halvaxialhjul, som in-
gick i byggtorkar, Thermobloc och
takfliktar, och da var det slitsamt viir-
re”. “’Idag ar det inte fullt lika myc-
ket, men inda jamnt jobb™.

Anders Nyberg tillhor en gammal fa-
milj med traditioner som yrkesfiskare
och sméabrukare sedan minga genera-
tioner. Sjilv hann han vara med som
yrkesfiskare och smabrukare i 4—5 ar
innan han gick till industrin.

“Men fiske ir fortfarande min stora
hobby”, siger Anders. “Jag fiskar hela
aret och varje vir ser jag fram mot en
veckas vintersemester med rodingfiske
iNorrland™.

Till hésten gar Anders i pension och
raknar dd med att fa mer tid till fiske,
tridgardsskotsel och snickeriarbete,
som ocksa roar honom.

”Om jag hade fatt vilja fritt, sa hade
jag nog inte valt att ga till industrin.
Det friare livet som fiskare och smé-
brukare hade jag nog trivts bittre med.
Och niir det ér daliga tider kan man in-
te vilja pa samma sitt. Men nér jag ser
tillbaka pa min tid pa Bahco sa tycker
jag nog att jag har trivts bra bade med
jobbet och arbetskamraterna. Och jag
har ju inda kunnat dgna min fritid at
fisket och béten”.

léningar dn for den vanliga forslagsverk-
samheten.

Winkvist framholl vidare att man inom
forslagskommitten ser mycket positivt
péd utvecklingen. Forslagen blir fler for
varje ar samtidigt som kvaliten blir bétt-
re och det dr didrfor mycket stimuleran-
de att gi igenom de uppslag som kom-
mer in. En svarighet som man ofta sto-



ter pa ar emellertid att avgora om for-
slaget som kommer fram skall sdgas in-
g i de ordinarie arbetsuppgifterna —
och i si fall inte belonas — eller om det
ir ett forslag som ligger utanfor vad
man rimligen kan begira. Vidare fram-
holls att ndr ett forslag limnas in beho-
ver det absolut inte vara komplett med
ritningar osv utan det visentliga ir att
iden fors fram. Forslagsverksamheten
omfattar dven de som jobbar pi kon-
torssidan och vid detta tillfille fick
Leif Jonasson och Roine Lind — bada
fran SKR — mottaga bel6ningar for ett
gemensamt forslag om ritmall till flikt-
kapor. De ir tva av de mycket fi frin
kontorssidan som fatt sidan beloning.
Ovriga belonade vid detta tillfille var:
Matti Isotalus, Jan Andersson, Tord
Blomkvist, Gustav Tapper och Leif
Persson.

Eino Ruuskanen t.h mottar beléningen av

forslagskommittens ordférande Gunnar Win-
kvist,

AKTUELLT OM AU:

Koncerntraff AU-fragor

Fredagen den 31 januari samlades repre-
sentanter for AU-funktionerna inom
Ventilation, Verktyg och Mecman till
en samordningstrdff pd Bahco Ventila-
tion.

Syftet med triffen var att informera var-
andra om organisation, arbetsmetoder
och pagéiende aktiviteter inom det ad-
ministrativa utvecklingsomradet pé res-
pektive foretag.

En mycket viktig friga som diskuterades
var vilka samordningsmoijligheter vi har
mellan koncernforetagen i administrati-
va utvecklingsfragor.

Idag forekommer ett visst samarbete

nir det giller utveckling, underhdll och
drift av ADB-system samt konstruktion
och tryckning av blanketter.

Samarbetet giller dock en visserligen
sakta vixande men dnnu sé linge mycket
liten del av de paverkbara kostnaderna
inom omradet.

Sett ur koncernsynpunkt skulle stora
pengar kunna sparas genom ett konse-
kvent utnyttjande av befintliga resurser
inom koncernen, t ex Bahco Ventilations
dator och tryckeri.

AU-program1975

Ett AU-program for 1975 har tagits fram.

Som underlag har i huvudsak anviints de
onskemal om AU-insatser som har fram-
forts till avdelning AT.

Under aret kommer ett nytt system for
AU-planeringen att introduceras. P4 var-
je avdelning gors en inventering av AU-
behovet. Denna resulterar i dels lokala
AU-program, som avdelningarna sjilva
genomfor, dels krav pé centrala insatser.
Dessa krav prioriteras och sammanstills
till en central AU-plan.

Systemkontaktméin

Som en foljd av dndringar i organisation-

Yrkesskadestatistik 1974

Den foretagsinterna yrkesskadestatisti-

ken for 1974 ir nu klar och presenteras
i vidstaende diagram 1 och 2. Som jim-
forelse har valts motsvarande for 1973.

Av diagram 1 framgar att antalet yrkes-
skador totalt okat med 5 till 145. Anta-
let arsman har samtidigt minskat fran
845 till 772,1, varfor antalet yrkesska-
dor riknat pa antalet drsman dkat fran
0,17 till 0,19. Okningen ir inte stor,
men det dr dock en 6kning, vilket int
pa ndgot sitt kan anses bra. s

Framforallt dr 6kningen markant inom
skyddsgrupp SGK, dvs tillverkning av
klimataggregat. Enbart under sista kvar-
talet 1974 har 6 yrkesskador intriffat.
4 av dessa har hinforts till olimplig el-
ler bristfallig utrustning.

Aven skyddsgrupp SGM har fatt vidkin-
nas en okning frian 0,03 till 0,19.

I 6vrigt dr biade 6kningar och minsk-

ningar av mindre omfattning. Se dia-
gram 1.

en har vi fitt en del nya systemkontakt-
min. Hir foljer en aktuell lista:

DO — Gerhard Heinrich
ERA  — Bruno Johansson
ER — Ragnar Lingdell
HR — Lennart Norling
IA — Christer Hogberg
MEAB — Arne Stangberg
MOA  — Kurt Isakas

MPP — Kenneth Spangberg
MTBC — Bo Bengtsson

PA — Gunnar Mangsbro
PPA — Karin Bystrom
RE — Tore Hanson

RO — Ronnie Pettersson
SA — Erik Bergqvist
SME — Gosta Rohdin

TO — Henry Dahlgren
TOU  — Hans Ax

TVDK — Sixten Zingmark
up — Berndt Nedar
URG  — Rune Wahlund
VAR — Lars Mellberg, Verktyg

Av diagram 2 framgar att franvarotiden
pé grund av yrkesskador okat med i
genomsnitt 15 timmar till 63 timmar.
Yrkesskadorna tenderar alltsa att bli
svarare,
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Franvarotiden p g a yrkesskada ir ty-
virr inte helt tillforlitlig. Den bygger

pd den pa ndrvarokorten redovisade
franvarotiden, och om franvaron beror
pa yrkesskada skall detta framga genom
kodsiffra 1. Tyvirr missas detta ibland
och franvaron kodas som sjukdom.

Stundom hinder dven motsatsen, men
kanske inte sa ofta. Dessa felkillor dr
dock inte sa stora att de piverkar stati-
stiken i nagon storre utstrackning, och
den kan trots allt beddmas som tamli-
gen rittvisande.

Av totala antalet skador (145 st) har
inte mindre dn 31 st vid utredningen
ansetts bero pa obetéinksamhet. I samt-
liga fall har den skadade sjdlv hallit
med om detta, och slutsatsen maste bli,
att vi mdnniskor tyvarr ofta ir nagot
for ovarsamma med oss sjdlva. I 12 fall
har den skadades beteende angivits som
orsak. Skilinaden mellan dessa tva orsa-
ker ir i allmanhet hérfin. 12 fall beror
pa felaktig men tilliten arbetsmetod.
Felaktiga arbetsmetoder borde inte till-
latas och det finns alltsd anledning for
arbetsledare och metodmin att granska
dessa fall ndrmare.

Samma forhallande giller ocksd'i de 13

Diagram nr 1

[ - 1973
Antal yrkesskador /arsman R -0
0.5
04
03
0.2
nl [I |:I
Skyddsgrupp SGB SGD SGF SGG SGK SG1 SGM SGP SGR SGU Mont Hela
faretaget
Antal skador 3 7
1973 5 6 7 1 3 0 4 36 140
Antal skador . .
1974 30 9 5 14 [ [ 6 0 4 31 145
Antal drsman
1973 100 76 52 83 16 33 100 9 45 40 84
Antal trsman
o 985 753 314 68.8 40.7 61.3 1 90,3 92 29.8 08.7 7721
Bwverkstad  D-verkstad  Fliktaroch  Emball. Klimat- Langserie- Verktygs Pressar- Batteri-  Fastigh, Mont.avd.
Ingdende Grovmont. direkteldade Utrustnv.  aggregat  verkstad  avdelning  verkstad  verkstad  Prod.m.forr. Serviceavd
o ageregat Kontr avd Beredn.- Eirgforrid
Forrad verkstad Repuerkstad
Lager
Diagram nr 2
Genomsnittligt antal B -1
franvarotimmar per
yrkesskada N - 574

160

150

140

130

fall dir utrustningen varit olimplig eller

bristfillig. Hir bor man ocksa friga sig
om underhéllet av utrustning uppfyller
kraven.

I 10 fall har orsaken varit att personlig
skyddsutrustning inte anvints, trots att
den funnits till hands.

SKYDDSRUTAN:

110

F SGG SGK SGL

5G|

[i

SGR SGU i

foretaget

Mont.-

SGM SGP avdelning

“Personlyft med truck”

styrelsen.

Av denna framgar att lyft av person
med gaffeltruck endast far ske med
hjilp av speciell korg. Att lyfta nigon
pa gafflarna, eller pa dessa anbragt
pall e d fir inte ske. For korgen gil-
ler vissa regler som vi dock hoppar
over i detta sammanhang.

“Personlyft med truck” heter en nyut-
kommen anvisning fran Arbetarskydds-

Vid personlyft med korg maste truck-

foraren vara van, och av arbetsledningen

ha erhallit tillatelse att utfora person-
lyft.

Fore lyftet skall foraren och den som
skall lyftas, tillsammans kontrollera
att allt fungerar tillfredsstallande.

Da korgen befinner sig mer dn 1 meter
ovanfor marknivén (golvet) skall truc-
ken sti stilla med ansatt parkerings-
broms och i regel skall dess drivmotor
vara frinslagen. Inte heller far person
utover foraren dka med pa truck pa

annat sitt, d v s hingande pa sidan e d.

Det foreskrivs att sarskild passagerar-

plats skall vara anordnad om passage-
rare skall fa medfélja.

Det syndas ofta mot dessa regler hir
hos oss. Den som ar truckforare maste
ha klart for sig, att han ar ansvarig for
pé vilket sdtt han anvander sin truck,
och foljaktligen skall han vigra att ta
med passagerare eller att lyfta perso-
ner i strid mot dessa anvisningar.

Sjdlvfallet maste arbetsledare, skydds-
ombud och alla andra ansvarskdnnande
personer reagera i alla sammanhang
ddr brott mot anvisningarna uppdagas.

Ake Nilsson
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Till Matsalskommittén!

Ett hjartligt tack for Luciakaffet frin
0ss

“Morgonpigga”

gm Siv Eriksson

L

Till Bahco Ventilation, gamla och nya
vinner och arbetskamrater, ett hjirt-
ligt tack for vinlig hagkomst med an-
ledning av min 65-arsdag och pensione-
ring!

Bengt Engvall

Golftraning

Det dr nu hog tid att piborja triningen
infor golfsisongen. Vi héller till i Munk-
sundsskolan pa sondagar mellan 9 och
13. Klubbor och bollar finns att lina.
For bollarna tas en ringa avgift ut.

Alla ir vilkomna.

Arsmote
i roddsektio

Har haft sitt drsméte och styrelsen har
nu foljande sammansittning:

Ordf6rande
Sekreterare
samt vice kassor
Kassor

Vice ordforande
Vice sekreterare
Roddchef
Materialforvaltare
Styrelsesuppl.:

Revisorer

Hans Aleblad
Stig Eriksson

Kerstin Hallen-
Karlsson

Kurt Ostergren
Goran Larsson

Ulf Lhids

Crister Boman
Roddchefen och
materialforvaltaren
Birgitta Pettersson
Hans Molin

Niir Du tros Dig ha kemmit underfund
med va ecna frestaller skickar Dy

ibmingen tll PA, Gunnar Mingsbro se-
nast den 31 fan. 1975. Do kan ha chans
att vinna pris iven om Du inte lyckas 16-
52 alla bildgitoma
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Suppleant Karin Modigh

Bengt Berntsson och Siv Eriksson hade
avsagt sig omval.

Beslots att medlemsavgiften for ar 1975
skall vara oforindrad, alltsi 5:/ir for
skolungdom och 12:/4r for dvriga.

500 ur klubbens kassa avsattes till bat-
fonden.

Ulf Lhado erholl sin forsta inteckning i
klubbens vandringspris “'stinkan”.

Roddsektionen hilsar alla roddinstrese-
rade vilkomna till gymnastik i Varfru-
skolans gymnastiksal tisdagar kl 18.00 —
19.00.

"ulskinkan”*

I borjan pa december utspelades atton-
de upplagan av bordtennistivlingen
“Julskinkan” i Bahco Ventilation IF s
regi.

Tévlingen hade lockat nira 500 Enko-
pingsbor att stilla upp och det ir nytt
deltagarrekord. Huvudattraktionen var
givetvis handicapklassen, dir forstapris-
tagaren fick en julskinka, ett skinkbe-
stick fran Bahco och en pokal. Hela 387
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MASSKORSBAND

spelare med handicap varierande mellan
+18 och-20 startade dir.

Segrare blev till slut Ake Pettersson,
Fanna (15), som i finalen klart beseg-
rade Roland Reutfors, Vallby (+12).

I extraklasserna firade klubbens egen
Jan Pettersson stora triumfer. Han vann
dppna klassen fore Peter Waltersson och
dubbeln tillsammans med brodern Or-
jan.

Allra roligast var nog i alla fall klassen
for pojkar 10 ar och yngre, dir inte
mindre #n 83 knattar var med och kém-
pade. Att doma av den entusiasm som
visades i den klassen, behover vi inte
vara ridda for Aterviixten inom bord-
tennissporten pa atskilliga ar i alla fall.
Klart dominerande bland pojkarna var
Balingsta, som belade bl a de tre forsta
platserna. Far ungdomarna i Bahcos
pingisskola litet langre tid pé sig ska

det vl bli tillfillen till revanch.

‘: ; .
Orjan och Jan Pettersson

Bland flickorna ir intresset inte alls 1i-
ka stort. Endast Atta stallde upp i flick-
klassen.

Arrangdrsmissigt flot det hela perfekt
pa de 16 borden i St Ilianshallen, men
trots detta blev klockan halv fem pé
s6ndagskvillen innan den sista bollen
var slagen och hela den digra prissam-
lingen var utdelad.

Henry Dahlgren

Whist-cup

Under nagra lunchraster har sju lag
motts i en utslagsturnering i Whist.
Slutsegrare blev laget Ake Lind — Ake
Gustavsson som i finalen slog Ola 56-
dergran — Anders Nyberg med 24-9.
Ett vandringspris har satts upp av Sten
Hikansson och det lag som forst far
tre inteckningar tar hem priset for gott.
Det hir var den forsta turneringen i &r
och det kommer att bli ytterligare 3
med nista omgéing strax fore semestern.

Fina Bahcoinsatser i rekordens Vasalopp

Det slogs ménga rekord i rets Vasa-
lopp: antalet anmilda, startande och
fullféljande blev storre dn négonsin,
segrartiden underskred tidigare basta-
noteringar med en hel kvart, hela 25
akare var snabbare dn forra rekordti-
den osv. Lars Eriksson blev som van-
ligt biista bahcoit och for dvrigt dven
bista Enkopingsakare med sin 288:¢
plats. Placeringen ir hans bésta hit-
tills och naturligtvis dven tiden, som
endast var sex minuter saimre dn Matti
Kuoskos segertid i fjol. Prestationen

4r beundransvird med tanke pa de ur-
usla triningsmdjligheterna i vinter.
Lars hade bara 20 mil pa skidor bakom
sig fore loppet.

Sju dkare frin Bahco Ventilation stéll-
de upp. Alla fullfoljde och tre klarade

medaljtiden 6.30.45.
Bahcoiternas placeringar och tider blev:
Plac. Tid
288 Lars Eriksson, 5.12.11
Verktygsavd.
943 Lars Gustavsson, 5.47.24
Installationsavd.

1604 Kjell Persson 6.17.02
Verktygskonstruktion

2786 Daniel Wiklund 6.57.36
Orebro-kontoret

2802 Reino Viisinen 6.58.00
B-verkstaden

4574 Ingemar Tranelid 7.56.13
Industriavd.

5296 Kurt Belin 8.23.43
Utvecklingsavd.

En beldten Lars Eriksson hyllas av
Enkopings-Postens kranskulla.

Bahco Tryckeriet Enképing 1975



